YATO

\_ Y,
PL MONTAZOWNICA DO OPON :

EN TYRE CHANGER YT-08042
DE REIFENMONTIERMASCHINE YT-08043

RU LUMHOMOHTAXHbIA CTAHOK
UA LIMHOMOHTAXHUA BEPCTAT
LT PADANGU MONTAVIMO STAKLES
LV  RIEPU MONTAZAS IEKARTA

CZ ZOUVACKA PNEUMATIK

SK VYZUVACGKA PNEUMATIK

HU GUMISZERELG GEP

RO SCHIMBATOR DE ANVELOPE

ES DESMONTADORA DE NEUMATICOS
FR DEMONTE-PNEUS PNEUMATIQUE
IT  SMONTAGOMME

NL BANDENWISSELAAR

GR MHXANHMA AAAATHE EAASTIKON
BG MALUMHA 3A CMSIHA HA TYMU
PT DESMONTADORA DE PNEUS
HR MONTIRKA ZA GUME

AR by s s

C€

YT-08043

INSTRUKCJA ORYGINALNA




PL EN DE RU UA LT

LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

YT-08042
YT-08043

1. sprezyna watu pionowego
2. zawdr kotyskowy

3. wat szesciokatny

4. glowica montazowa

5. zacisk (uchwyt)

6. stot obrotowy

7. ostona pedatéw

8. pedat stotu obrotowego
9. pedat zacisku

10. pedat pompowania kota
11. ogranicznik

12. ramig poziome

13. kolumna

14. pistolet do pompowania
15. sitownik zaciskow

16. dzwignia odbijaka

17. przytacze sprezonego powietrza
18. sitownik odbijaka opony
19. ramig docisku opony
20. odbijak opony

21.tom (tyzka montazowa)
22. ramie pomocnicze (YT-08043)
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PL

1. sprezyna wafu pionowego
2. zawdr kotyskowy

3. wat szesciokatny

4. glowica montazowa

5. zacisk (uchwyt)

6. stot obrotowy

7. ostona pedatéw

8. pedat stotu obrotowego

9. pedat zacisku

10. pedat pompowania kota
11. ogranicznik

12. ramig poziome

13. kolumna

14. pistolet do pompowania
15. sitownik zaciskow

16. dzwignia odbijaka

17. przytacze sprezonego powietrza
18. sitownik odbijaka opony
19. ramig docisku opony

20. odbijak opony

21. tom (tyzka montazowa)
22. ramie pomocnicze (YT-08043)

UA

1. MpyXvHa BepTUKanbHOro Bana
2. KOPOMWUCHYIA Knana

3. WecTurpaHHuil Ban

4. MOHTaXHa ronoeka

5. 3aTuckau (pyuka)

6. NOBOPOTHMIA CTiN

7. kpuwka nepani

8. neganb nporpasava

9. nepjarnb 34ennexHs

10. neanb Hacoca Ans WnH

11. obmexysay

12. ropu3oHTanbHe nneve

13. konoHa

14. HacocHuit nictonet

15. npuBia cynopta

16. Baxinb bamnepa

17. NIAKNIOYEHHA CTUCHEHOTO NOBITPS
18. npuBia yaapy WnHW

19. Baxinb ANS BUMIPIOBAHHS TUCKY B

LuMHaX

20. Gamnep anst WuH

21. nom (cknagansHa noxxa)

22. nonomixHwit Baxins (YT-08043)

EN

1. vertical shaft spring

2. rocker valve

3. hexagonal shaft

4. mounting head

5. clamp (handle)

6. rotary table

7. pedal cover

8. turntable pedal

9. clutch pedal

10. tire pump pedal

11. limiter

12. horizontal arm

13. column

14. pump gun

15. caliper actuator

16. bumper lever

17. compressed air connection
18. tire impact actuator

19. tire pressure arm

20. tire bumper

21. crowbar (assembly spoon)
22. auxiliary arm (YT-08043)

LT

1. vertikali veleno spyruoklé

2. svirties voztuvas

3. $eSiakampis velenas

4. tvirtinimo galvuté

5. spaustukas (rankena)

6. sukamasis stalas

7. pedalo dangtelis

8. patefono pedalas

9. sankabos pedalas

10. padangy pumpavimo pedalas
11. ribotuvas

12. horizontalioji svirtis

13. kolona

14. siurblio pistoletas

15. suporto pavara

16. bamperio svirtis

17. suslégto oro jungtis

18. padangy smdgio pavara

19. padangy slégio matuoklis
20. padangos buferis

21. lauztuvas (surinkimo Saukstas)
22. pagalbiné svirtis (YT-08043)

NSTRUKCJA

DE

1. Vertikale Wellenfeder
2. Kipphebel

3. Sechskantwelle

4. Montagekopf

5. Klemme (Griff)

6. Drehtisch

7. Pedalabdeckung

8. Plattenspielerpedal
9. Kupplungspedal

10. Reifenpumpenpedal
11. Begrenzer

12. horizontaler Arm

13. Spalte

14. Pumpgun

15. Bremssattelaktuator
16. StoRstangenhebel
17. Druckluftanschluss
18. Reifenaufprallaktuator
19. Reifendruckhebel
20. Reifenstofstange
21. Brecheisen (Montageloffel)
22. Hilfsarm (YT-08043)

Lv

1. vertikala varpstas atspere
2. $UpoSanas varsts

3. sesstira varpsta

4. montazas galva

5. skava (rokturis)

6. rotacijas galds

7. pedala parsegs

8. vinila atskanotéja pedalis
9. sajuga pedalis

10. riepu pumpja pedalis

11. ierobeZotajs

12. horizontala roka

13. kolonna

14. stikna pistole

15. suporta izpildmehanisms
16. bufera svira

17. saspiesta gaisa pieslégums
18. riepu trieciena izpildmehanisms
19. riepu spiediena svira

20. riepas buferis

21. lauznis (montazas karote)
22. paligsvira (YT-08043)

ORYG./I

RU

1. NpyXwHa BepTUKanbHoro Bana
2. KOpOMBICNO KnanaHa

3. WeCTUrpaHHbIii Ban

4. MOHTaXHas ronoska

5. 3a)KuM (pykosiTka)

6. NOBOPOTHBII CTON

7. Haknafika Ha neganb

8. nefanb npourpbiaTens

9. nefans cuennexns

10. neganb Hacoca AN Hakaukv LKH
11. orpaHu4muTens

12. TOpU30HTambHbIN pblyar

13. KonoHHa

14. nomnoeoe pyxbe

15. npusog cynnopta

16. pbiyar 6amnepa

17. noaKnioyeHne Cxatoro Bosayxa
18. np1BoA yaapa WiHe!

19. pblyar JaBneHns B LWHe

20. Gamnep LWnHbI

21. nom (c6opoyHas noxka)

22. BeniomoratenbHbli poivar (YT-08043)

(%4

1. pruzina svislé hfidele

2. vahadlovy ventil

3. Sestihranna hridel

4. montazni hlava

5. svorka (rukojet)

6. otocny stul

7. kryt pedalu

8. pedal gramofonu

9. spojkovy pedal

10. pedal pro husténi pneumatik
11. omezovaé

12. horizontalni rameno

13. sloupec

14. pumpovaci pistole

15. aktuator tfrmenu

16. packa narazniku

17. piipojeni stlaceného vzduchu
18. aktuator narazu pneumatiky
19. rameno pro méfeni tlaku v pneu-
matikach

20. néraznik pneumatiky

21. pacidlo (montazni IZice)

22. pomocné rameno (YT-08043)

NALNA
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SK

1. pruzina vertikalneho hriadela

2. vahadlovy ventil

3. Sesthranny hriadel

4. montaZna hlava

5. svorka (rukovat)

6. otocny stol

7. kryt pedalu

8. pedal gramofénu

9. pedal spojky

10. pedél na pumpovanie pneumatik
11. obmedzovac

12. horizontélne rameno

13. stipec

14. pumpovacia pistol

15. ovladac strmenia

16. packa naraznika

17. pripojenie stlateného vzduchu
18. ovladac narazu pneumatiky
19. rameno na meranie tlaku v pneu-
matikach

20. néraznik pneumatiky

21. pacidlo (montazna lyzica)

22. pomocné rameno (YT-08043)

FR

1. ressort d'arbre vertical

2. soupape a bascule

3. arbre hexagonal

4. téte de montage

5. pince (poignée)

6. table rotative

7. couvercle de pédale

8. pédale de platine

9. pédale d'embrayage

10. pédale de pompe a pneus
1. limiteur

12. bras horizontal

13. colonne

14. fusil a pompe

15. actionneur d'étrier

16. levier de pare-chocs

17. raccordement a I'air comprimé
18. actionneur d'impact de pneu
19. bras de pression des pneus
20. pare-chocs de pneu

21. pied-de-biche (cuillére d’assemblage)
22. bras auxiliaire (YT-08043)

BG

. BepTUKarHa npyxwHa Ha Bana
KkoGunuyeH knana

LIECTOBIbIIEH Ban

MOHTaXHa rnasa

ckoba (apbixka)

BbPTALLA Ce Maca

kanak Ha negana

. neaan 3a rpamocoH

9. neaan Ha cbeauHuTens

10. negan 3a nomnaxe Ha rymm

11. orpanmnunTen

12. Xop13oHTanHo pamo

13-Ta konoHa

14. nuctoner 3a nomna

15. 3a/1BVXKBALL MEXaHM3bM Ha Wybnepa
16. noct 3a Gpoks

17. Bpb3Ka 3a CrbCTEH Bb3AYX

18. 3a7BuKBaLl, MEXaHM3bM 3a yaap B
rymuTe

19. pamo 3a n3vepBaHe Ha HanaraHeTo
B rymuTe

20. GpoHst 3a rymn

21. NoCT (MOHTaXHa NbXuLa)

22. cnomararenHo pamo (YT-08043)

PN LN =

HU

1. fiiggéleges tengelyrugd

2. billendszelep

3. hatszOgleti tengely

4. rogzitsfej

5. szoritd (fogantyt)

6. forgoasztal

7. pedalburkolat

8. lemezjatszo pedal

9. kuplungpedal

10. gumiabroncspumpa pedal
1. korlatozé

12. vizszintes kar

13. oszlop

14. pumpas pisztoly

15. féknyereg mitkodtetd

16. [6kharito kar

17. s(ritett levegds csatlakozas
18. gumiabroncs-iitkdz6 aktuator
19. gumiabroncsnyoméas-szabalyozo kar
20. gumiabroncs I6kharitd

21. feszit6vas (szerelokanal)
22. segédkar (YT-08043)

IT

1. molla dell'albero verticale

2. valvola a bilanciere

3. albero esagonale

4. testa di montaggio

5. morsetto (maniglia)

6. tavola rotante

7. copri pedale

8. pedale del giradischi

9. pedale della frizione

10. pedale della pompa per pneumatici
1. limitatore

12. braccio orizzontale

13. colonna

14. pistola a pompa

15. attuatore del calibro

16. leva paraurti

17. collegamento aria compressa

18. attuatore per la gestione degli urti
degli pneumatici

19. braccio di pressione del pneumatico
20. paraurti per pneumatici

21. piede di porco (cucchiaio di montaggio)
22. Braccio ausiliario (YT-08043)

PT

1. mola do eixo vertical

2. vélvula de balancim

3. eixo hexagonal

4. cabega de montagem

5. abragadeira (pega)

6. mesa rotativa

7. protetor de pedal

8. pedal da mesa rotativa

9. pedal de abragadeira

10. pedal de inflagdo da roda
11. limitador

12. brago horizontal

13. coluna

14. arma de inflagdo

15. atuador de bragadeira

16. alavanca do para-choques
17. ligagao de ar comprimido
18. atuador do para-choques de pneu
19. brago de pressao de pneus
20. para-choques de pneu

21. pé de cabra (balde de montagem)
22. brago auxiliar (YT-08043)

INSTRUKCJA

RO ES FR IT NL
RO

1. arc cu ax vertical

2. supapa basculanta

3. ax hexagonal

4. cap de montare

5. clemé (maner)

6. masé rotativa

7. capac pedald

8. pedald de platan

9. pedala de ambreiaj

10. pedald pompd anvelope

11. limitator

12. brat orizontal

13. coloand

14. pistol cu pompa

15. actuator etrier

16. maneta bara de protectie

17. conexiune aer comprimat

18. actuator de impact pentru anvelope
19. brat de presiune a anvelopelor
20. bara de protectie pentru anvelope
21. ranga (lingura de asamblare)
22. brat auxiliar (YT-08043)

NL

1. verticale asveer

2. tuimelaar

3. zeshoekige schacht

4. montagekop

5. klem (handvat)

6. draaitafel

7. pedaalafdekking

8. draaitafelpedaal

9. koppelingspedaal

10. bandenpomppedaal
11. begrenzer

12. horizontale arm

13. kolom

14. pompgeweer

15. remklauwactuator

16. bumperhendel

17. persluchtaansluiting
18. bandenimpactactuator
19. bandenspanningsarm
20. bandbumper

21. koevoet (montagelepel)
22. hulparm (YT-08043)

HR

1. opruga vertikalne osovine
2. klackalni ventil

3. Sesterokutna osovina

4. montazna glava

5. stezaljka (rucka)

6. rotacijski stol

7. poklopac pedale

8. pedala za gramofon

9. papucica spojke

10. papucica pumpe za gume
11. ograniciva¢

12. horizontalna ruka

13. stupac

14. pistolj za pumpanje

15. aktuator Celjusti

16. poluga branika

17. priklju¢ak za komprimirani zrak
18. aktuator udara gume

19. mjerac tlaka u gumama
20. branik za gume

21. poluga (montazna zlica)
22. pomocna ruka (YT-08043)

ORYG/

NALNA

GR BG PT HR AR

ES

1. muelle de eje vertical

2. vélvula balancin

3. eje hexagonal

4. cabezal de montaje

5. abrazadera (mango)

6. mesa giratoria

7. cubierta del pedal

8. pedal de tocadiscos

9. pedal del embrague

10. pedal de bomba de neuméticos
11. limitador

12. brazo horizontal

13. columna

14. escopeta de corredera

15. actuador de la pinza de freno
16. palanca del parachoques

17. conexion de aire comprimido
18. actuador de impacto de neuméticos
19. brazo de presién de neumaticos
20. parachoques de neuméticos
21. palanca (cuchara de montaje)
22. Brazo auxiliar (YT-08043)

GR

1. ehamiplo kaTaképupou Ggova

2. BaABida koOviag

3. eGaywvikdg dovag

4. kegahr ToTroBéTONG

5. aqiykripag (Aapr)

6. TIEPIOTPOPIKG TPATTEY

7. k@Auppa TEVTGA

8. TevIaA kG

9. MevTaN oUPTIAEKTN

10. TevTdA avTAiog EAQOTIKWV

11. mepiopioTAg

12. opifévriog Bpayiovag

13n pdAayya

14. moT6h avtAiag

15. gvepyomoinTrg daykavag

16. poyAdg TpopuUAaKTApa

17. oUvdeon Temeapévou aépa

18. evepyorontig TpdoKpouong eAa-
oTIKOU

19. Bpayiovag Trieong eAaoTIKWV

20. mpoguAakTipag eAaaTIKOU

21. hoaT6g (koutéhi suvappoAdynong)
22. Bon6nTikdg Bpayxiovag (YT-08043)
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PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnaipotoifoTe Ta yuahid TpooTaciag
/3nona3BaiiTe 3awuTHM 04Mna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zastitne naocale

Akl & e pssd

L

—
—
Uziemienie ochronne
Protective grounding
Schutzerdung
3almTHoe 3a3emneHme
3axvCHe 3a3eMIeHHs
Apsauginis jzeminimas
Aizsargzeméjums
Ochranné uzemnéni
Ochranné uzemnenie
Védsfoldelés
Impémantare de protectie
Conexion a tierra de proteccion
Mise a la terre de protection
Messa a terra di protezione
Beschermingsaarding
MpoaTateuTiki yeiwon
3alwwTHo 3asemsiBaHe
Ligagéo & terra de protecao
Zastitno uzemljenje
JECRI ]

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[MpounTaTh MHCTPYKLIO

[MpounTath iHCTPYKLito
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju
Prectet navod k pouZiti

Pregitat navod k obsluhe

Olvasni utasitast
Citesti instructunile
Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso

Lees de instructies

MAiaBaaTe TIg 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugées

Procitajte prirucnik
AR

Trzymac dionie z dala od otwartych zaciskow podczas pompowania kota.
Keep hands away from the open clamps during tire inflation.
Hénde wahrend des Aufpumpens des Reifens von den gedffneten Klemmen fernhalten.

[lepxwTe pykv NofanbLLe oT OTKPbITbIX

3aXMMOB BO BPEMSA HaKa4yMBaHWA LUKHbI.

TpumaiiTe pyku nopani Bia BiAKPUTX 3aTUCKAYIB Nif Yac HaKauyBaHHS LWUHY.
Pasdami padanga laikykite rankas atokiau nuo atviry spaustuvy.

Pasdami padanga laikykite rankas atokiau nuo atviry spaustuvy.

Béhem husténi pneumatiky drZte ruce mimo oteviené svorky.

Pocas nafukovania pneumatiky drzte ruky mimo otvorené svorky.

Akerék felfijasa kdzben tartsa a kezét tavol a nyitott befogoktdl.

Tineti mainile departe de clemele deschise in timpul umflarii anvelopei.
Mantenga las manos alejadas de las mordazas abiertas durante el inflado del neumatico.
Gardez les mains éloignées des mors ouverts pendant le gonflage du pneu.
Tenere le mani lontane dai morsetti aperti durante il gonfiaggio dello pneumatico.

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heo6xoaumo nonb30BaThCst 3alLUUTHBIMM NepyaTkamy
Criial KopUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULISIMU
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéoTe Ta yavTia TPOOTACag

V3non3gaiiTe 3alLuTHA pbKaBULM

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

) ol el 5 )

Podczas pracy nie wktadac rak pod ruchome przedmioty.

Do not place hands under moving objects during operation.

Wahrend des Betriebs keine Hande unter bewegliche Gegensténde halten.
Bo Bpems paBoThl He MOMeLLaTb Pyt MOZ ABIKYLLMECS NPEAMET.

MNig yac poboTy He KNacTu pykv Mig pyxoMi NpeameTy.

Darbo metu nekisti ranky po judanciais objektais.

Darba laika nelikt rokas zem kustigiem priekSmetiem.

Béhem provozu nevkladejte ruce pod pohybuijici se predméty.

Pocas prevadzky nevkladajte ruky pod pohybuijlice sa predmety.

Mikddes kbzben ne helyezze a kezét mozgé targyak ala.

In timpul functionarii nu introduceti méinile sub obiecte fn miscare.

In timpul functionarii nu introduceti méinile sub obiecte in miscare.

Pendant le fonctionnement, ne pas placer les mains sous des objets en mouvement.
Durante il funzionamento non mettere le mani sotto oggetti in movimento.
Steek tijdens het gebruik geen handen onder bewegende voorwerpen.

Kard tn Aerroupyia punv TomoBeTeite Ta Xépia KATW aTTO KIVOUPEVT QVTIKEILEVA.
Mo BpeMe Ha paboTa He nocTaBsiiiTe pbLeTe Moz ABUKELLY Ce NpeaMeTi.
Mo Bpeme Ha paboTa He nocTaBsiiiTe pbLeTe MO ABIKELLY Ce MpeaMeTH.
Tijekom rada ne stavljati ruke ispod pokretnih predmeta.

8 yiall pla Y cn el el Y Jpadill o,

Houd de handen uit de buurt van de open klemmen tijdens het oppompen van de band.
KparroTe Ta xépia paKpId amé ToUg avoIXToUg OQIYKTAPES KATA TO OUCKWHA TOU EAAOTIKOU.
KparrioTe Ta xépia paKpId amd Toug avoixToUg OQIYKTAPES KaTd TO POUCKWHA TOU EAAOTIKOU.
[IpbTe pblieTe Aaney oT oTBOPEHUTE CKOBI N0 BPeMe Ha HaroMnBaHe Ha rymara.
Mantenha as maos afastadas das garras abertas durante o enchimento do pneu.

Y1 s ol s il Lzl e 1ans iy 3,
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Nie wktadac¢ zadnej czesci ciata pod glowice demontazowa.

Do not place any part of the body under the demount head.

Keine Korperteile unter den Demontagekopf halten.

He nomeLuaiite HuKakve 4acTu Tena nof AEMOHTAXHYIO TOMOBKY.

He nigctaensiiTe XofHy YacTuHy Tina nif AEMOHTaXHY ronoBky.
Nekikite jokios kiino dalies po demontavimo galvute.

Nelieciet nevienu kermena dalu zem demontazas galvas.

Nelieciet nevienu kermena dalu zem demontazas galvas.

Nevkladaijte Ziadnu Cast tela pod demontéznu hlavu.

Ne helyezze testének semmilyen részét a leszerel6 fej ala.

Nu introduceti nicio parte a corpului sub capul de demontare.

No coloque ninguna parte del cuerpo debajo del cabezal de desmontaje.
Ne placez aucune partie du corps sous la téte de démontage.

Non mettere alcuna parte del corpo sotto la testa di smontaggio.

Plaats geen enkel deel van het lichaam onder de demontagekop.

Mnv ToToBeTeiTe Kavéva PEPOG TOU OWHATOG 0TS KATW OTTO TNV KEQAAT aTTOoUVOPHOAGYNONG.
He nocrasiiTe H1KkaKBa YacT OT TANOTO NOJ AEMOHTaXHaTa [Masa.

Né&o coloque nenhuma parte do corpo sob a cabega de desmontagem.
Ne stavijati nijedan dio tijela ispod demontazne glave.
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Trzymaé nogi poza zasiegiem pracy odbijaka do opon.

Keep feet out of the working range of the tire bead breaker.

FiiRe auRerhalb des Arbeitsbereichs des Reifenabdriickers halten.

[lepxwTe HOTV BHE 30HbI paGoTbl OTGOPTOBLLMKA LLIMH.

TpumaiiTe Horv No3a 3oHoto poboTy BinbUBaYa GopTa WKHM.

Laikykite kojas uz padangos borto atskyrimo jrenginio veikimo zonos riby.

Turiet kajas arpus riepas bortu atdalitaja darbibas zonas.

Turiet kajas arpus riepas bortu atdalitaja darbibas zonas.

Drzte nohy mimo pracovného priestoru odrazaca pétky pneumatiky.

Tartsa a labat a gumiabroncs peremlevalaszté munkateriiletén kivl.

Tineti picioarele in afara zonei de lucru a dispozitivului de desprindere a talonului anvelopei.
Mantenga los pies fuera del &rea de trabajo del separador del talén del neumético.
Gardez les pieds hors de la zone de travail du décolleur de talon de pneu.

Tenere i piedi fuori dall'area di lavoro dello staccatore del tallone dello pneumatico.
Houd de voeten buiten het werkgebied van de bandenafdrukker.

KpamoTe Ta média ektdg TG {wvng Aeimoupyiag Tou ammokoAAnTA TéAuaTog AacTikou.
[lpbxTe kpakaTa M3BbH paboTHaTa 30Ha Ha ypefa 3a oTaensHe Ha 6opaa Ha rymara.
Mantenha os pés fora da area de trabalho do separador do taldo do pneu.

DrZati noge izvan radnog podrucja odvajaca ruba gume.

Y1 s b e Jee Gl 7 3 e 3,

Trzymaé rece poza zasiegiem pracy ruchomych zaciskéw do felgi.

Keep hands out of the working range of the moving rim clamps.

Hande auRerhalb des Arbeitsbereichs der beweglichen Felgenklemmen halten.
[lepxwTe pyk BHe 30HbI paGoTbl MOABIKHBIX 3aXIMOB 060Aa.

TpumaiiTe pykv no3a 3oHoto poboTy pyxommx 3aTuckadis oboaa.

Laikykite rankas uz judanciy ratlankio spaustuvy veikimo zonos riby.

Turiet rokas arpus kustigo diska skavu darbibas zonas.

DrZte ruce mimo pracovni prostor pohyblivych svorek rafku.

DrZte ruky mimo pracovného priestoru pohyblivych svoriek rafika.

Tartsa a kezét a mozgo keréktarcsa-befogok munkateriletén kivil.

Tineti mainile in afara zonei de lucru a clemelor mobile pentru jantd.

Tineti mainile in afara zonei de lucru a clemelor mobile pentru janta.

Mantenga las manos fuera del &rea de trabajo de las mordazas méviles de la llanta.
Tenere le mani fuori dall'area di lavoro dei morsetti mobili del cerchio.

Tenere le mani fuori dall'area di lavoro dei morsetti mobili del cerchio.

Houd de handen buiten het werkgebied van de bewegende velgklemmen.
[lpbXTe pbLieTe U3BbH paboTHaTa 30Ha Ha MOABIKHUTE CKOOM 3a [KaHTaTa.
Mantenha as méos fora da area de trabalho das garras méveis da jante.

DrZati ruke izvan radnog podrucja pokretnih stezaljki naplatka.
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ORYG/

Ostrzezenie!
Warning!
Warnung!
BHumanue!
Yearal
|spéjimas!
Bridinajums!
Upozoméni!
Varovanie!
Figyelmeztetés!
Avertizare!
jAdvertencia!
Avertissement
Avvertenza!
Waarschuwing!
Mpogidotoinon!
BHumanue!
Aviso!
Upozorenje!
il

NIEBEZPIECZENSTWO: Wysokie napiecie.

DANGER: High voltage.

GEFAHR: Hochspannung.
OMACHOCTb: Bbicokoe HanpsikeHue.
HEBE3MMEKA: Bucoka Hanpyra.
PAVOJUS: Auksta jtampa.

BRIESMAS: Augstspriegums.
NEBEZPECI: Vysoké napéti.
NEBEZPECENSTVO: Vysoké napétie.
VESZELY: Nagyfesziiltség.

PERICOL: Tensiune fnalta.

PELIGRO: Alta tension.

DANGER : Haute tension.
PERICOLO: Alta tensione.

GEVAAR: Hoge spanning.
KINAYNOZ: YynAn téon.
OMACHOCT: Bucoko HanpexeHue.
PERIGO: Alta tens&o.

OPASNOST: Visoki napon.
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Pozostawac z dala od 0séb postronnych

Stay away from bystanders
Die unbefugten Personen fern halten
XpaHuTb BAAN OT MOCTOPOHHMX JNL|

[MNepebysaty 3gans Big NOCTOPOHHIX OCI6

Dirbti saugiame atstume nuo pasaliniy asmeny
Atstaties talu no nepiedero$am personam
Dodrzovat bezpecnou vzdalenost od druhych osob

Dodrziavat bezpecn vzdialenost od ostatnych osob

Az illetéktelen személyektdl tavol tarolja

Mentine distanta fata de persoane laturalnice

Manténgase lejos de los terceros
Restez a I'écart des passants
Stai lontano dagli astanti

Blijf uit de buurt van omstanders

MeiveTe pakpid aTé TOUG TTaPEUPITKOHEVOUG

CroiiTe janey oT MUHyBauy
Fique longe de espectadores
Klonite se promatraca
il e 2l
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den 6rtlichen Behorden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBOM MHCPOPMUPYET O 3aMpeTe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM uucne Gatapen 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunusaumio, Ana
TOro, 4TOGbI OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEpKaLLMXCS B
SNIEKTPUYECKOM Y BNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENOBeKa, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKpyXaloLueil cpefae.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUN ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YWCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VH(OPMALVIO O MPaBIUNbHbIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHBIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumeon nosigomnse npo 3ab0pOHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCHi akyMynsTopiB), y TOMY YMCAi 3 iHWMMIA
Biaxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO ByTv BUBIPKOBO 3iBpaHo | NepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs ioro nepepobky i BiGHOBNEHHS, LWOB 3MEHLLMTY
KinbKiCTb BiAXOAIB | 3MEHLLMTY CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX pecypciB. HeKOHTponboBaHe BUBINbHEHHS HEGE3MEYHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B €NEKTPUYHOMY Ta
€MeKTPOHHOMY 0BnajHaHHi, Moxe NpeacTaBnaT Hebeaneky Ans 30POB'S MIOAWHY i BUKNUKATI HEraTUBHI 3MiHW B HABKOMULLHBOMY CepefoBMLLI. [0CnoaapcTBo Bifirpae
BaXMVBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOpUCTaHOrO obnaaHaHHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUnNi3aLii MoxHa oTpuMaTy y micuiesoi Bnaau abo npoasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobeZotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinaSana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakézano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se sniZilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouZiti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dal$i
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elekirickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunélneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitd dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (t6bbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gydijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasanak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtépontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhato veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitoiétdl szerezhet.
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Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in leadturd cu metodele de reciclare adecvate. contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Autd 10 oUpBolo deixvel OTI amayopeUeTal N amOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTpOVIKOU €SOTTAIOLOU (OUNTTEPIAPBAVOPEVWY TWV UTIATTPILV Kal
oUoowPEUTWY) Pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog EoTAIoHGG Ba Tpémel va oUMEYETar eMAEKTIKG Kai va amooTéAeTal o onueio auAoyig yia va e§aopahioTei n
QvakUKAWOT| ToU Kal 1) avakmon Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwon Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emikivouvwy
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG €GOTTAIOO pTTOpEi var amoTeAédel ameIAr yia T avBpuwmivn uyeia kal va TTPokaAéael apvnTikéG aAhayég
aT0 QuaIkd TrepIBGAAov. To voikokupid dladpapari(el onpavTikd pého oty oupBoAr oTnv eTavaypnoipoToinan Kal avakton, cupTrepIAauBavopévng TG avakikAwong,
xpnoipomoinpévou egomAiopoU. Ma TePIoadTEPES TTANPOPOPIES OXETIKG pE TIG KaTAAANAEG pEBOBOUG avakUKAWONG, ETTKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG apXES 1} TOV TTIWANTH.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elekiricna i elektronicka oprema (ukljuCujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabiro mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavljati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

To3u CUMBOM MHOPMIPA, YE U3KBBPNAHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABaHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akyMynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLy e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo oGopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa ce Npeaaae B NMyHKTa 3a CbGUpaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a Aa CE OCUTYpH HEroBoTo
PeLMKnMpaHe 1 Onon3oTBOPSIBaHE, Aa Ce HaMank KONMYECTBOTO Ha OTNa/IbLTE 1 1a Ce HaMany PasXoa Ha NPUPOAHK PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3NyCkaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, ChAbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOPY/BaHE, MOXE Aia NPe/CTaBNSABa 3annaxa 3a HOBELLKOTO 3ApaBe v A NPULHY OTPULIATENHI NPOMEHN B
oKonHara cpeaa. [OMaKMHCTBOTO Urpae BaxHa ponsl B NPUHOCA 3a MOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0non30TBOPSIBAHETO, BKIIKUUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha U3XaBeHOTO 0GOpyABaHe.
3a noBeyie MH(OPMALIS OTHOCHO MPABUIHUTE METOAM 38 PELIMKNMPAHE, MOMs, CBLPXKETE Ce C MECTHUTE BNacTi UM C Npojasaya.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Montazownica do opon jest maszyng warsztatowg przeznaczong do montazu i demontazu opon oraz wykonywania podstawo-
wych prac serwisowych zwigzanych z obstuga kot. Produkt jest przeznaczony do stosowania w warsztatach samochodowych i
punktach serwisowych. Konstrukcja urzadzenia utatwia sprawne wykonywanie prac zwigzanych z wymiang ogumienia i biezaca
obstuga kot. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca produktu jest zalezna od wtasciwej eksploatacii, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowacé ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen ninigjszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Urzadzenie jest dostarczane w stanie kompletnym, ale wymaga pewnych czynno$ci montazowych opisanych w instrukcji.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-08042 YT-08043
Napigcie znamionowe [V~ 230
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50/60
Moc znamionowa W] 1100
Liczba faz 1
Ciénienie powietrza - wejscie [MPa] 08-1
Predkos¢ obrotowa stotu [min] 6,5
Srednica zewnetrzna felgi M 10-18 10-20
Srednica wewnetrzna felgi [ 12-20 12-24
Maksymalna $rednica opony [mm] 950 1050
Maksymalna szeroko$¢ opony [mm] 330 330
Masa [ka] 243

OGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu, uruchomienia, uzytkowania, konserwacji albo przemieszczania maszyny nalezy zapoznac sig
z calg instrukcjg obstugi oraz wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie zalecen moze prowadzi¢ do porazenia
elektrycznego, ciezkich obrazen ciata, $mierci albo szkdd materialnych. Instrukcje nalezy zachowac do wykorzystania w przysziosci.

Bezpieczenstwo ogdlne

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do montazu, demontazu oraz pompowania opon zgodnie z jej przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac jej do innych celdw. Obstuge wolno powierza¢ wytgcznie osobom przeszkolonym, upowaznionym i zaznajomionym z
zasadami bezpiecznej pracy. W czasie pracy osoby nieupowaznione nalezy utrzymywac z dala od stanowiska. Oznaczenia bez-
pieczenstwa powinny pozostawac czytelne i kompletne przez caty okres eksploatacii.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Maszyne nalezy ustawi¢ i zamocowa¢ na réwnym, stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu. Wokét urzadzenia nalezy
zapewni¢ dostateczng przestrzen roboczg oraz swobodny przeptyw powietrza. Stanowisko pracy nalezy utrzymywacé w czystosci
i porzadku. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny w miejscach o wysokiej temperaturze, duzej wilgotnosci, znacznym zapyleniu ani w
obecnosci gazéw palnych, wybuchowych lub korozyjnych. W przypadku instalacji poza pomieszczeniem nalezy zapewni¢ ochro-
ne przed deszczem i promieniowaniem stonecznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Podczas pracy nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, w szczegdlno$ci odziez robocza, okulary ochronne,
ochronniki stuchu oraz obuwie ochronne. Zaleca sie rowniez stosowanie rekawic ochronnych odpowiednich do obstugi kéti opon. Nie
wolno pracowac w luznej odziezy, z bizuterig ani z wlosami, ktére mogtyby zosta¢ pochwycone przez ruchome cze$ci maszyny. Rece
i pozostate czesci ciata nalezy utrzymywac z dala od stref ruchu, zacisku oraz miejsc grozacych przygnieceniem albo uderzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne i pneumatyczne

Maszyne nalezy uzytkowaé wytgcznie przy napieciu zasilania i ci$nieniu sprezonego powietrza zgodnych z wymaganiami urza-
dzenia. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan przewodow, potaczen oraz elementdw sterujacych. W przypadku stwierdze-
nia uszkodzen nie wolno uzytkowa¢ maszyny do czasu usunigcia usterki. Nie wolno dokonywa¢ samowolnych zmian konstrukcyj-
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nych ani ingerowa¢ w czesci i podzespoly maszyny bez zgody producenta.

Bezpieczna obstuga kota i opony

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan opony i obreczy oraz potwierdzi¢ ich wzajemna zgodnosc. W czasie zaciskania
obreczy nie wolno wktadac rak pomiedzy obrecz a elementy mocujace. W przypadku zablokowania opony podczas montazu albo
demontazu maszyne nalezy natychmiast zatrzymag. Przy obstudze ciezszych kot nalezy zapewni¢ odpowiednig liczbe oséb do
pracy albo zastosowaé¢ odpowiednie urzagdzenie podnoszace.

Pompowanie opony

Podczas pompowania nalezy stale kontrolowa¢ wskazania manometru. W czasie osadzania stopki nie wolno przekraczaé ci-
$nienia 40 PSI. Po osadzeniu stopki nie wolno przekracza¢ cisnienia zalecanego przez producenta opony. Przed pompowaniem
nalezy sprawdzi¢, czy opona nie jest uszkodzona oraz czy opona i obrecz sg ze sobg zgodne. Jezeli wymagane jest wyzsze
ci$nienie, pompowanie nalezy prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiedniej ostony ochronnej. W czasie pompowania rece i ciato
nalezy utrzymywac z dala od opony ze wzgledu na ryzyko jej rozerwania.

Konserwacja i naprawy

Czynnosci konserwacyjne i naprawcze moga wykonywac wytgcznie osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje. Przed rozpo-
czeciem konserwacji nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne, odcigé doptyw sprezonego powietrza, roztaczy¢ przytacze pneuma-
tyczne oraz catkowicie usungc resztkowe powietrze z uktadu. Maszyne nalezy regularnie kontrolowac i utrzymywac w dobrym
stanie technicznym. Do napraw nalezy stosowa¢ wytgcznie czg$ci dopuszczone przez producenta. Nieczytelne, uszkodzone albo
brakujace oznaczenia bezpieczenstwa nalezy niezwlocznie wymienic.

MONTAZ | KALIBRACJA

Czynnosci montazowe i uruchomieniowe powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, w tym
wiedze z zakresu instalacji elektrycznych. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia oraz przy-
gotowa¢ odpowiednie narzedzia montazowe.

Przygotowanie do montazu

Maszyne nalezy ustawi¢ na réwnym, stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu. W miejscu instalacji nalezy zapewni¢ odpo-
wiednig wolng przestrzen robocza wokot maszyny, tak, aby mozliwa byta bezpieczna obstuga urzadzenia oraz wtasciwy przeptyw
powietrza (Il). Podstawe maszyny nalezy trwale zamocowa¢ do betonowego podtoza przy uzyciu odpowiednich $rub kotwigcych,
wykorzystujac cztery otwory montazowe w ramie podstawy (III).

Montaz kolumny (IV)

Po rozpakowaniu nalezy wyja¢ z opakowania skrzynke z akcesoriami (a), ramie zbijaka (b) oraz zesp6t kolumny (c). Nastepnie
nalezy odkrecic z korpusu $ruby wraz z podktadkami sprezystymi i ptaskimi przeznaczonymi do zamocowania kolumny (d). Ko-
lumne nalezy ustawi¢ na korpusie maszyny w taki sposob, aby otwory w ptycie podstawy kolumny pokrywaly sie z gwintowanymi
otworami w korpusie (V). Oznaczenie ostrzegawcze na kolumnie powinno by¢ skierowane do przodu. Po ustawieniu kolumny
nalezy ponownie zamontowa¢ wcze$niej zdemontowane $ruby z podktadkami (d) i dokrecic je momentem 70 Nm.

Montaz zespotu watu pionowego (VI), (VII)

Nalezy odkreci¢ $rube mocujacg ostone watu pionowego (e) i zdja¢ ostone (f). Podczas odkrecania nalezy zablokowa¢ wat za
pomoca dzwigni blokujacej, aby zapobiec jego niekontrolowanemu przesunieciu, ktére mogtoby spowodowaé uszkodzenie ma-
szyny albo obrazenia. Nastepnie na wat pionowy nalezy zatozy¢ sprezyne (g), zamontowac ostone watu i ponownie wkreci¢ $rube
mocujgca. Po wykonaniu tej czynno$ci nalezy zamontowac pokretto w tulei nakretki ramienia roboczego (h).

Montaz ramienia zbijaka (VIlI), (IX), (X)

Nalezy odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca znajdujaca sie na przednim koncu ttoczyska sitownika zbijaka (i). Nastepnie nalezy
odkreci¢ nakretke $ruby mocujacej ramie zbijaka (1), wyja¢ srube (k) i zawiesi¢ sprezyne (j). Tuleje watu ramienia zbijaka (m)
nalezy osadzi¢ we wsporniku znajdujacym sie na korpusie maszyny, wyréwnac otwory, a nastepnie zamontowa¢ $rube mocujgca
i nakretke zabezpieczajaca (k). Po tym nalezy przeprowadzic tloczysko (o) przez otwar tulei $lizgowej zbijaka (n), zwracajac uwa-
ge, aby powierzchnia tulei byta skierowana na zewnatrz. Na przednim kofcu tloczyska nalezy ponownie zamontowa¢ wczesniej
odkrecong nakretke (i). Po zmontowaniu nalezy wyregulowaé potozenie elementu zbijajgcego tak, aby odlegto$¢ miedzy krawe-
dzig fopatki zbijaka a gumowym odbojnikiem wynosita 20 do 30 mm (XI). Na koficu nalezy zawiesi¢ sprezyne (j).

Montaz zrédfa sprezonego powietrza

Z opakowania z akcesoriami nalezy wyja¢ zespdt przygotowania sprezonego powietrza oraz dwie $ruby mocujgce. Przed za-
mocowaniem nalezy usuna¢ zanieczyszczenia z elementu. Zespot nalezy zamocowac po prawej stronie korpusu maszyny (XII).
Nastepnie nalezy podtaczy¢ przewdd powietrzny znajdujacy sie z boku korpusu maszyny. W tym celu nalezy usuna¢ element
zabezpieczajacy zatozony na przewodzie, ktérego zadaniem jest zapobieganie wsunieciu sie przewodu do wnetrza korpusu, a
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nastepnie wprowadzi¢ przewdd do kolankowego ztacza pneumatycznego (XIII).

Po wykonaniu tej czynno$ci nalezy podtaczy¢ przewod do pompowania. Przytacze przewodu do pompowania nalezy umiesci¢ w
gniezdzie nakretki mocujacej, a nastepnie dokrecic nakretke (XIV). Po zakofczeniu montazu mozna podiaczy¢ zewnetrzne zrédio
sprezonego powietrza (s).

Zespot przygotowania sprezonego powietrza jest wyregulowany fabrycznie. Jezeli zachodzi potrzeba ponownej regulacji, w celu
zwigkszenia ci$nienia nalezy unies¢ pokretto regulacyjne (p) i obréci¢ je zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Obrét w prze-
ciwnym kierunku powoduje zmniejszenie ciénienia. Regulacje podawania oleju nalezy wykonywac $rubg regulacyjng (r). Obrét
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza szybko$¢ podawania oleju, a obrét w przeciwnym kierunku jg zwieksza (XV).

Montaz ramienia pomocniczego (tylko YT-08043)

Ramie pomocnicze nalezy zamocowa¢ do montazownicy za pomocg $rub, wykorzystujac otwory montazowe znajdujace sie obok
kolumny oraz w tylnej czgsci obudowy. Podczas montazu nalezy ustawi¢ elementy ramienia we wiasciwym potozeniu wzgledem
kolumny i obudowy, a nastepnie wprowadzi¢ $ruby mocujgce i réwnomiernie je dokreci.

Po zamocowaniu nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ potaczenia oraz upewnic sie, ze ramig pomocnicze porusza sig swobodnie w catym
zakresie pracy i nie koliduje z innymi elementami montazownicy. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy takze sprawdzi¢, czy
wszystkie potaczenia Srubowe sg prawidtowo dokrecone.

Ramig pomocnicze stanowi wyposazenie dodatkowe utatwiajgce obstuge opon wymagajacych wiekszej sity podczas montazu
albo demontazu. W czasie pracy nalezy uzywac go zgodnie z przeznaczeniem oraz z zachowaniem szczegélnej ostroznosci, tak,
aby nie dopusci¢ do przygniecenia dtoni albo uszkodzenia opony i obreczy.

UZYCIE MONTAZOWNICY

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic, czy montazownica jest prawidiowo zamontowana oraz podigczona do zasilania elektrycz-
nego i zrédta sprezonego powietrza. Nalezy sprawdzi¢ stan przewoddw, przytaczy i elementow sterujgcych oraz upewnic sie, ze wszyst-
kie oznaczenia bezpieczenstwa pozostajg czytelne. Do pracy nalezy przystepowac wytgcznie w odpowiednich $rodkach ochrony indy-
widualnej. W przypadku cigzszych kot nalezy zapewni¢ pomoc drugiej osoby albo zastosowa¢ odpowiednie urzadzenie podnoszace.
Przed rozpoczeciem demontazu nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony. Nastepnie nalezy usuna¢ ciezarki wywazajace z
obreczy oraz wykreci¢ wkiad zaworu (XVI). Po wykonaniu tych czynno$ci nalezy sprawdzi¢ stan opony i obreczy.

Demontaz opony

Koto nalezy ustawi¢ pomiedzy odbijakiem opony a elementem oporowym odbijaka i uruchomi¢ odbijanie przy uzyciu pedatu odbijaka
opony (XVII). Czynno$¢ nalezy powtarza¢ w kolejnych miejscach obwodu opony az do catkowitego oddzielenia stopki od obreczy.
Po oddzieleniu stopki od obreczy koto nalezy umiesci¢ na stole obrotowym i zamocowaé obrecz za pomocg zaciskow, urucha-
miajgc pedat zacisku. W zalezno$ci od rodzaju obreczy zaciski moga chwyta¢ obrecz od wewnatrz albo od zewnatrz. Nastepnie
stopke opony nalezy pokry¢ odpowiednim $rodkiem poslizgowym, rozprowadzajac go réwnomiernie na calym obwodzie.

Po zamocowaniu kota nalezy ustawi¢ wat szesciokatny w potozeniu roboczym tak, aby glowica montazowa znalazta sie blisko
krawedzi obreczy. Nastepnie nalezy, za pomocg pokretta ogranicznika, dosung¢ ramie poziome do potozenia roboczego i zablo-
kowa¢ ustawienie dzwignig blokady. Po zablokowaniu glowica montazowa powinna samoczynnie odsuna¢ sie od obreczy o nie-
wielki luz roboczy (XVIII). W razie potrzeby potozenie glowicy montazowej nalezy skorygowa¢ odpowiednio do rozmiaru obreczy.
Nastepnie nalezy uzy¢ fomu w celu przeprowadzenia stopki opony ponad gtowica montazowa, po czym uruchomi¢ obrét stotu
obrotowego pedatem stotu obrotowego az do catkowitego zdjecia stopki z obreczy (XIX).

Jezeli podczas demontazu opona ulegnie zakleszczeniu, maszyne nalezy natychmiast zatrzymac, a nastepnie unie$¢ pedat stotu
obrotowego w celu obrdcenia stotu obrotowego w przeciwnym kierunku i usunigcia oporu. W przypadku opon z detkg po zdjeciu
pierwszej stopki nalezy wyjac detke, a nastepnie w ten sam sposdb zdjg¢ drugq stopke. Podczas catego procesu nalezy utrzymy-
wac rece i pozostate czesci ciata z dala od cze$ci ruchomych maszyny.

Montaz opony

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢, czy nowa opona i obrecz majg zgodne wymiary. Obrecz nalezy doktadnie oczy-
$ci¢ z zabrudzen i $ladéw korozji. Przed zatozeniem opony stopki nalezy réwnomiernie pokry¢ odpowiednim $rodkiem poslizgo-
wym. Nastepnie obrecz nalezy umiesci¢ na stole obrotowym i zamocowac za pomoca zaciskéw. Podczas mocowania obreczy nie
wolno wktadac rak pomiedzy obrecz a zaciski.

Po zamocowaniu obreczy nalezy ustawi¢ wat szesciokatny w potozeniu roboczym tak, aby gtowica montazowa znajdowata sie
blisko krawedzi obreczy. Nastepnie nalezy dosuna¢ ramie poziome za pomoca pokretta ogranicznika i zablokowac jego pofozenie
dzwignig blokady. Ustawienie glowicy montazowej powinno odpowiadac ustawieniu stosowanemu podczas demontazu, tak, aby
mozliwe byto bezpieczne przeprowadzenie stopki opony podczas obrotu stotu obrotowego.

Nastepnie nalezy natozy¢ opone na obrecz i przeprowadzic pierwsza stopke ponad glowica montazowg (XX). Po uruchomieniu
stotu obrotowego pedatem stotu obrotowego stopka powinna by¢ stopniowo wprowadzana na obrecz na calym obwodzie, az do
catkowitego osadzenia. W przypadku opon z detkg po osadzeniu pierwszej stopki nalezy umiesci¢ detke wewnatrz opony i utozy¢
ja prawidtowo przed montazem drugiej stopki. Nastepnie w taki sam sposob nalezy osadzi¢ drugg stopke opony (XXI). Podczas
montazu nalezy caty czas kontrolowa¢ potozenie opony wzgledem glowicy montazowej i obreczy. W przypadku wystgpienia nad-
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miernego oporu prace nalezy przerwac i skorygowac potozenie opony przed kontynuowaniem montazu.

Pompowanie opony (XXII)

Po zamontowaniu opony koto nalezy zwolni¢ ze stotu obrotowego, a nastepnie podigczy¢ pistolet do pompowania do zaworu
opony. W czasie pompowania nalezy stale kontrolowa¢ wskazania manometru i stopniowo zwigkszac ci$nienie. Jezeli cisnienie
bedzie zbyt wysokie, nalezy zmniejszy¢ je przyciskiem upustu powietrza.

Podczas osadzania stopki nie wolno przekracza¢ cisnienia 40 PSI. Po osadzeniu stopki nie wolno przekraczaé ci$nienia zaleca-
nego przez producenta opony. Jezeli wymagane ci$nienie jest wysokie, pompowanie nalezy prowadzi¢ pod odpowiednig ostong
ochronng. W czasie pompowania rece i ciato nalezy utrzymywac z dala od opony ze wzgledu na ryzyko jej rozerwania.

Zakoriczenie pracy
Po zakonczeniu montazu albo demontazu opony nalezy zdjg¢ koto ze stotu obrotowego i pozostawi¢ maszyne w stanie gotowym
do kolejnej pracy. Stanowisko pracy nalezy uporzadkowaé, a uzywane narzedzia i akcesoria odtozy¢ w wyznaczone miejsce.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacii, obstugi technicznej albo konserwacji nalezy odtgczy¢ montazownice od zasilania
elektrycznego, odcigé doptyw sprezonego powietrza, odigczy¢ przytacze sprezonego powietrza oraz catkowicie spuscic¢ resztko-
we powietrze z maszyny.

Po zakonhczeniu pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny montazownicy, wykonujac ogledziny zewnetrzne oraz ocene stanu kor-
pusu, przewodu zasilajgcego, przytacza sprezonego powietrza, pedatow, stotu obrotowego, zaciskow, watu szesciokatnego, gto-
wicy montazowej, odbijaka opony oraz pistoletu do pompowania. Nalezy réwniez sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania elementow
sterujacych oraz upewnic sie, ze podczas pracy nie wystepujg nieprawidtowe odgtosy, nadmierne opory ruchu ani nieszczelnosci
uktadu pneumatycznego. Regularna kontrola stanu maszyny oraz wykonywanie wymaganej konserwacji s konieczne dla zacho-
wania prawidtowej pracy i niezawodno$ci urzadzenia.

W okresie obowigzywania gwarancji nalezy wykonywac wytgcznie konieczne czynnosci konserwacyjne przewidziane w instrukcji
obstugi. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis. Do napraw nalezy stosowa¢ wytacznie czesci
dopuszczone przez producenta. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowo$ci podczas ogledzin albo w czasie pracy nalezy prze-
rwac uzytkowanie maszyny i przekaza¢ jg do naprawy.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ maszyne oraz stanowisko pracy. Z powierzchni montazownicy nalezy usung¢ zabrudzenia,
pyti pozostatosci materiatéw eksploatacyjnych. Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na utrzymanie w czystosci watu szesciokatne-
go, zaciskdw stotu obrotowego oraz prowadnic.

Wat szesciokatny nalezy okresowo czysci¢ Srodkiem do czyszczenia elementow metalowych, a nastepnie smarowac olejem
maszynowym (XXIII). Zaciski stotu obrotowego oraz prowadnice nalezy okresowo czy$ci¢ srodkiem do czyszczenia elementéw
metalowych, a nastepnie smarowac smarem litowym (XXIV). Poziom oleju w naolejaczu (t) nalezy okresowo sprawdzac, a w razie
potrzeby uzupetnia¢ olejem SAE 30. Z odwadniacza (u) nalezy codziennie usuwaé wode i zanieczyszczenia (XXV).

Nalezy okresowo sprawdza¢ i w razie potrzeby regulowaé napiecie pasa napedowego (XXVI). Nalezy réwniez kontrolowaé
wszystkie potaczenia i dokreca¢ poluzowane $ruby (w).

Nalezy takze sprawdzac dziatanie mechanizmu blokady watu szesciokatnego. Po nacisnieciu dzwigni blokady wat sze$ciokatny
powinien przesuwac sie pionowo pod wplywem wiasnego cigzaru oraz sprezyny watu szesciokatnego. Po obréceniu dzwigni
blokady mechanizm powinien zablokowa¢ wat szesciokatny. Jezeli nie mozna uzyskac prawidtowej blokady, nalezy wyregulowaé
potozenie $rub i nakretek (y) mechanizmu blokujgcego (XVII).

Maszyne nalezy przechowywaé¢ w migjscu suchym i zabezpieczonym przed opadami. Dopuszczalna temperatura przechowywa-
nia wynosi od -5°C do +55°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 90%. W miejscu przechowywania nie powinny
wystepowac gazy korozyjne. Maszyne nalezy przechowywa¢ z dala od materiatéw fatwopalnych i wybuchowych oraz zabezpie-
czy¢ przed dziataniem deszczu i $niegu.

W przypadku koniecznosci transportu montazownicy nalezy stosowac wytacznie oryginalne opakowanie. Maszyne nalezy usta-
wiac i przewozi¢ zgodnie z oznaczeniami umieszczonymi na opakowaniu. Do transportu nalezy uzywac¢ odpowiednio dobranego
wazka widtowego. W czasie sktadowania opakowan nie wolno przekraczac trzech warstw.

Przemieszczanie maszyny powinno odbywac sie z zachowaniem szczegolnej ostroznosci i pod nadzorem wykwalifikowanego
personelu. W czasie transportu i ustawiania nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na opakowaniu oraz zabezpieczy¢
maszyne przed uszkodzeniem.
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Diagnostyka usterek i ich usuwanie

PL

Usterka Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie
Stét obrotowy obraca sie tylko w jednym kierunku Wypalone styki przetgcznika kierunku obrotéw Wymieni¢ przetacznik kierunku obrotow
Uszkodzony pas Wymieni¢ pas

Stot obrotowy nie obraca sie

Zbyt luzny pas

Wyregulowa¢ napigcie pasa

Problem z silnikiem, zasilaniem albo przewodem
zasilajagcym

Sprawdzi¢ silnik, zrédto zasilania oraz przewdd zasilajacy

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik

Uszkodzone styki przetacznika kierunku obrotéw

Wymieni¢ przetacznik kierunku obrotow

Stét obrotowy nie zaciska obreczy prawidiowo

Zuzyte zaciski

Wymieni¢ zaciski

Nieszczelno$¢ sitownika zaciskow

Wymieni¢ uszczelniajgce elementy nieszczelnego
pofaczenia

Wat sze$ciokatny nie daje sig zablokowac

Plytka blokujaca nie znajduje sig we wiasciwym potozeniu

Wyregulowa¢ pofozenie $rub i nakretek mechanizmu
blokady watu szesciokatnego

Pedat nie wraca do potozenia wyjsciowego

Uszkodzona sprezyna powrotna pedatu

Wymieni¢ sprezyne skretng

Silnik nie obraca sig albo moment obrotowy jest

Zablokowany uktad napedowy

Usuna¢ zablokowanie

Uszkodzony kondensator

Wymieni¢ kondensator

niewystarczajacy Zbyt niskie napiecie Poczekaé na przywrécenie wiadciwego napigcia
Zwarcie Usuna¢ przyczyne zwarcia
Nieszczelno$¢ powietrzna Wymieni¢ elementy uszczelniajace
Sita wyjéciowa sitownika jest niewystarczajaca Usterka mechaniczna Usunac usterke

Zbyt niskie ci$nienie powietrza

Wyregulowa¢ ciénienie powietrza do wymaganej wartosci

Nieszczelno$¢ uktadu pneumatycznego

Uszkodzony przewdd powietrzny

Uszkodzone pofgczenie przewodu

Wymieni¢ uszkodzone elementy

Uszkodzona koricowka uszczelniajgca

Brak szczeliwa uszczelniajgcego

Uzupetni¢ szczeliwo uszczelniajace

|
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PRODUCT CHARACTERISTICS

The tire changer is a workshop machine designed for mounting and demounting tires and performing basic wheel maintenance
tasks. The product is intended for use in automotive workshops and service centers. The device’s design facilitates efficient tire re-
placement and routine wheel maintenance. The correct, reliable, and safe operation of the product depends on proper use, therefore:
Before using the product, please read the entire manual and keep it.

The supplieris not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.
EQUIPMENT

The device is delivered complete, but requires some assembly steps as described in the instructions.

TECHNICAL DATA

Parameter Unit of measurement Value

Catalog number YT-08042 YT-08043
Nominal voltage [V~ 230

Nominal frequency [Hz] 50/60

Rated power w] 1100

Number of phases 1

Air pressure - input [MPa] 08-1

Table rotation speed [min] 6,5

Outer diameter of the rim [ 10-18 10-20
Rim inner diameter [l 12-20 12-24
Maximum tire diameter [mm] 950 1050
Maximum tire width [mm] 330 330
Mass [ka] 243

GENERAL SAFETY WARNINGS

Warning! Before assembling, commissioning, using, maintaining, or moving the machine, read the entire instruction manual and
all safety warnings. Failure to follow instructions may result in electric shock, serious injury, death, or property damage. Keep this
manual for future reference.

General safety

The machine is intended solely for mounting, dismounting, and inflating tires for its intended purpose. It must not be used for any oth-
er purposes. Only trained, authorized personnel familiar with safe work practices should operate it. Unauthorized personnel must be
kept away from the machine during operation. Safety signs must remain legible and complete throughout the entire operating period.

Workplace safety

The machine must be placed and secured on a level, stable, and sufficiently durable surface. Ensure sufficient work space and free air
circulation around the machine. Keep the workplace clean and tidy. Do not use the machine in areas with high temperatures, high humidity,
significant dust, or the presence of flammable, explosive, or corrosive gases. If installed outdoors, provide protection from rain and sunlight.

Personal safety

When working, wear appropriate personal protective equipment, particularly work clothes, safety glasses, hearing protection,
and safety footwear. Wearing protective gloves suitable for handling wheels and tires is also recommended. Avoid wearing loose
clothing, jewelry, or hair that could become entangled in moving parts. Keep hands and other body parts away from movement
zones, clamps, and areas where there is a risk of crushing or impact.

Electrical and pneumatic safety

The machine should only be operated with a supply voltage and compressed air pressure that meet the device’s requirements.
Before operation, check the condition of the cables, connections, and control elements. If damage is found, the machine should
not be used until the fault is repaired. Do not make any unauthorized structural changes or interfere with any parts or components
of the machine without the manufacturer’s consent.

Safe wheel and tire handling

Before starting work, inspect the condition of the tire and rim and confirm their compatibility. When clamping the rim, do not place
your hands between the rim and the mounting hardware. If a tire becomes stuck during mounting or demounting, stop the machine
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immediately. When handling heavier wheels, ensure that an adequate number of people are available or use a suitable lifting device.

Inflating a tire

During inflation, constantly monitor the pressure gauge. Do not exceed 40 PSI when seating the bead. Once the bead is seated,
do not exceed the tire manufacturer’s recommended pressure. Before inflating, inspect the tire for damage and ensure the tire
and rim are compatible. If higher pressures are required, inflate using a suitable protective cover. Keep your hands and body away
from the tire during inflation to avoid the risk of tire bursting.

Maintenance and repairs

Maintenance and repair work may only be performed by appropriately qualified personnel. Before beginning maintenance, discon-
nect the electrical power supply, shut off the compressed air supply, disconnect the pneumatic connection, and completely bleed
any residual air from the system. The machine must be regularly inspected and maintained in good working order. Only manu-
facturer-approved parts should be used for repairs. lllegible, damaged, or missing safety signs must be replaced immediately.

ASSEMBLY AND CALIBRATION

Installation and commissioning activities should be performed by individuals with appropriate qualifications, including knowledge of elec-
trical installations. Before beginning installation, check the completeness of the equipment and prepare the appropriate assembly tools.

Preparation for assembly

The machine must be placed on a level, stable, and sufficiently durable surface. The installation site must provide adequate free
work space around the machine to allow for safe operation and proper airflow (1l). The machine base must be permanently se-
cured to the concrete floor using appropriate anchor bolts, utilizing the four mounting holes in the base frame (Ill).

Column assembly (1V)

After unpacking, remove the accessories box (a), the breaker arm (b), and the column assembly (c) from the packaging. Then,
unscrew the screws and spring and flat washers (d) from the column body. Position the column on the machine body so that the
holes in the column base plate align with the threaded holes in the body (V). The warning mark on the column should be facing
forward. Once the column is in place, reinstall the previously removed screws and washers (d) and tighten them to 70 Nm.

Assembly of the vertical shaft assembly (VI), (VII)

Unscrew the screw securing the vertical shaft cover (e) and remove the cover (f). While unscrewing, lock the shaft using the locking
lever to prevent uncontrolled movement, which could cause damage to the machine or injury. Then, install the spring (g) on the verti-
cal shaft, reinstall the shaft cover, and screw the securing screw back in. After this, install the knob in the operating arm nut sleeve (h).

Assembly of the breaker arm (VIlI), (IX), (X)

Unscrew the locking nut located on the front end of the breaker cylinder piston rod (i). Then, unscrew the nut of the breaker arm
mounting bolt (I), remove the bolt (k), and hang the spring (j). Place the breaker arm shaft sleeve (m) in the bracket located on the
machine body, align the holes, and then install the mounting bolt and locking nut (k). After this, insert the piston rod (o) through the
hole in the breaker sliding bushing (n), making sure that the bushing surface faces outward. Reinstall the previously unscrewed
nut (i) on the front end of the piston rod. After assembly, adjust the position of the breaker element so that the distance between
the edge of the breaker blade and the rubber buffer is 20 to 30 mm (XI). Hang the spring (j) at the end.

Installation of a compressed air source

Remove the compressed air preparation unit and the two mounting screws from the accessories package. Before mounting,
remove any dirt from the unit. The unit should be mounted on the right side of the machine body (XII).

Next, connect the air hose located on the side of the machine body. To do this, remove the retaining clip on the hose, which pre-
vents it from slipping into the body, and then insert the hose into the elbow pneumatic connector (XIII).

Once this is complete, connect the inflation hose. The inflation hose connector should be inserted into the mounting nut and the
nut (XIV) should be tightened. Once assembly is complete, an external compressed air source (s) can be connected.

The compressed air preparation unit is factory-adjusted. If readjustment is required, raise the adjustment knob (p) and turn it
clockwise to increase the pressure. Turn it counterclockwise to decrease the pressure. Adjust the oil flow using the adjustment
screw (r). Turning it clockwise decreases the oil flow rate, and turning it counterclockwise increases it (XV).

Installing the auxiliary arm (YT-08043 only)

The auxiliary arm should be attached to the tire changer using screws, using the mounting holes located next to the column and
in the rear of the housing. During assembly, align the arm components with the column and housing, then insert the mounting
screws and tighten them evenly.

After mounting, check the connection for stability and ensure that the auxiliary arm moves freely throughout its entire operating range and
does not interfere with other components of the tire changer. Before use, also check that all screw connections are properly tightened.
The auxiliary arm is an accessory that facilitates the handling of tires that require greater force during mounting or demounting. It
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should be used as intended and with extreme caution to avoid pinching your hands or damaging the tire and rim.

USING A TIRE CHANGER

Preparing for work

Before starting work, check that the tire changer is properly installed and connected to the power supply and compressed air supply.
Check the condition of the cables, connections, and controls, and ensure that all safety markings remain legible. Always wear appro-
priate personal protective equipment (PPE). For heavier wheels, seek assistance from a second person or use a suitable lifting device.
Before disassembly, completely deflate the tire. Next, remove the balance weights from the rim and unscrew the valve stem (XVI).
After completing these steps, inspect the condition of the tire and rim.

Tire removal

The wheel should be positioned between the tire bead and the bead stop, and the bead should be released using the tire bead pedal (XVII).
This process should be repeated at successive points around the tire circumference until the bead is completely separated from the rim.
After separating the bead from the rim, place the wheel on a turntable and clamp the rim using the clamping pedal. Depending on
the rim type, the clamps can grip the rim from the inside or outside. Then, coat the tire bead with a suitable Iubricant, spreading it
evenly around the entire circumference.

After mounting the wheel, set the hexagonal shaft to the working position so that the mounting head is close to the rim edge. Then,
using the stop knob, move the horizontal arm to the working position and lock the position with the locking lever. Once locked,
the mounting head should automatically move away from the rim by a small amount of operating clearance (XVIII). If necessary,
adjust the mounting head position to suit the rim size.

Then use a crowbar to guide the tire bead over the mounting head and then activate the turntable rotation using the turntable pedal
until the bead is completely removed from the rim (XIX).

If a tire becomes stuck during dismounting, stop the machine immediately and then lift the turntable pedal to rotate the turntable in the op-
posite direction, removing the resistance. For tires with a tube, remove the tube after removing the first bead, then remove the second bead
in the same manner. Keep your hands and other body parts away from the moving parts of the machine throughout the entire process.

Tire mounting

Before mounting, check that the new tire and rim are the same size. The rim should be thoroughly cleaned of any dirt and corro-
sion. Before mounting the tire, evenly coat the beads with a suitable lubricant. The rim should then be placed on a turntable and
secured with clamps. While mounting the rim, do not place your hands between the rim and the clamps.

After mounting the rim, set the hexagonal shaft to the working position so that the mounting head is close to the rim edge. Then,
adjust the horizontal arm using the stop knob and lock it in place with the locking lever. The mounting head should be positioned
the same as the one used during dismounting, so that the tire bead can be safely guided through while the turntable rotates.
Next, place the tire on the rim and guide the first bead over the mounting head (XX). After activating the turntable using the
turntable pedal, gradually guide the bead onto the rim around its entire circumference until it is fully seated. For tires with a tube,
after seating the first bead, place the tube inside the tire and position it correctly before mounting the second bead. Then, seat the
second tire bead (XXI) in the same manner. During installation, constantly monitor the tire’s position relative to the mounting head
and rim. If excessive resistance is encountered, stop and correct the tire’s position before continuing.

Inflating a tire (XXII)

After mounting the tire, release the wheel from the turntable and then connect the inflation gun to the tire valve. While inflating, constant-
ly monitor the pressure gauge and gradually increase the pressure. If the pressure is too high, reduce it using the air release button.
When seating the bead, do not exceed 40 PSI. Once the bead is seated, do not exceed the tire manufacturer’s recommended
pressure. If high pressure is required, inflation should be performed under a suitable protective cover. Keep hands and body away
from the tire during inflation to avoid the risk of tire bursting.

Completion of work
Once the tire is mounted or demounted, remove the wheel from the turntable and leave the machine ready for the next job. The
work area should be tidied up, and used tools and accessories should be placed in their designated areas.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION! Before performing any adjustments, service or maintenance, disconnect the tire changer from the power supply, cut off
the compressed air supply, disconnect the compressed air connection and completely release any residual air from the machine.
After completing the work, check the technical condition of the tire changer by visually inspecting the exterior and assessing the
condition of the body, power cord, compressed air connection, pedals, turntable, clamps, hexagonal shaft, mounting head, tire
impactor, and inflation gun. Also, check the proper operation of the controls and ensure there are no unusual noises, excessive
resistance to movement, or leaks in the pneumatic system. Regular inspection of the machine and performance of required main-
tenance are essential to ensure proper operation and reliability of the machine.

During the warranty period, only necessary maintenance specified in the operating instructions should be performed. All repairs
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should be performed by an authorized service center. Only manufacturer-approved parts should be used for repairs. If any irregu-
larities are found during inspection or during operation, discontinue use of the machine and have it repaired.

After completing work, clean the machine and the workstation. Remove dirt, dust, and remnants of consumables from the tire
changer’s surfaces. Pay particular attention to keeping the hexagonal shaft, turntable clamps, and guides clean.

The hexagonal shaft should be periodically cleaned with metal cleaner and then lubricated with machine oil (XXIII). The turntable
clamps and guides should be periodically cleaned with metal cleaner and then lubricated with lithium grease (XXIV). The oil level
in the oiler (t) should be checked periodically and, if necessary, topped up with SAE 30 oil. Water and dirt should be removed from
the water separator (u) daily (XXV).

Periodically check and, if necessary, adjust the tension of the drive belt (XXVI). Also, check all connections and tighten any loose
SCrews (w).

The operation of the hexagonal shaft locking mechanism should also be checked. When the locking lever is pressed, the hexagonal shaft
should move vertically under the influence of its own weight and the hexagonal shaft spring. When the locking lever is turned, the mecha-
nism should lock the hexagonal shaft. If proper locking is not achieved, adjust the position of the locking mechanism screws and nuts (XVII).

The machine should be stored in a dry place protected from precipitation. The permissible storage temperature is -5°C to +55°C,
and relative humidity should not exceed 90%. The storage area should be free of corrosive gases. The machine should be kept
away from flammable and explosive materials and protected from rain and snow.

If you need to transport the tire changer, use only the original packaging. The machine should be positioned and transported ac-
cording to the markings on the packaging. A properly sized forklift should be used for transport. Packaging should not be stacked
more than three layers high.

The machine should be moved with extreme caution and under the supervision of qualified personnel. During transport and setup,
observe the markings on the packaging and protect the machine from damage.

Fault diagnosis and removal

Fault Probable cause Solution
The turntable only rotates in one direction Burnt contacts of the rotation direction switch Replace the rotation direction switch
Damaged belt Replace the belt
Belt too loose Adjust the belt tension
The turntable does not rotate Problem with the motor, power supply, or power cord Check the motor, power source and power cord
Damaged engine Replace the engine
Damaged contacts of the rotation direction switch Replace the rotation direction switch
Worn calipers Replace the clamps

The turntable d t clamp the ri 1
 IUTiable does not Gamp e fit property Caliper actuator leak Replace the sealing elements of the leaking connection

Adjust the position of the screws and nuts of the

The hexagonal shaft cannot be locked The locking plate is not in the correct position hexagonal shaft locking mechanism
The pedal does not return to its original position. Damaged pedal return spring Replace the torsion spring
Locked drivetrain Remove the blockage
The engine does not turn or the torque is insufficient Damaged capacitor - lRepIace the capacnf)r
Voltage too low Wait until the proper voltage is restored
Short circuit Remove the cause of the short circuit
Air leak Replace sealing elements
The output force of the actuator is insufficient Mechanical failure Remove the fault
Air pressure too low Adjust the air pressure to the required value
Damaged air hose
Preumatic system leak Damaged wire co‘nnet.:tion Replace damaged components
Damaged sealing tip
No sealant Refill the sealant
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Die Reifenmontiermaschine ist ein Werkstattgerat zum Montieren und Demontieren von Reifen sowie zur Durchfiihrung grund-
legender Radwartungsarbeiten. Das Produkt ist fiir den Einsatz in Kfz-Werkstatten und Servicezentren vorgesehen. Die Konst-
ruktion des Gerats ermdglicht einen effizienten Reifenwechsel und die routinemaRige Radwartung. Der korrekte, zuverlassige und
sichere Betrieb des Produkts hangt von der sachgeméfien Anwendung ab.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG
Das Gerat wird komplett geliefert, erfordert jedoch einige Montageschritte, wie in der Anleitung beschrieben.
TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-08042 YT-08043
Nennspannung [V~] 230
Nennfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung w] 1100
Anzahl der Phasen 1
Luftdruck - Eingang [MPa] 08-1
Tischrotationsgeschwindigkeit [min] 6,5
AuBendurchmesser der Felge M 10-18 10-20
Felgeninnendurct ¥ 12-20 12-24
ler Reifendurchmesser [mm] 950 1050
le Reifenbreite [mm] 330 330
Masse [kg] 243

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Warnung! Lesen Sie vor der Montage, Inbetriebnahme, Benutzung, Wartung oder dem Transport der Maschine die gesamte
Bedienungsanleitung und alle Sicherheitshinweise. Die Nichtbeachtung der Anweisungen kann zu Stromschlag, schweren Ver-
letzungen, Tod oder Sachschaden filhren. Bewahren Sie diese Anleitung zum spéteren Nachschlagen auf.

Allgemeine Sicherheit

Die Maschine ist ausschlieflich zum Montieren, Demontieren und Aufpumpen von Reifen fiir ihren vorgesehenen Zweck be-
stimmt. Jegliche andere Verwendung ist untersagt. Die Bedienung darf nur von geschultem und autorisiertem Personal erfolgen,
das mit den Sicherheitsvorschriften vertraut ist. Unbefugte Personen miissen sich wahrend des Betriebs von der Maschine fern-
halten. Die Sicherheitskennzeichnungen miissen wahrend der gesamten Betriebsdauer lesbar und vollstandig sein.
Arbeitssicherheit

Die Maschine muss auf einer ebenen, stabilen und ausreichend tragfahigen Fléche aufgestellt und gesichert werden. Sorgen Sie
fiir ausreichend Arbeitsflache und freie Luftzirkulation um die Maschine herum. Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und ordentlich.
Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen mit hohen Temperaturen, hoher Luftfeuchtigkeit, starker Staubbelastung oder
dem Vorhandensein von brennbaren, explosiven oder korrosiven Gasen. Bei Aufstellung im Freien muss die Maschine vor Regen
und Sonneneinstrahlung geschitzt werden.

Personliche Sicherheit

Tragen Sie bei der Arbeit geeignete personliche Schutzausriistung, insbesondere Arbeitskleidung, Schutzbrille, Gehdrschutz und
Sicherheitsschuhe. Das Tragen von Schutzhandschuhen, die fiir den Umgang mit Radern und Reifen geeignet sind, wird ebenfalls
empfohlen. Vermeiden Sie weite Kleidung, Schmuck oder Haare, die sich in beweglichen Teilen verfangen kénnten. Halten Sie
Hande und andere Kérperteile von Bewegungszonen, Klemmen und Bereichen fern, in denen Quetsch- oder StoRgefahr besteht.
Elektrische und pneumatische Sicherheit

Die Maschine darf nur mit einer Versorgungsspannung und einem Druckluftdruck betrieben werden, die den Gerateanforde-
rungen entsprechen. Vor der Inbetriebnahme sind die Kabel, Anschliisse und Bedienelemente auf ihren Zustand zu priifen. Bei
Beschadigungen darf die Maschine erst nach deren Behebung wieder in Betrieb genommen werden. Ohne Zustimmung des Her-
stellers durfen keine baulichen Veranderungen vorgenommen oder Teile bzw. Komponenten der Maschine manipuliert werden.
Sichere Rad- und Reifenhandhabung

Prifen Sie vor Arbeitsbeginn den Zustand von Reifen und Felge und vergewissern Sie sich, dass diese kompatibel sind. Achten
Sie beim Einspannen der Felge darauf, Ihre Hande nicht zwischen Felge und Befestigungsmaterial zu bringen. Sollte sich ein
Reifen beim Montieren oder Demontieren verklemmen, stoppen Sie die Maschine sofort. Stellen Sie beim Umgang mit schweren
Rédern sicher, dass ausreichend Helfer zur Verfiigung stehen oder verwenden Sie ein geeignetes Hebegerat.

Aufpumpen eines Reifens 3

Behalten Sie beim Aufpumpen den Reifendruck stets im Blick. Uberschreiten Sie beim Aufsetzen des Reifens nicht den Druck
von 40 PSI. Sobald der Reifen sitzt, diirfen Sie den vom Reifenhersteller empfohlenen Druck nicht Uberschreiten. Priifen Sie den
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Reifen vor dem Aufpumpen auf Beschadigungen und stellen Sie sicher, dass Reifen und Felge kompatibel sind. Falls ein hoherer
Druck erforderlich ist, verwenden Sie zum Aufpumpen eine geeignete Schutzhlille. Halten Sie Ihre Hande und lhren Kdrper wah-
rend des Aufpumpens vom Reifen fern, um ein Platzen des Reifens zu vermeiden.

Wartung und Reparaturen

Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von entsprechend qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Vor Beginn der
Wartungsarbeiten sind die Stromversorgung, die Druckluftzufuhr und die pneumatische Verbindung zu trennen sowie das System
vollstandig zu entliiften. Die Maschine muss regelmaRig dberpriift und instand gehalten werden, um ihre einwandfreie Funktion zu
gewahrleisten. Fiir Reparaturen dirfen ausschlieRlich vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden. Unleserliche,
beschédigte oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen sind unverziiglich zu ersetzen.

MONTAGE UND KALIBRIERUNG

Die Installation und Inbetriebnahme sollten von entsprechend qualifizierten Personen, einschlielich solcher mit Kenntnissen in
Elektroinstallationen, durchgefiihrt werden. Vor Beginn der Installation ist die Vollstandigkeit der Ausrlistung zu priifen und das
bendtigte Montagewerkzeug bereitzuhalten.

Vorbereitung der Montage

Die Maschine muss auf einer ebenen, stabilen und ausreichend tragfahigen Flache aufgestellt werden. Der Aufstellungsort muss
ausreichend freien Arbeitsraum um die Maschine herum bieten, um einen sicheren Betrieb und eine ordnungsgemafe Luftzirku-
lation zu gewahrleisten (Il). Das Maschinengestell muss mithilfe geeigneter Ankerbolzen unter Verwendung der vier Befestigungs-
[6¢cher im Grundrahmen dauerhaft im Betonboden verankert werden (Il1).

Séulenbaugruppe (1V)

Entnehmen Sie nach dem Auspacken den Zubehdrkasten (a), den Hebelarm (b) und die S&ulenbaugruppe (c) aus der Verpa-
ckung. Schrauben Sie anschliefend die Schrauben sowie die Feder- und Unterlegscheiben (d) vom Saulenkdrper ab. Positio-
nieren Sie die Saule so auf dem Maschinenkdrper, dass die Bohrungen in der Sdulengrundplatte mit den Gewindebohrungen im
Korper (V) Ubereinstimmen. Die Warnmarkierung an der Saule muss nach vorne zeigen. Sobald die Saule positioniert ist, setzen
Sie die zuvor entfernten Schrauben und Unterlegscheiben (d) wieder ein und ziehen Sie sie mit 70 Nm fest.

Montage der vertikalen Wellenbaugruppe (VI), (VII)

Lésen Sie die Schraube () an der Abdeckung der Vertikalwelle und entfernen Sie die Abdeckung (f). Arretieren Sie die Welle wah-
rend des Abschraubens mithilfe des Arretierhebels, um unkontrollierte Bewegungen und damit verbundene Maschinenschaden oder
Verletzungen zu verhindern. Setzen Sie anschlieBend die Feder (g) auf die Vertikalwelle, montieren Sie die Wellenabdeckung wieder
und schrauben Sie die Befestigungsschraube fest. Montieren Sie danach den Drehknopf in der Hillse der Betétigungsarmmutter (h).

Montage des Unterbrecherarms (VIIl), (IX), (X)

L6sen Sie die Sicherungsmutter am vorderen Ende der Kolbenstange (i) des Abbruchzylinders. Losen Sie anschliefend die Mutter
der Befestigungsschraube (I) des Abbrucharms, entfernen Sie die Schraube (k) und hangen Sie die Feder (j) ein. Setzen Sie die
Wellenhilse (m) des Abbrucharms in die Halterung am Maschinengeh&use ein, richten Sie die Bohrungen aus und montieren Sie
die Befestigungsschraube und die Sicherungsmutter (k). Fiihren Sie nun die Kolbenstange (o) durch die Bohrung in der Gleitbuch-
se (n) des Abbruchhammers, wobei die Buchsenflache nach aulen zeigen muss. Setzen Sie die zuvor geldste Mutter (i) wieder
auf das vordere Ende der Kolbenstange. Justieren Sie nach der Montage die Position des Abbruchelements so, dass der Abstand
zwischen der Kante des Abbruchblatts und dem Gummipuffer 20 bis 30 mm (XI) betragt. Hangen Sie die Feder (j) am Ende ein.

Installation einer Druckluftquelle

Nehmen Sie die Druckluftaufbereitungseinheit und die beiden Befestigungsschrauben aus dem Zubehdrpaket. Reinigen Sie die Ein-
heit vor der Montage von jeglichem Schmutz. Die Einheit sollte auf der rechten Seite des Maschinengehauses (XII) montiert werden.
SchlieRen Sie als Nachstes den an der Seite des Maschinengehduses befindlichen Luftschlauch an. Entfernen Sie dazu die
Halteklammer am Schlauch, die ein Verrutschen in das Gehduse verhindert, und stecken Sie den Schlauch anschliefend in den
pneumatischen Winkelanschluss (XIII).

Sobald dies abgeschlossen ist, schlieffen Sie den Aufblasschlauch an. Der Anschluss des Aufblasschlauchs wird in die Befestigungsmutter
eingefiihrt und die Mutter (XIV) festgezogen. Nach der Montage kann eine oder mehrere extene Druckluftquellen angeschlossen werden.
Die Druckluftaufbereitungseinheit ist werkseitig eingestellt. Sollte eine Nachjustierung erforderlich sein, heben Sie den Einstell-
knopf (p) an und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhéhen. Drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn, um
den Druck zu verringern. Stellen Sie den Oldurchfluss mit der Einstellschraube (r) ein. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der
Oldurchfluss verringert, durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn erhoht (XV).

Montage des Hilfsarms (nur YT-08043)

Der Hilfsarm wird mithilfe von Schrauben an der Reifenmontiermaschine befestigt. Hierfiir eignen sich die Befestigungsldcher
neben der Saule und an der Riickseite des Gehduses. Achten Sie bei der Montage darauf, die Armkomponenten an Séule und
Geh&use auszurichten, die Befestigungsschrauben einzusetzen und gleichmaRig festzuziehen.

Prifen Sie nach der Montage die Verbindung auf Stabilitéat und stellen Sie sicher, dass sich der Hilfsarm Uber seinen gesamten
Arbeitsbereich frei bewegen Iasst und keine anderen Komponenten der Reifenmontiermaschine behindert. Priifen Sie vor der
Benutzung aulerdem, ob alle Schraubverbindungen fest angezogen sind.

ORIGINALANLETITUNSG
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Der Hilfsarm ist ein Zubehdrteil, das die Handhabung von Reifen erleichtert, die beim Montieren oder Demontieren mehr Kraftauf-
wand erfordern. Er sollte bestimmungsgema® und mit uRerster Vorsicht verwendet werden, um Verletzungen der Hande oder
Beschadigungen an Reifen und Felge zu vermeiden.

VERWENDUNG EINES REIFENWECHSLERS

Vorbereitung auf die Arbeit

Prifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob die Reifenmontiermaschine ordnungsgemag installiert und an Strom- und Druckluftversorgung
angeschlossen ist. Kontrollieren Sie den Zustand der Kabel, Anschlisse und Bedienelemente und stellen Sie sicher, dass alle
Sicherheitskennzeichnungen lesbar sind. Tragen Sie stets die vorgeschriebene personliche Schutzausriistung (PSA). Bei schwe-
reren Radern bitten Sie eine zweite Person um Hilfe oder verwenden Sie ein geeignetes Hebegerét.

Vor der Demontage den Reifen vollstandig entleeren. Anschliefend die Auswuchtgewichte von der Felge entfernen und das Ventil
(XV1) abschrauben. Nach diesen Schritten den Zustand von Reifen und Felge tiberpriifen.

Reifenmontage

Das Rad sollte zwischen Reifenwulst und Wulstanschlag positioniert werden, und die Wulst sollte mithilfe des Reifenwulstablésers
(XVII) geldst werden. Dieser Vorgang sollte an aufeinanderfolgenden Stellen entlang des Reifenumfangs wiederholt werden, bis
die Wulst vollstandig von der Felge geldst ist.

Nachdem Sie den Reifenwulst von der Felge geldst haben, legen Sie das Rad auf einen Drehteller und klemmen Sie die Felge
mit dem Klemmpedal fest. Je nach Felgentyp greifen die Klemmen von innen oder auBen. Anschliefend bestreichen Sie den
Reifenwulst gleichmaRig mit einem geeigneten Schmiermittel iber den gesamten Umfang.

Nach der Radmontage die Sechskantwelle in die Arbeitsposition bringen, sodass der Montagekopf nahe am Felgenrand liegt.
Anschlieend den horizontalen Arm mithilfe des Anschlagknopfs in die Arbeitsposition bewegen und mit dem Verriegelungshebel
fixieren. Nach dem Verriegeln sollte sich der Montagekopf automatisch um ein geringes Spiel von der Felge entfernen (XVIII).
Gegebenenfalls die Position des Montagekopfes an die Felgengrofe anpassen.

Anschliefend wird mit einem Brecheisen der Reifenwulst Uber den Montagekopf gefiihrt und dann die Drehung des Drehtellers
mit Hilfe des Drehtellerpedals aktiviert, bis der Reifenwulst vollstandig von der Felge entfernt ist (XIX).

Sollte sich ein Reifen beim Abmontieren verklemmen, stoppen Sie die Maschine sofort und betétigen Sie das Pedal des Drehtellers,
um diesen in die entgegengesetzte Richtung zu drehen und so den Widerstand zu beseitigen. Bei Reifen mit Schlauch entfernen Sie
den Schlauch, nachdem Sie den ersten Reifenwulst abgenommen haben, und anschlieBend den zweiten Reifenwulst auf die gleiche
Weise. Halten Sie Ihre Hande und andere Korperteile wahrend des gesamten Vorgangs von den beweglichen Teilen der Maschine fern.

Reifenmontage

Priifen Sie vor der Montage, ob Reifen und Felge die gleiche GroRe haben. Reinigen Sie die Felge griindlich von Schmutz und
Korrosion. Bestreichen Sie den Reifenwulst vor der Montage gleichmaRig mit einem geeigneten Schmiermittel. Legen Sie die
Felge anschlieBend auf einen Drehteller und fixieren Sie sie mit Klemmen. Achten Sie beim Montieren darauf, lhre Hande nicht
zwischen Felge und Klemmen zu bringen.

Nach der Felgenmontage die Sechskantwelle in die Arbeitsposition bringen, sodass der Montagekopf nahe am Felgenrand liegt.
Anschliefend den horizontalen Arm mithilfe des Anschlagknopfs justieren und mit dem Verriegelungshebel fixieren. Der Montage-
kopf sollte in der gleichen Position wie bei der Demontage angebracht werden, damit der Reifenwulst beim Drehen des Dreh-
tellers sicher geftihrt werden kann.

Setzen Sie als Nachstes den Reifen auf die Felge und fiihren Sie den ersten Reifenwulst iber den Montagekopf (XX). Nachdem
Sie den Drehteller mit dem Pedal aktiviert haben, fiihren Sie den Reifenwulst vorsichtig iiber den gesamten Umfang auf die Felge,
bis er vollstandig sitzt. Bei Reifen mit Schlauch legen Sie nach dem Aufsetzen des ersten Wulstes den Schlauch in den Reifen
und positionieren ihn korrekt, bevor Sie den zweiten Wulst aufsetzen. Setzen Sie anschlieBend den zweiten Reifenwulst (XXI)
auf die gleiche Weise auf. Achten Sie wahrend der Montage stets auf die Position des Reifens relativ zum Montagekopf und zur
Felge. Sollten Sie auf zu groRen Widerstand stoRlen, halten Sie an und korrigieren Sie die Reifenposition, bevor Sie fortfahren.

Aufpumpen eines Reifens (XXIl)

Nach der Reifenmontage das Rad vom Drehteller [6sen und die Reifenpumpe an das Ventil anschlieen. Wahrend des Aufpumpens
den Druckmesser standig tiberwachen und den Druck schrittweise erhohen. Ist der Druck zu hoch, ihn mit dem Ablassknopf reduzieren.
Beim Aufziehen des Reifens darf der Druck 40 PSI nicht tiberschreiten. Sobald der Reifenwulst sitzt, darf der vom Reifenhersteller emp-
fohlene Druck nicht tiberschritten werden. Ist ein hoherer Druck erforderlich, sollte das Aufpumpen unter einer geeigneten Schutzabde-
ckung erfolgen. Halten Sie Hande und Kérper wahrend des Aufpumpens vom Reifen fern, um ein Platzen des Reifens zu vermeiden.

Fertigstellung der Arbeiten

Sobald der Reifen montiert oder demontiert ist, nehmen Sie das Rad vom Drehteller ab und stellen Sie die Maschine fiir den
néchsten Einsatz bereit. Der Arbeitsbereich sollte aufgerdaumt und benutzte Werkzeuge und Zubehdrteile an ihren vorgesehenen
Platzen abgelegt werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT! Vor jeglichen Justierungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten muss die Reifenmontiermaschine vom Strom-
netz getrennt, die Druckluftzufuhr unterbrochen, der Druckluftanschluss getrennt und jegliche Restluft vollstandig aus der Ma-

schine abgelassen werden.
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Uberpriifen Sie nach Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand der Reifenmontiermaschine. Fiihren Sie dazu eine Sichtpriifung
des AuBeren durch und beurteilen Sie den Zustand des Gehauses, des Netzkabels, des Druckluftanschlusses, der Pedale, des Dreh-
tellers, der Klemmen, der Sechskantwelle, des Montagekopfes, des Reifeneinspanners und der Aufblaspistole. Priifen Sie auferdem
die einwandfreie Funktion der Bedienelemente und stellen Sie sicher, dass keine ungewdhnlichen Gerausche, tibermaRiger Widerstand
oder Leckagen im pneumatischen System auftreten. RegelméRige Inspektionen der Maschine und die Durchfiihrung der erforderlichen
Wartungsarbeiten sind unerlasslich, um den ordnungsgeméfen Betrieb und die Zuverlassigkeit der Maschine zu gewahrleisten.
Wahrend der Garantiezeit durfen nur die in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten, notwendigen Wartungsarbeiten durchgefiihrt
werden. Alle Reparaturen sind von einem autorisierten Servicecenter vorzunehmen. Fir Reparaturen diirfen ausschlieRlich vom
Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden. Sollten bei der Inspektion oder im Betrieb UnregelmaRigkeiten festgestellt
werden, ist die Maschine nicht mehr zu benutzen und zu reparieren.

Reinigen Sie nach Arbeitsende die Maschine und den Arbeitsplatz. Entfernen Sie Schmutz, Staub und Materialreste von den Oberflachen
der Reifenmontiermaschine. Achten Sie besonders auf die Sauberkeit der Sechskantwelle, der Drehtellerklemmen und der Fiihrungen.
Die Sechskantwelle sollte regelmaRig mit Metallreiniger geséubert und anschliefend mit Maschinendl geschmiert werden (XXIII).
Die Drehtellerklemmen und -fiihrungen sollten regelméafig mit Metallreiniger ges&ubert und anschlieBend mit Lithiumfett ge-
schmiert werden (XXIV). Der Olstand im Oler (t) sollte regelmaRig kontrolliert und gegebenenfalls mit SAE-30-OI aufgefiillt wer-
den. Wasser und Schmutz sollten taglich aus dem Wasserabscheider (u) entfernt werden (XXV).

Die Spannung des Antriebsriemens (XXVI) ist regelmaig zu prifen und gegebenenfalls anzupassen. Priifen Sie auRerdem alle
Verbindungen und ziehen Sie lose Schrauben (w) fest.

Die Funktion des Sechskantwellen-Verriegelungsmechanismus sollte ebenfalls tberpriift werden. Beim Driicken des Verriege-
lungshebels sollte sich die Sechskantwelle durch ihr Eigengewicht und die Federkraft vertikal bewegen. Beim Drehen des Ver-
riegelungshebels sollte der Mechanismus die Sechskantwelle arretieren. Falls die Arretierung nicht ordnungsgemaR funktioniert,
justieren Sie die Position der Schrauben und Muttern des Verriegelungsmechanismus (XVII).

Die Maschine sollte an einem trockenen, vor Niederschlag geschutzten Ort gelagert werden. Die zuldssige Lagertemperatur liegt
zwischen -5 °C und +55 °C, die relative Luftfeuchtigkeit darf 90 % nicht Uberschreiten. Der Lagerraum muss frei von korrosiven
Gasen sein. Die Maschine ist von brennbaren und explosiven Stoffen fernzuhalten und vor Regen und Schnee zu schiitzen.
Verwenden Sie zum Transport des Reifenmontiergerats ausschlieBlich die Originalverpackung. Positionieren und transportieren
Sie das Gerat gemaR den Markierungen auf der Verpackung. Verwenden Sie fiir den Transport einen geeigneten Gabelstapler.
Stapeln Sie die Verpackung nicht hoher als drei Lagen.

Die Maschine muss mit uRerster Vorsicht und unter Aufsicht von qualifiziertem Personal transportiert werden. Beachten Sie wahrend
des Transports und der Aufstellung die Kennzeichnungen auf der Verpackung und schiitzen Sie die Maschine vor Beschadigungen.

Fehlerdiagnose und -beseitigung

Fehler Wah Ursache Losung
Der Drehteller dreht sich nur in eine Richtung Durchgebrannte Kontakte des Drehrichtungsschalters Ersetzen Sie den Drehrichtungsschalter.
Beschadigter Giirtel Riemen austauschen

Giirtel zu locker

Problem mit dem Motor, dem Netzteil oder dem
Netzkabel

Beschadigter Motor

Riemenspannung einstellen

Uberpriifen Sie den Motor, die Stromquelle und das
Netzkabel.

Ersetzen Sie den Motor

Der Plattenteller dreht sich nicht.

Beschadigte Kontakte des Drehrichtungsschalters

Ersetzen Sie den Drehrichtungsschalter.

Der Plattenteller klemmt den Rand nicht richtig ein.

Abgenutzte Bremssattel

Ersetzen Sie die Klemmen.

Leckage am Bremssattelaktuator

Ersetzen Sie die Dichtungselemente der undichten
Verbindung.

Die Sechskantwelle kann nicht arretiert werden.

Die Verriegelungsplatte befindet sich nicht in der
richtigen Position.

Stellen Sie die Position der Schrauben und Muttern
des Sechskantwellen-Verriegelungsmechanismus ein.

Das Pedal kehrt nicht in seine Ausgangsposition zuriick.

Beschadigte Pedalriickholfeder

Ersetzen Sie die Torsionsfeder.

Der Motor dreht nicht oder das Drehmoment ist
unzureichend.

Gesperrter Antriebsstrang

Beseitigen Sie die Verstopfung.

Beschadigter Kondensator

Tauschen Sie den Kondensator aus.

Spannung zu niedrig

Warten Sie, bis die korrekte Spannung
wiederhergestellt ist.

Kurzschluss

Beseitigen Sie die Ursache des Kurzschlusses.

Luftleck Dichtungselemente austauschen
Die Ausgangskraft des Aktuators ist unzureichend. Mechanisches Versagen Beheben Sie den Fehler
Luftdruck zu niedrig Stellen Sie den Luftdruck auf den erforderlichen Wert ein.

Leckage im Pneumatiksystem

Beschadigter Luftschlauch

Beschadigte Drahtverbindung

Beschadigte Bauteile ersetzen

Beschadigte Dichtungsspitze

Kein Dichtmittel

Dichtmittel nachfiillen

G

I NA L ANLE |

T UNG




RU
XAPAKTEPUCTUKM NPOAYKTA
LLIMHOMOHTaXKHBIi! CTAHOK — 3TO CTAHOK A3 MacTePCKMX, PeAHa3HaYeHHbIN [N1s MOHTaXa 1 [IEMOHTaa LLWH, a Takke Ans BbInon-
HEeHs 0CHOBHbIX PAboT Mo TexHM4eckoMy 0benyxmBaHmto konec. Vanenve npenHasHa4eHo Ans MCNoNb30BaHUS B aBTOMACTEPCKIX
11 CepBUCHBIX LieHTPpax. KOHCTPYKLMS yCTpoiAcTBa COcOGCTBYET SPAEKTUBHON 3aMEHe LUMH W NNaHOBOMY TEXHUYECKOMY 0BCry-
XvBaHuio konec. [paBunbHas, HapexHas 1 6esonacHas pabota 3fenus 3aBUCHT OT €r0 HaANEXaLLEero UCMOMb30BaHS, MO3TOMY:
MNepepn vcnonb3oBaHneM u3penus, noxanyncra, NPOYTUTE MHCTPYKLIMIO MONHOCTLIO U COXPaHUTE €.

[MocTaBLUMK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a N060N yLiep6, BOHUKLLMIA B pe3ynbTaTe HecobniogeHns npasun TexHuki besonacHo-
CTW W peKoMeHAaLMiA, N3NOXEHHbIX B JaHHOM PYKOBOCTBE.

OBOPYNOBAHUE

YCTpOICTBO NOCTaBNSETCS B CODPAHHOM BUfE, HO TPEDYET BBINOMHEHNS HECKOMbKVX 3Tan0B COOPKM, Kak ONMCAHO B MHCTPYKLMK.

TEXHWYECKUE OAHHBIE
MNapawmetp Eannuua namepexuns LlennTb
KaranoxHblii Homep YT-08042 ‘ YT-08043
HomuHanbHoe Hanpsxerne [V~ 230
HomuHanbHas yactota My 50/60
HomuHanbHas MoLHOCTb [B] 1100
Konuyectso da3 1
BxopHoe Aasnenue Bosayxa [MMa] 08-1
CKOPOCTb BpaLLeHWs cTona [MnH] 6.5
BHewwHuit AnameTp oboaa ¥l 10-18 10-20
BHYTPEHHMI1 Anametp oboda M 12-20 12-24
MakcumanbHblit AnameTp WinHbl [mm] 950 1050
MakcumanbHas W1puHa WiHbI [mm] 330 330
Macca [kr] 243

OBLLUME NPEOYNPEXAEHNA NO BE3ONACHOCTHU

Brumanue! Mepen cOopkoit, BBOJOM B 3KCMyaTaLmto, UCTIONb30BaHUEM, TEXHUYECKUM OBCTyXUBaHUEM UMW NEPEMELLEHNEM
060pya0BaHNs BHUMATENbHO MPOYTUTE BCH MHCTPYKLMIO MO KCTNyaTaLuyi U BCe NPEenyNpexaeHns no TexHuke 6e3onacHocTy.
HecobntoaeHne MHCTPYKLMI MOXET MPUBECTY K NOPAKEHMIO SMEKTPUYECKIM TOKOM, CEPbE3HBIM TPaBMaM, CMEPTY Nk NOBPEX-
AeHMI0 UMyLLecTBa. CoxpaHuTe JaHHOE PyKOBOACTBO ANS AArbHEWLLETO UCTIONb30BaHMS.

06was 6esonacHoCcTb

[laHHas MaluuHa NpeAHa3HaYeHa UCKIIYUTENBHO AN MOHTaXa, AEMOHTaX@ U HakauuBaHWs LWMH NO CBOeMy NpsIMOMY HasHa-
yeHuto. OHa He [I0MKHa MCNIONb30BaThCS AMs Kakux-nnbo apyrux Leneit. YNpaBnsTh et [OMKHbI TONbKo 06y4YeHHbIE, YNOHOMO-
YeHHble COTPYAHHKY, 3HAKOMbIE C npaBuramy GesonacHoi paboTsl. MOCTOPOHHIE NMLA AOMKHBI HAXOAUTLCS BAAMM OT MaLUMHbI
BO BpeMsi paboTbl. 3Haky 6e30MacHOCTY AOMKHbI 0CTABATLCS YUTAEMbIMI U MOMHLIMI HA MPOTSHKEHIW BCETO Nepuoa paboTsl.

BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

O6opyaoBaHue AOMKHO ObiTb YCTAHOBMEHO M 3aKPEMMEeHO Ha POBHOM, YCTOWYMBOI 1 AOCTATOMHO MPOYHOIA MoBepxHocTH. Obe-
cneybTe AOCTaTO4HOE paboyee MPOCTPaHCTBO 1 cBOBOAHYHO LIMPKYNALMIO BO3dyXa BOKpyr obopyaoBaHus. MopaepxusaitTe Y-
CTOTY 1 NOpsiBoK Ha paboyem mecTe. He ncnonbayiite 060pynoBaHue B MECTaX C BbICOKUMI TEMNEPATYpaMu, BbICOKON BaXHO-
CTb0, 3HAUYMTENBHBIM KONMYECTBOM MbINK UK HaNKYMEM NETKOBOCTNAMEHSIOLLMXCS, B3PbIBOONACHBIX Ui KOPPO3VOHHBIX ra30B.
Mpy ycTaHOBKe Ha OTKPLITOM BO3AyXe 0becrneybTe 3aLuTy OT AOXKAS W CONHEYHOTO CBeTa.

JnyHan 6esonacHocTb

[Mpu BbINOMHEHUN paboT UCMOMb3yIiTe COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBIUAYANBHOI 3aLLMThI, B YACTHOCTM, pabouyto ogexay,
3aLUMTHBIE 04K, CPEACTBA 3aLUMTLI CIyXa W 3alLUTHYH 06yBb. Takke PeKOMEHLYETCS HOCUTb 3alUMTHbIE NepYaTki, NOAXOAsLNE
Ans paboTbl ¢ konecamu 1 LnHamu. Vi3beraiite HoweHnst CBOBOAHOI ofexabl, yKpaLLeHuiA i BOMOC, KOTOPbIE MOTYT 3anyTaTb-
CS1 B IBVKYLLMXCS YacTaX. [lepxuTe pyku v Apyrvie YacTy Tena noganblue OT 30H ABWKEHWS, 3aX1MOB U MECT, TA€ CyLLecTByeT
pUCK pasnaBnvBaHus U yaoapa.

SﬂeKTPO- 1 NHeBMaTMyeckas 6e3onacHocTb
3KcnnyaTauvm oGopyuoaaHmsa [OOIMKHA OCYLLEeCTBNATLCA TONbKO NPU HANPSXKeHUN NUTaHWA U AaBMNEHUN CXaToro Bo3ayxa, CooT-
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BETCTBYIOLMX TpeBoBaHUAM YCTpoiicTsa. Mepea Hayanom paboTbl NpoBepsTe COCTOAHME kabenei, COBMHEHNI 1 3NeMEHTOB
ynpasnenms. Mpu 06HapyxeHn noBpexaeHuii 06opyfoBaHIe He CriefyeT Uenonb3osaTb A0 YCTPaHEHUs HeucnpasHocTK. He
BHOCUTE HECAHKLIMOHMPOBAHHbIE KOHCTPYKTUBHbIE M3MEHEHMS 1 He BMeLIMBANTECh B PaBOTY Kakux-Nnbo YacTeil Ui KOMNOHeH-
T0B 060PYA0BaHNA B3 cornacus Npou3BOANTENS.

Be3sonacHoe obpalieHue ¢ Konecamu 1 WNHaAMMU.
Mepepn Havanom paboTbl OCMOTPUTE COCTOSIHME LUMHBI U AucKa W yBeauTech B UX COBMECTUMOCTU. Mpu 3axuMaHun aucka He
3aKNUMaiiTe pykamn AUCK U KpenexHble aneMeHTbl. ECnv WiHa 3acTpsiHET BO BpeMsi MOHTaXa Wil AEMOHTaXa, HEMeaneHHO
ocTaHoBuTe MalumHy. Mpn pabote ¢ Bonee TskenbiMK konecamu ybeauTech B Hanu4My JOCTAaTOYHOTO KOMMYECTBA Mtofei 1nu
CIONb3yITe NOAX0AsLLEE NOAbEMHOE YCTPONCTBO.

HakaumBaHue WiHbI

Bo Bpems HakauMBaHst MOCTOSHHO CreauTe 3a NokasaHusMK MaHomeTpa. He npeBbiwwarite 40 PSI npu ycraHoske 6opra kb, [ocne
yCTaHOBKW BOpTa He NpeBbILLaiiTe pekoMEeHAOBAHHOE MPOM3BOAUTENEM AaBneHue. Meper HakauvBaHEM OCMOTPHTE LLMHY Ha Hann4mne
MoBpPEXAEHHI v ybeaunTecs B COBMECTUMOCTY LUMHBI 1 Aucka. Ecrin TpebyeTcs bonee Bbicokoe AaBMerve, HakauvBaiiTe LMHY, MCromnb3ys
MOAXOASLLMI 3aLUMTHBIA Yexon. Bo Bpems HakauvBaHIst AepKuTe pyKu 1 TeMo Nodanblue oT LkHbl, YTobbl M3bexats pucka ee paspbisa.

TexHuyeckoe chny)KMBaHMe U PEMOHT

TexHuueckoe OGCJ'Iy)KMBaHMe N PEMOHTHbIE pa60TbI MOTyT BbIMOMHATLCA TOSTbKO KBanMduLMpoBaHHbIM NepcoHarnom. Mepen Hava-
JIOM TEXHUYECKoro chnymmaaqu HeobX0AMMO OTKIUNTD QNeKTponuTaH1e, NepekpbITb NoAady CxXaToro Bo3Ayxa, OTCOEANHNUTb
NMHEBMaTn4yecKkoe CoeanHeHne 1 NoNHOCTbI0 yaanuTb BECh 0CTaTO4HbIN BO30YyX U3 CUCTEMbI. MaluvHa gomkHa perynapHo ocma-
TpMBaTbCA U NOAAEPXKMNBATLCA B UCMPABHOM COCTOAHUN. [ns PEMOHTa CcreayeT 1Cnonb3oBaTh TOMNbKO AeTanu, 0,C|06peHHbIe npo-
n3soguTenem. Hepa360p\w|Bb|e, NOBPEXAEHHbIE NN OTCYTCTBYIOLLIME 3HaKN 6e30nacHOCTI AOMKHb! BbITb HEMELMEHHO 3aMEHEHbI.

CBOPKA U KANMBEPOBKA

MoHTax 1 BBOA B 3KCMyaTaLuio AOMKHbI BbINONHATLCS NLamMu, 00nagaoLLyMy COOTBETCTBYHOLLEN KBanuduKkaLmen, BKIoYas
3HaHWe 3NeKTPOMOHTaXHbIX paboT. Mepes Ha4yanom MoHTaxa HeobXoaMMO NPOBEPUTL KOMMNEKTHOCTb 0B0PYA0BaHNS W NOATO-
TOBUTb HEOOXOMMbIE MHCTPYMEHTbI 15 CHOPKN.

Modeomoska k cbopke

MalwmHa gomkHa ObiTb YCTaHOBNEHa Ha POBHOM, YCTONYMBON W JOCTATOMHO MPOYHON NOBEPXHOCTU. MeCTo yCTaHOBKM AOMKHO
obecneunBaTh A0CTaTO4HOE CBOBOAHOE paboyee NPOCTPAHCTBO BOKPYT MaLLMHbI Anst 6e30nacHol akcnyataLum v Haanexallen
umpkynsumn Bo3gyxa (I1). OcHoBaHe MaLLHbI AOMKHO BbITb HAZEXHO 3aKPENEeHO k GETOHHOMY Moy C MOMOLLbHO COOTBETCTBY-
IOLLMX @HKEPHbIX DONTOB, CMOMb3ys YETbIPE MOHTAXHBIX OTBEPCTUS B pame ocHoBaHus (I11).

Cbopka koroHHel (1V)

Mocne pacnakosku U3BNeKUTe M3 yNakoBKM KOPOOKY C MpUHaANEXHOCTAMI (a), pblyar Bbikntoyatens (b) v y3en KOMoHHbI (c).
3aTem OTKpyTUTE BUHTBI, MPYXXUHY M Nnockie Wwaitbbl (d) OT kopryca KOMOHHbI. YCTaHOBUTE KOMOHHY Ha KOPMYC MalUMHbI Tak,
4TODbI OTBEPCTISA B ONOPHON NANTE KONMOHHLI COBMaank ¢ peabbosbiMu oTBepcTsMI B kopryce (V). Mpeaynpexaatoias MeTka
Ha KOMoHHe JomkHa bbITb HanpaeneHa Bnepes. Mocne ycTaHOBKI KOMOHHbI HA MECTO, YCTaHOBTE 0BPATHO PaHee CHATbIE BUHTI
1 Waitbbl (d) n 3atsHuTe ux ¢ MomeHTom 70 Hwm.

Cboprka eepmukasnbHozo sana (VI), (Vi)

OTKpyTUTE BIHT, KPENSALLMIA KPbILLKY BEPTUKaNbHOro Bana (e), 1 cHiumuTte Kpbilwky (f). Mpyu oTkpy4mMBaHWM 3adukeupyiite Ban ¢
MOMOLL{bHO CTOMOPHOTO pbiyara, 4Tobbl NPesoTBPaTUTL HEKOHTPONMPYEMOE ABIKEHNE, KOTOPOE MOXET NPUBECT K NOBPEXAEHWIO
MallUWHbI UMK TpaBMe. 3aTeM yCTaHOBUTE MPYXWUHY (g) Ha BEpTUKanbHbIV Bas, YCTAHOBUTE KPbILLKY Bana Ha MECTO 1 3akpyTuTe
KpenexHbIi BUHT 0bpaTHo. lMocrie 3Toro ycTaHoBUTE pyyky B BTYNIKY railkit pbiyara ynpaenenus (h).

Cbopka pbiyaza gbikmodamens (VIII), (IX), (X)

OTKpyTUTE KOHTPraliKy, PacrionokeHHyt Ha NePeaHEM KOHLIE LUTOKa NOPLUHS LMIMHAPA 0TOOIMHOMO MonoTka (i). 3atem oTkpyTUTe
raiiky kpenexHoro 6onTa pbiyara otboitHoro monotka (1), cHummute 6onT (k) v noaBeckTe NpywHY (j). BctasbTe BTYMKY Bana pbiyara
0T60I1HOro MOMoTKa (M) B KPOHLLTENH, PACTIONOXEHHBIN HA KOPMYCE MaLLMHbI, COBMECTUTE OTBEPCTHS, @ 3aTeM YCTaHOBUTE Kpe-
nexHbIA 6onT u KoHTpraiiky (k). Mocne aToro BCTaBbTe LUTOK NOPLUHS (0) Yepe3 OTBEPCTIE B CKOMb3SILLEN BTYIIKE OTOOAHOIO MOMOT-
ka (n), ybeavBLIMCh, 4TO NOBEPXHOCTb BTYMKM 06paLLeHa Hapyxy. YCTaHOBHTE Ha MECTO paHee OTKPY4EHHYIO raiiky (i) Ha nepesHem
KOHLIe LTOKa nopLuHs. Mocne cOopki OTperynupyiiTe NonoXeHne anemeHTa OTOOMHOro MONOTKa Tak, YTobbl PAcCTOSHNE MEXaY
kpaem ne3sus oT60IHOrO MoMoTKa 1 penHoBbIM Bycepom coctasnsno ot 20 Ao 30 mwm (XI). MoaBeckTe npyxuHy (j) Ha KoHLe.

YcmaHoeka ucmoyHUKa cxamoeo eoadyxa

3BneknTe 6MoK MOATOTOBKM CXATOrO BO3AyXa W ABA KPEMEXHbIX BUHTA U3 KOMNNEKTa NpUHaAnexHocTel. Mepes ycTaHoBKON
ynanute ¢ brioka Bce 3arpssHenns. brok cneayeT ycTaHaBnvBaTh ¢ npaBoi CTOpoHb! kopryca MatwmHbl (XII).
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[lanee nocoenyHUTe BO3AYLUHBIA LUMAHT, PACMOMOXEHHBI COOKY Kopryca MalLiHbl. [Is 3TOro CHUMMTE CTOMOpHYI0 Ckoby CO LumnaHra,
KoTopast NPeAoTBPALLIAET ero Cockarb3biBaHIe BHYTPb KOPMYCA, a 3aTeM BCTaBbTE LLUNAHT B YrNOBOV NHeBMaTU4eckui coepmhutens (XII).
locre 3TOr0 NOACOEAMHNTE LUNAHT ANA HakaunBaHus. CoeAnHMTENb LNaHra ANS HakauMBaHNs CeayeT BCTABUTb B KDEMEXHYIO
raiiky, v raiky (XIV) cnepyet 3atsHyTb. Nocne 3aBepLueHnsi CGOpKN MOXHO NOAKIIOYNTD BHELLHMA MCTOYHUK(M) CKaToro BO3MyXa.
Briok nogrotoBky cxatoro Bo3dyxa OTPerynupoBaH Ha 3aeope. Ecnv Tpebyetcs noBTopHas peryn1poBka, NoSHUMMUTE Perynmpo-
BOYHYIO Py4Ky (p) M MOBEPHMTE ee MO YacoBOiA CTpenke, YToBbl yBennuuTb faBneHne. MoBepHUTE ee NPOTUB YaCOBOW CTPENKY,
4T0BbI yMEHBLINTL fiaBneHue. OTperynupyitTe NOTOK Macna C NOMOLLI0 PerynupoBOYHOTO BUHTA (r). MOBOPOT Mo 4acoBoi CTpen-
ke yMeHbLLAeT CKOpOCTb NOTOKA Macna, a moBopoT MPOTUB YaCcOBOW CTPenky yBenuunsaet ee (XV).

YcmaHoska ecrioMoeamenbHo20 pblyaza (monbko Ans modenu YT-08043)

BenomoraTenbHblli pbiyar criefyeT NPUKPENUTb K LUMHOMOHTaXHOMY CTaHKY C MOMOLLbH0 BUHTOB, MCTIONb3yst MOHTaXHbIE OTBEp-
CTVS, PacnonoXeHHble PSAOM C KOMOHKOI 11 B 3afiHelt yacTu kopnyca. Mpyu chopke BbIPOBHSIATE KOMMOHEHTHI pbl4ara OTHOCUTENMb-
HO KOMOHKI 1 KOpryca, 3aTeM BCTaBbTe KPEMeKHbIE BUHTbI 1 PABHOMEPHO 3aTSHUTE WX.

Mocne ycTaHoBKM NPOBEPLTE HAAEKHOCTL COBANHEHINS 1 YOeANTECh, YTO BCNOMOraTenbHbIA pbl4ar CBOBOAHO NepemelLaeTcs Bo
BCEM [Mana3oHe CBONX paboynx ABIKEHMIA U He MeLLaeT [pyruM KOMMOHEHTaM LIMHOMOHTAXHOrO CTaHka. lepes ucnonb3osa-
HeM Taike ybeauTech, YTO BCE BUHTOBbIE COEAMHEHNS HA[EXHO 3aTAHYTbI.

BcromoratenbHbIil peiyar — 310 npucnocobrenme, obnervatolee paboty ¢ WMHaMU, TPEBYHOLLMMI BONbLUMX YCUAMA NPU MOH-
Taxe U AemonTaxe. Ero cnefyet Mcnonb3osaTb Mo HasHaueHuio 1 ¢ 0co60oil OCTOPOXHOCTBIO, 4TOBkI M3bexaTb 3aLLemneHus
PYK VN NOBPEXAEHNS LWNHBI 1 060Aa.

NCNONb30BAHUE LUIWHOMOHTAXHOIO CTAHKA

Modzomoska k pabome

Mepen Havanom paboTbl yeauTech, YTo LNHOMOHTaXHbIN CTaHOK MPABIMbHO YCTAHOBIEH W NOAKIKOYEH K UCTOHHIKY N TaHWS 1 CTON-
HIKy CxaToro Boafiyxa. poBepsTe COCTOsHIE kabenei, CoeayHEHwIA 1 3NeMEHTOB YrpaBreHus, a Takke yoeauTeCh, YTo BCe MapK1POBKYA
©esonacHocTv ocTatoTest pasbopuuBbIMU. Beerna 1enons3yiiTe COOTBETCTBYIOLLIME CPEACTBA MHANBIAAYanbHOM 3aluyTel (CIA3). [ing pabo-
Thl ¢ Gonee TKeNbIMM Konecamm 06paTUTECh 3a MOMOLLIbIO K APYTOMY HEMNOBEKY Wi UCTIoNb3yiATe NOAXOALLEE NOJbEMHOE YCTPOIACTBO.
Mepen pa3bopKoii NOMHOCTLIO CMYCTUTE BO3AYX U3 LWHbI. 3aTeM CHMUTE BanaHCPOBOYHbIE IPY3ik C 060fa 1 OTKPYTUTE HUM-
nenb (XVI). Mocne BbIMOMHEHUS STUX LLArOB OCMOTPUTE COCTOSIHWE LWIHBI 1 06ofa.

CHsmue wuH

Koneco cnegyet pacnonoxuts Mexay 60pToM LUKHbI 1 OrpaHuyuTenem bopta, a 6opT cnemyeT 0cBO6OAMTL C MOMOLLLI0 NeAant
Ans cHaTvs 6opta Wil (XVII). 10T NpoLecc crneayeT NOBTOPATL B NOCAEA0BATENbHBIX TOYKAX MO OKPYXHOCTY LWKHbI 40 Tex
nop, noka 6opT NOMHOCTLIO HE OTAEeNNUTCS OT 000aa.

Mocne otaeneHns GopTa WKHbI OT 060Aa NOMECTUTE KOMECO Ha MOBOPOTHbIA CTOM U 3aXMuUTe 0604 C MOMOLLBIO 3aXIMHON
negany. B 3aBucumocTy ot Tna 0boga, 3axumbl MOTYT 3axBaTbiBaTb 000/ U3HYTPU UK CHapYXV. 3atem cMaxsTe BOPT LWKHbI
MoAXoAsiLLel CMa3Koi, paBHOMEPHO PacnpeenuB ee Mo BCel OKPYKHOCTU.

Mocne ycTaHoBKM Koreca yCTaHOBMTE LLIECTUTPaHHbIi Ban B paboyee NoNoxeHue Tak, 4Tobbl MOHTaXHas ronoska Haxoamnacs 6nmsko
k kpato oboga. 3atem, MCronb3ys YMOPHYHO PyyKy, TEPEMECTUTE FOPU3OHTaNbHbIA pbivar B paboyee NonoxeHue 1 3adukeupyiite ero
C MOMOLLbHO CTOMOPHOTO pbivara. Mocne dukcaLmi MOHTaXHas rofoBKa [OMKHA aBTOMATUYECK OTOABNHYTLCS OT 060fa Ha HeboNb-
Lot pabouwit 3asop (XVIII). Mpy HeoGXOAMMOCTY OTPErYNMPYiATE NONOXEHNE MOHTaXHOI FONOBKI B COOTBETCTBUM C pa3MepoM oboza.
3aTem ¢ NOMOLLb NTOMa HanpaBbTe BOPT LUMHBI Ha MOHTaXHYIO FOMOBKY W, UCTIOMb3ys Neaarb NOBOPOTHOIO CTONA, aKTUBMPYITE
BpaLLieHvie NOBOPOTHOTO CToMa 40 Tex Mop, noka 6opT nonHocTbio He ByaeT cHAT ¢ obopa (XIX).

Ecnu WwiHa 3acTpsHeT BO BpeMs AEMOHTaxa, HEMEANEHHO OCTaHOBITE CTaHOK, @ 3aTeM MOAHUMUTE neAanb NOBOPOTHOTO CTONa,
4TODbI MOBEPHYTL €10 B NPOTUBOMONOXHOM HANPABMEHUN 11 YCTPaHUTL COMPOTUBNEHME. [iNs WNH C KaMepoil CHUMITE kamepy
nocne CHATWs Nepeoro 6opTa, 3aTemM CHUMMTE BTOpOW 6OPT TakiM xe 0bpasom. [lepkuTe pyku 1 Apyrue yacTv Tena noganblue
OT ABWXYLUMXCS YacTel CTaHka Ha MpOTSKEHUN BCero npoLiecca.

Mormax wuH

Mepen yctaHoBKOI YOeaUTECh, YTO HOBas LUMHA ¥ 0004 UMEIOT OAMHaKoBbLIA pasmep. OBoa cnepyeT TLaTenbHO OYUCTUTL OT
rpsian u koppo3un. MNepen yCTaHOBKOM LWIHBI PABHOMEPHO CMaxsTe 6opTa noaxofsLueir cmaskoil. 3atem oboa cneayet nome-
CTWTb Ha NOBOPOTHbIA CTON M 3aKpenuTb 3axumami. Mpy ycTaHoBKke 0604a He 3acoBbIBaTE Pykv Mexay 060A0M 1 3axvMamu.
Mocne ycTaHoBku 0bofa yCTaHOBMTE LUECTUTPaHHbIA Ban B paboyee MONOXeHUe Tak, YTOBbl MOHTaXHas ronoBka Haxoaunach
6nm3ko K kpato obofia. 3atem oTperynupyiiTe ropu3oHTamMbHbIA pbiyar ¢ MOMOLLKO YNIOPHOW PYYKM 1 3achuKCHpyiiTe ero ¢ nomo-
LLiblo CTONOPHOTO pbiyara. MoHTaxHas ronoska AomkHa ObiTb pacnonoxeHa Tak xe, kak 1 npu AeMOHTaxe, YToBbI 6OpT LWKHbI
MOXHO 6bINn0 Be30nacHo HanpaBnsTb BO BPEMS BPALLEHUS OBOPOTHONO CTOMa.

[lanee, HapieHbTe WNHY Ha 0004 U HaTAHUTE NepBblit BOPT Ha MOHTaXHYLO ronosky (XX). Mocne akTvBaLMN NOBOPOTHOTO Me-
XaHu3Ma C NOMOLLbIO Nefany, NocTeneHHo HarsreaiTe GopT Ha 0604 MO BCelt ero OKPYXHOCTH, MOKa OH NOMHOCTbLIO HE CAAET.
[Ins WuH ¢ kamepoi, nocne ycTaHoBKW nepBoro 6opTa, NOMecTUTe kaMepy BHYTPb LUMHBI M MPaBUMbHO PaCcMoNoXuTe ee nepes
yCTaHoBKoOW BTOpOro 6opta. 3atem ycTaHoBuTe BTOpoi 6opT LWiHbl (XXI) Takum xe obpa3om. Bo Bpemst yCTaHOBKM NOCTOSHHO
CreAnTe 3a MONOXEHMEM LUMHBI OTHOCUTEMNBHO MOHTaXHOI rofoBki v 0boaa. Ecnu BO3HWKAET YpesmMepHoe COMPOTUBMEHME,
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OCTaHOBUTECH 1 cxoppeKTleyl?lTe NONOXEHWE LWNHbI, Npexae Yem NPOAOIIKUTD.

Hakayusarue wutbl (XXII)

locre ycTaHOBKM LUMHBI CHUMKTE KOMECO C MOBOPOTHOTO CTONa M NOSCOEANHITE MUCTOMET ANS HaKauMBaHNS K BEHTUIHO LUMHBI.
Bo BpeMmsi HakaumMBaHUs NOCTOSHHO CrieauTe 3a NokasaHWsiMU MaHOMETPa 1 NOCTENEHHO yBenu4mMBaliTe faenenue. Ecnv gasne-
HWE CIMLLKOM BbICOKOE, CHU3bTE €10 C MOMOLLbK KHOMKN BbINyCKa BO3AyXa.

Mpw ycTaHoBKe BopTa WKHbI HakauvBaiiTe eé nos AasneHvem He onee 40 PSI. Mocne yctaHoBku 6opTa LUMHLI HakaumBaiTe eé nog
[aBneHneM, pekoMeHI0BaHHbIM Npon3soauTenem. Ecnin TpebyeTcs BLICOKOE JaBNeHme, HakauuBaHve cneayeT NpoBOANTb O Mog-
XOZSILLMM 3aLLMTHBIM YexroM. Bo Bpemst HakaumBaHs epuTe pyku 1 TeNo nofarsLue OT WiHbl, YTobbl n3bexaTb pucka eé paspbisa.

3asepuweHue pabomei
Mocne ycTaHOBKY Ui CHSITUS LLUMHBI CHUMUTE KOMECO C MOBOPOTHOTO CTONA W MOATOTOBLTE CTaHOK K CriedytoLueli pabote. PaGovee Me-
CTO CreflyeT NpUBECTU B MOPSZOK, @ CTIONb30BaHHbIE MHCTPYMEHTHI M MPUHAANEXHOCTI PA3MECTUTL Ha OTBEAEHHBIX NSt HUX MECTaX.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHWUE N XPAHEHUE

BHUMAHWE! Mepen BbinonHeH1eM NioGbix PerynuMpoBok, 06CIyXMBaHWS UM PEMOHTA OTKITHOUMTE LUIMHOMOHTaXHBIIA CTaHOK OT
3MeKTPOCETH, NepekpoiiTe Moaady CKaToro BO3ayxa, OTCOEAMHINTE COEAUHEHNe NS CKaToro BO3AYyXa W NOMHOCTbIO BbIMyCTUTE
BECb OCTATOMHbIN BO3MYX 13 CTaHKa.

Mocne 3aBepLueHns paboTbl NPOBEPLTE TEXHNHECKOE COCTOSHIE LMHOMOHTAXHOTO CTaHKa, BU3yanbHO OCMOTPEB €0 BHELLHMA
BIW W OLIEHMB COCTOSHIE KOpMyca, CUNOBOTo kabens, COeAMHEHNS CKaToro BO3AyXa, Neaanei, noBOPOTHOMO CToNa, 3aX1MOB,
LUIECTUTPAHHOTO Bana, MOHTAXHO! FONOBKM, YAAPHOTO MEXaHu3Ma Ans LWMH 1 NUCTOMETa ANS HakauynBaHus. Takke nposepbTe
npaBunbHOCTb paboTbl OPraHoB ynpaBrneHnst U yBeauTech B OTCYTCTBUM MOCTOPOHHMX LUYMOB, YPE3MEPHOrO COMPOTUBMEHNS
ABKEHNIO UMW yTe4eK B MHEBMATUYECKON cucTeMe. PerynspHblit OCMOTP CTaHKa W BbINONHEHNe HEOBXOANMOTO TEXHUYECKOTO
obcnyxuBaHns HeobxoanMbl ANs obecneyerrs ero Haanexaller paboTbl 1 Ha[EXHOCTY.

B TeyeHue rapaHTMiiHOrO nepuoda creayet NPOBOAUTL TOMKO HEOOXOANMOe TexHM4eckoe 0BCMyXMBaHWE, YkasaHHOe B WMH-
CTPYKLMN MO 3KCnnyaTaumn. Bce peMoHTHble paboTbl AOMKHBI BBIMOMHATLCS aBTOPU30BAHHBIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM. [ina pe-
MOHTa CrieayeT 1Cnonb30BaTh TONbKO AeTani, ofobperHble npoussoauTenem. Mpi 0BHapyXeHnn kakux-nbo HemcnpasHOCTEN
BO BpeMsi 0CMOTpa Ui aKCnnyaTauum CriefyeT NpekpaTuTh UCnomb3oBaHue 060pyaoBaHIs 1 06paTUTLCS B PEMOHTHYIO CryXOy.
Mocne 3aBepLueHNst paboTbl OYNCTUTE CTAHOK M paboyee MecTo. YaanuTe rpsisb, Mbiflb M OCTATKW PacXoAHbIX Matepuancs ¢
MOBEPXHOCTEN LUIMHOMOHTAXHOTO CTaHka. Ocoboe BHUMaHWe yaenuTe NoAsepkaruio YACTOThI LIECTUTPaHHOTO Bana, 3aX1MoB
MOBOPOTHOTO CTOMA 1 HAaNPaBNAOLLMX.

LllecTurpaHHbIl Ban cneayeT Nepuoniecky o4MILAaTL CPEACTBOM AN OYUCTKM MeTanna, a 3aTeM cMasblBaTb MalUMHHBIM Mac-
nom (XXIII). 3axumbl 1 HaNpaBASOLLME NOBOPOTHOTO CTOMA CReAyeT NepUoaMYECKN 04MLLaTh CPEACTBOM ANS O4MCTKM MeTanna,
a 3aTeM cmasbiBaTb NUTMEBOI cmaskoii (XXIV). YposeHb Macna B MacneHke (t) cnedyeT nepuofnyecku NpoBepsiTh 1, Npyu Heob-
xogumocTu, gonueatb Macno SAE 30. Boay v rpssb crieayeT exenHeBHo yaansTb u3 Bogootgenutens (u) (XXV).
lMepvoagnyeckv NpoBepsiiTe 1, Npu HEOBXOAUMOCTI, PErynupyITe HaTshkeHne npuBofHoro pemhs (XXVI). Takke nposepbTe Bce
COEAVHEHMS 1 3aTAHUTE BCE OCNabneHHble BUHTHI (W).

Takke crefyeT npoBepuTb paboTy MexaHn3ma DnokMpoBKI LecTUrpaHHoro Bana. Mpu Haxatun Ha pbiyar BriokUpoBKN LLeCTy-
rpaHHbIA Ban JOMMKEH NepeMeLLaTbCs BepTUKanbHO Nop AeiicTBIeM COBCTBEHHOMO Beca M MpyXiHbI LECTUrparHoro Bana. Mpu
MoBOPOTE pblyara BroKUPOBKM MexaHU3M AOMKeH 3aBnokVpOBaTb LECTUrpaHHbIA Ban. ECnn HaanexalLer 6nokupoBky He 4OCTH-
raeTcsl, OTPErynupyiTe NONOXEHUE BUHTOB U raek MexaHuama bnokuposku (XVII).

MatumHy cnegyeTt XpaHuTb B CyXOM MeCTe, 3alLMLLEHHOM OT 0caakoB. [lonycTumas TemnepaTypa XpaHeHus coctasnser ot -5°C ao
+55°C, a OTHOCUTENbHAs BNaXHOCTL He A0MmKHa npesbiluath 90%. MecTo XpaHeHNs JOMKHO ObiTb CBOBOHO OT KOPPO3MOHHBIX ra3oB.
MaluvHy crienyet xpaHuTb BAANW OT NErkoBOCTaMEHSIOLUMXCS Y B3PBIBOOMACHBIX MATEPUAroB, a Takoke 3aLyLLaTh OT JOXASA U CHera.
[pw TPaHCMOPTUPOBKeE LUIMHOMOHTAXHOTO CTaHKa MCroMb3yiiTe TOMbKO OpUriHambHYHO ynakoBky. CTaHOK credyeT pasmellatb
11 TPaHCMOPTMPOBATb B COOTBETCTBUM C MApKUPOBKOIA HA ynakoBKe. [insi TpaHCNOPTUPOBKYM CredyeT MCMomnb3oBaTh BUMOYHbIIA
MOrpy34MK COOTBETCTBYIOLLEI rPy30MOABLEMHOCTU. YNakoBKy He CrefyeT yknaabieaTb 6omnee Yem B Tpu Cros.

Mepemelyatb 0bOpyAOBaHMe crneayeT ¢ 0COBO OCTOPOXHOCTLIO U Nof HabnioaeHneM KBanuduLMpoBaHHOro nepcoHana. Bo
BPeMs TPaHCMOPTUPOBKA 1 YCTAHOBKI CoBMiofaliTe MapkvupoBKy Ha ynakoBke 1 3aluuLLaiTe 060pyAoBaHne oT NOBPEXAEHNIA.
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[JuaeHocmuka u ycmpaHeHue HeucnpaeHocmeﬁ

Buna

BeposiTHasi npuunHa

Pewenne

I'Ioeopo‘ernZ CTON BpaLLaeTcs TOMbKO B OAHOM
Hanpasnexuu.

CropesLUe KOHTaKTbI Nepexioarens HanpaeneHus
BpaLLEHNs

3ameHuTe nepexriodatenb HanpasneHns BpaLLeHns.

[MoBOPOTHbIN CTON HE BpalLaeTcs

[MoBpexaeHHbIi peMeHb

3amenute pemeHb

PemeHb crnuikom ocnabnex

OTperynupyiite HaTsKEHNE PEMHS.

Mpobnema B aBuratene, Groke NUTaHNs UMK CETEBOM
LUHype.

MposepsTe ABHraTenb, UCTOMHUK NUTAHNS U CETEBOV
LHYp.

[MoBpexaeHHbIi ABUraTENb

3amenute ABuratenb

I'Ioepe)meHb\ KOHTaKTbl nepeknto4arens
HanpasneHus BpaLleHna.

3ameHute nepexnyaTenb Hanpaenexus Bpallequns.

ToBOPOTHBIiA CTON He 3axuUMaeT 06OA0K AOMKHBIM
obpasom.

M3HoLweHHble TOPMO3HbIe CynnopTbl

3ameHuTe 3aKUMbl

YTeuka 13 NpuBOAa TOPMO3HONO CynnopTa

3amenute YNNOTHUTENbHbIE ANEMEHTbI
npoTeKaroLero CoeanHeHus.

LLlecTurpaHHbIi Ban He MoXeT GbiTb 3aBNoK1PoBaH.

Omxcwpynou.laﬂ nnacTHa HaxoauTcs He B
NpaBWIIbHOM NONOXEHUN.

OTperynupyiiTe nonoxXeHue BUHTOB W raek
MexaHuaMa (UKCaLMM LIECTUTPAHHOTO Bana.

I'Ie}:(anb He BO3BpaLlaeTcq B MCXOAHOE NOMOoXKeHMe.

MospexzeHa Bo3BpaTHas NpyxuHa neganm.

3aMeHUTE TOPCHOHHYIO MPYXUHY.

[lBuraTent He BpaLLAeTCs nu KPYTALLMA MOMEHT
HegocTaTodeH

3abnokupoBaHHas TpaHCMUCCHSt

YcTpaHuTe 3acop.

[MoBpexaeHHbIi KOHAEHCaTOp

3amenute koHAeHcaTop

CIMLUKOM HU3KOE HampsikeHve

[loxauTecs BOCCTAHOBEHMS HaANEXaLLero
HanpsKEHus..

Kopo‘rKoe 3aMblKaHne

yCTpaHVITe MPUYKUHY KOPOTKOTO 3aMblKaHUA.

BleOﬂHaﬂ Cuna npuBoda HeaocTaTouHa.

YTeuka Bo3gyxa

Bamenute YNNOTHUTENbHbIE 3IEMEHTbI.

MexaHuyeckas HeuncnpasHOCTb

‘/chaanb HEeucnpaBHOCTb

CnuLLKOM HU3KOe AaBMneHne BO3ayxa

OTperynupyiiTe AaBneHve Bo3ayxa A0 HEOBXoAUMOro
3HAYEHMS.

YTeuka 13 NHEBMaTUYECKOI CUCTEMBI

[MoBpexaeH BO3AYLUHbIN LWNaHT

I'Ioapem,u,eHHoe NPOBOAHOE COeanHeHve

[MoBpexaeH YNNOTHUTENbHBIA HAKOHEYHMK

Bamenute NoBPeXAEHHbIE KOMMOHEHTBI.

Bes repmertuka

[loneiiTe repmeTmk.

OPUWIWMWHANDDBHASA

MHCTPYKLUWUA
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XAPAKTEPUCTUKM NPOAYKTY

LLIMHOMOHTaXHMI BepCTaT — Lie MaliCTepHs, NPU3HaYeHa Ans MOHTaXy Ta AEMOHTAXY LUMH | BUKOHAHHS OCHOBHMX 3aBfaHb 3 00-
CInyroByBaHHS Koric. Bupi® npusHadeHnii 4ns BUKOPUCTaHHS B aBTOMOBINbHIX MaCTEPHSIX Ta CEPBICHNX LigHTpax. KOHCTpyKLis
npucTpoto 3abeanedye echekTUBHY 3aMiHy LMK Ta NNaxoBe 0bcnyroByBaHHs Konic. MpaBunbHa, HagitHa Ta 6esneyHa excnnyara-
Liist BUpoBy 3anexuTb Bif, NPaBUMbHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

Mepepn BUKOPMCTaHHAM NPOAYKTY, GyAb Nacka, NpouMTainTe BCH IHCTPYKLIiO Ta 36epexiTh ii.

lMocTayanbHuK He Hece BignosifanbHOCTI 3a Gyab-siki 30MTKM, IO BUHMKNW BHACMIAOK HEAOTPUMaHHS npaBun 6e3neku Ta peko-
MeHAaUiN Lboro nocibHuka.

OBNAOHAHHA

[MpucTpili nocTavaeTbes B KOMNMEKTI, ane BUMarae AEsKVX eTaniB CkNagaHHs, sik OM1CaHo B HCTPYKUii.

TEXHIYHI JAHI
Mapawmetp 0anHMLA BUMIf 3HayeHHs
Homep y katanosi YT-08042 YT-08043
HomiHanbHa Hanpyra [V~ 230
HomiHanbHa yactota [Fu] 50/60
HomiHanbHa notyxHicTs [B] 1100
KinbkicTe a3 1
Tuek nosiTps - BXiA [MMa] 08-1
LLBKakicTb 0BepTanHs cTony [x8] 6.5
3oBHiLUHii fjameTp oboaa [ 10-18 10-20
BHyTpiluHit giametp obopa [l 12-20 12-24
MakcumanbHui fiameTp WnHIA [mm] 950 1050
MakcumanbHa WpUHa WiHK [mm] 330 330
Maca [kr] 243

3ATANbHI NONEPEAXEHHA 3 BE3MNEKK

YBara! lNepep cknagaHHsM, BBEAEHHAM B eKCMyaTaLlito, BUKOPUCTAHHSAM, TEXHIYHM 06CIyroByBaHHAM abo nepeMmilLeHHsM Ma-
LUIMHW YBaXXHO NPOYMTAITE BCIO IHCTPYKLlO 3 ekcnyaTaLlii Ta BCi nonepemkeHHs oo beaneku. HeaotpumaHHs iHCTPYKLl Moxe
MPU3BECTU [0 YPAKEHHS €MEKTPUYHIM CTPYMOM, CEPO3HUX TPaBM, CMepTi abo NOLIKOXEHHS MaitHa. 36epiralite Lo IHCTPYKLitD
ANS NOAAnbLIOro BUKOPUCTaHHS.

3aranbHa Gesneka .

MalunHa npu3HayeHa BUKIIOYHO [ MOHTaXY, AEMOHTAXY Ta HakauyBaHHS LWMH 3a ii Npu3Ha4eHHaMm. |i He MoxHa BUKopucTO-
ByBaTM N5 OyAb-AKNX iHLWMX Liinedt. Tinbki HABYEHMIA, YNOBHOBaXKEHHUIA NepcoHan, 3HaitoMuil 3 6eaneyHummn Metogamm poboTy,
MOBMHEH eKcnnyaTyBaTucs Heto. HeynoBHOBaXeHNI NepcoHan noBMHEH nepebysati nogani Big MaluMHu nig yac poboTy. 3Haku
Ge3neky NOBUHHI 3anuLuaTics po3dipMBIMI Ta MOBHUMM MPOTATOM YChOrO Nepiofy ekcnmyaralii.

Besneka Ha pob6oyomy Mmicui

MatumHy HeobXifHO PO3MICTITY Ta 3aKPINUTY Ha PIBHIN, CTiiKil Ta AOCTATHLO MILIHIN NoBepXHi. 3abesneyTe focTaTHii pobounii npocTip
Ta BiNbHY LMPKYNSLLito NOBITPS HABKOMO MaLumHA. [TiaTpumyiTe YnCTOTY Ta Nopsigok Ha pobodomy MicLi. He BKOpUCTOBYIATE MaLLMHY
B MICLISIX 3 BIICOKOIO TEMMEPATYPOI0, BUCOKOK) BOOTICTIO, 3HAYHWM YTBOPEHHSM MMy ab0 HASBHICTIO NErko3ainMmcTyx, BubyxoHebes-
MEYHIX Y11 arPECUBHIX rasiB. FKLLIO MaLLMHY BCTAHOBMEHO Ha BifKPUTOMY MOBITPI, 3abe3neyTe 3axuCT BiA [OLLY Ta COHAYHONO CBITMA.
Oco6ucTa Gesneka

Mig yac poboTy BUKOPUCTOBYIATE BiANOBIAHI 3aC00 IHAVBIAYaNbHOTO 3aXMCTY, 30KpeMa pobOoUNIA OfST, 3aXUCHI OKynsipu, 3acobu
3aXUCTy CNyXy Ta 3axuCHe B3yTTSA. TakoX PeKOMEHAYETHCS HOCUTY 3aXWCHI pykaBuuku, NpuaaTi Ans poboti 3 konecamm Ta
LUMHaMK. YHUKaIiTe HOCIHHS BINBHOTO OJAry, toBeMipHUX BUPOBIB abo BOnoces, siki MOXYTb 3anmyTaTiCs B PyXOMUX YaCTUHAX.
TpumaiiTe pyKu Ta iHLi YacTUHW Tina nogani Big 30H PyXy, 3aTuckadis Ta MicLib, Ae iCHye puank 3aLuemneHHs abo yaapy.
Be3neka enekTpoobnaaHaHHA Ta NHEBMaTUKN

MalumHy cnif excnnyaTyBaTy NULLE 3 HAaNpyrolo XMBMEHHS Ta TUCKOM CTUCHEHOTO NOBITPS, LLO BiANOBIAAKTb BUMOraM MPUCTPOIO.
Mepen ekcnnyarallieto nepesipTe cTaH kabenis, 3'e[HaHb Ta eNeMeHTIB KepyBaHHsl. Y pasi BUSBNEHHS NOLIKOAKEHb MaLLUHY He
MOXHa BUKOPMCTOBYBATH, [JOKM HECTIPABHICTb He By/aie YCyHeHO. He BHOCETE XOfHIX HECAHKLIIOHOBAHNX KOHCTPYKTUBHIX 3MiH Ta
He BTpyyaitTecs B 6yab-aki YaCTUHI YM KOMMOHEHTM MaLLNHK Be3 3roau BUpoBHMKa.

Be3neyne noBoKeHHS 3 Konecamm Ta WUHaMKU

Meper noyatkom po6oTi NepesipTe CTaH LWWHYM Ta 060Aa Ta nepekoHalTecs B ix cymicHocTi. g Yac 3aTvckaHHs 06oaa He KNagiTb pyki
Mix 060Z0M Ta MOHTaXHIMM enleMeHTaMu. FKLLO LUMHa 3aCTPsirHe Mif Yac MOHTaxy abo JEMOHTaXy, HEraitHo 3ynuHiTb MalLnHy. Mg yac
poBOTH 3 BaXK4MMM KOrecamu NepeKoHaTecs, LU0 € JOCTATHS KinbkicTb Miopeit, abo BUKOPUCTOBYIATE BiSNOBIAHNIA NIGAOMHMA NPUCTPIN.
HakauyBaHHs WnHK1

Mig Yac HakavyBaHHS NOCTIHO KOHTPOMIoIATE MaHomeTp. He nepesuiuyiite Tuck 40 PSI nia yac BcTaHoBneHHs 6opry. MMicns BeTa-
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HOBMEHHS BOPTY He NepeBuLLyATE peKOMEHA0BAHMA BUPODHMKOM LUMHM TUCK. [eper HakayyBaHHSM NEPEBIPTE LUKHY HA HasiB-
HICTb MOLLKOMKEHb | NEPEKOHaNTECs, LU0 WIHA Ta 06iA cymicHi. FKLO NOTPIGEH BILLIIA TUCK, HakaYyiATe LKHY 3a [JONOMOTOH Bif-
MOBIHOTO 3aXMCHOTO Yox1a. TpumaiiTe pyku Ta Tino NoAani Bif LWMHM Nif Yac HakayyBaHHS, LG YHUKHYTY PU3VKY PO3PUBY LLNHW.
TexHiuHe 06CNYroByBaHHSA Ta PEMOHT

TexHiuHe oBCnyroByBaHHs Ta PEMOHT MOXYTb BIKOHYBATUCS MULLE BifMOBIAHO kBanichikoBaHuM nepcoHanom. Mepes novatkom
TEXHIYHOro 06CMyroByBaHHs! Bifl'€4HANTE eNEKTPOXMBIEHHS, BUMKHITb Mofgady CTUCHEHOTO MOBITPS, Bif'€fHaATE MHEBMATUYHE
3'e[JHaHHS! Ta NOBHICTHO BUAANITb 3anMLLKV NOBITPS 3 cucTeMi. MalumHy HeobXiaHO perynsipHo NepeBipsTY Ta NigTPUMYBaTH Y Ha-
nexHoMy pobo4oMy cTaHi. [lns peMOHTY Cifi BUKOPUCTOBYBATY NULLE AeTani, CxBaneri BUpobHukoM. Hepoabipnusi, noLkomxeHi
abo BifcyTHi 3Hakn 6e3nekn HeobXIAHO HeraitHo 3aMiHuTy.

CKNADAHHA TA KANIBPYBAHHSA

Po6oTi 3 MOHTaXy Ta BBEIEHHS B eKChiyaTalLlio MOBUHHI BUKOHYBaTUCS 0cobamy 3 BifNOBIAHOK KBaricikaLlieto, BKIKYaUM
3HaHHS enekTpoycTaHoBOK. Mepea noYaTKoM MOHTaXy NepesipTe KOMNNEKTHICTb 0bnafHaHHs Ta NiAroTyWTe BiANOBIAHI iHCTPY-
MEHTM i MOHTaXY.

[Nidzomoexa do cknadaHHs

MalumHy HeoBXiAHO PO3MICTUTY Ha PiBHilA, CTiK Ta 4OCTATHBO MilyHii NoBepxHI. MicLe BCTaHOBNEHHS NOBMHHO 3abe3neyysaTy
JOCTaTHill BinbHWIA POBOYNIA MPOCTIp HaBKOMO MalLKHK Ans BesneyHoi poboTi Ta HanexHoi Lmpkynauii nositps (I). OcHoBa
MalLLMHY MOBUHHA ByTy HafiiHO 3akpinneHa o 6eTOHHOI Nignoru 3a 4ONOMOroto BIAMOBIAHNX aHKEPHIX BOMTIB, BUKOPUCTOBYHIUM
4OTMPU MOHTaXHi 0TBOpW B OnopHilt pami (I11).

36ipka kononu (1V)

Micns posnakyBaHHs BUAMITH KOPOOKY 3 akcecyapamy (a), Baxinb aBTOMaTU4HOTO BMMKaya (b) Ta By30n KOMoHH (c) 3 ynakosku. Mo-
TiM BIBKPYTITb FBUHTY Ta NPYXWHHI 1 nnocki Wwaibu (d) 3 kopnycy KonoHu. PosTatLyiiTe KOMOHY Ha kopryci MaLLnHK Tak, Lwob oTBopy B
OMOPHif NT KonoHu 3biranucs 3 piabbosrmm oTBOpamu B kopryci (V). MonepemxyBanbHuil 3HaK Ha KOMoHi Mae 6yTn cipsmMoBaHii
Bnepeg. [icns BCTaHOBNEHHS KOMOHY 3HOBY BCTAHOBITb paHillie BUaneHi reinHTY Ta Wwaibu (d) Ta 3aTsrHiTh ix 3 MomeHTom 70 Hm.

3b6ipka ey3na sepmurkansHoeo eana (Vi), (VII)

BigkpyTiTh rBUHT KpinneHHs KpULLKW BepTUKanbHOro Bana (e) Ta 3HimiTb kpuwwky (f). Iig yac BigkpydyBaHHs 3adikcyitte Ban 3a
J0NOMOroK (iKCyKHOro Baxens, Wob 3anobirTn HEKOHTPONBLOBAHOMY PyXy, SIKA MOXE MPU3BECTU A0 MOLUKOMKEHHS MaLLWHK
abo TpaBmyBaHHsi. [oTiM BCTAHOBITL NPYXMHY () HA BEPTUKANbHUIA Barl, 3HOBY BCTAHOBITb KPULLKY Bana Ta 3akpyTiTb KpinuibHiA
rBUHT. [Ticns LibOro BCTAHOBITL py4Ky Y BTYNKY raitkv pobodoro Baxens (h).

36ipka saxens sumukaya (VIII), (IX), (X)

BinkpyTiTb KOHTPraiiky, posTalLoBaHy Ha nepeaHbOMY KiHLj LUTOKa NOpLUHS LyniHapa Bumukaya (i). MoTim BigkpyTiTh raiky 6onTa kpi-
nnexHs Baxens Biumukada (1), 3Himitb GonT (k) Ta nigsicste npyxwHy (j). BcTaHoBiTh BTYNKy Bana Baxens BAMMKa4a (M) y KPOHLLITENH,
PO3TaLLOBAHWI Ha KOPMYCi MaLLHK, CYMICTITb OTBOPH, & NOTIM BCTAHOBITb MOHTasHMI! 60T Ta KoHTpraviky (k). Micns Lboro BCTasTe LUToK
MOPLLHS (0) Yepes OTBIP Y KOB3HilA BTYIIL BUMUKaya (n), IEPEKOHABLLMC, LLIO MOBEPXHS! BTYIKM CTIpSIMOBaHa Ha30BHi. BCTaHOBITb paHilue
BIAKPYTXeHy raviky (i) Ha nepeawiil KiHelb LUTOka NopLuHs. icns cknagaHHs BIOPErymioiiTe MONOXeHHs eNemMenTa BIMMKaYa Takvm
4HOM, L0 BiCTaHb MiX Kpaem nesa BiMMKaya Ta rymosim 6ycpepom craqosuna ig 20 4o 30 mm (XI). Migsicste npyuHy (j) Ha KiHL.

BcmaroeneHHs Oxeperia cmucHeHo20 nogimpsi

BuitmiTb 6ok nigroToBKM CTUCHEHOTO NOBITPS Ta [iBa KPINUINbHI TBUHTY 3 yNakoBKW akcecyapis. [epes BCTaHOBMEHHSM BuganiTh
6pyn 3 brioky. briok cnif BcTaHoBIUTY 3 NpaBoro Boky kopmycy mawmHK (XIN).

[lani nigkntoyiTb NOBITPSHWIA LLNAHT, po3TaLLoBaHuii 360Ky KOpnycy MaLUMHK. [ins Liboro 3HiMITb (ikcyBanbHWI 3aTickay Ha LnaH-
ry, kUi 3anobirae 11oro 3iCkOB3yBaHHIO B KOPMYC, @ NOTIM BCTABTE LUMAHT y KOMiHYacTuil nHeBMatuyHmii po'em (XIII).

Micnst 3aBepLUEHHs LbOro Mif'eAHalTe WNaHr Ans HakayyBaHHS MoBiTPS. 3'eAHyBayY LUMaHra s HakadyBaHHS MOBITPS Chif
BCTaBWUTU B MOHTaXHY ranky, a raviky (XIV) cnig 3atarHyTu. llicns 3aBepLUeHHs CknagaHHs MOXHa NIAKIOYNATY 30BHILLHE Xepeno
(Zkepena) CTUCHEHOro MOBITPS.

Brok niaroToBKki CTUCHEHOTO NOBITPS HaNALUTOBAHO Ha 3aBOAj. AKLO NOTPiGHE MOBTOPHE perynioBaHHs, MiAHIMITb perynioBasb-
HY PyuKy (p) i NOBEpHITH ii 32 FOAMHHUKOBOK CTPINKOMO, W6 36inbwmMTh TUCK. MOBEPHIT ii MPOTU FOAMHHNKOBOI CTPINKK, OB
3MEHLLMTY TUCK. BigperynioiiTe BUTPaTy ONvBM 3@ AOMOMOTOK PErymioBanbHOro rBuHTa (r). MoBOPOT 3a FOAMHHNKOBO CTPINKOK
3MEHLLYe BUTpaTy OfIMBM, @ NIOBOPOT NPOTU FOAMHHIKOBOI CTPinku 36inbLuye ii (XV).

BcmanosnerHs donomixHoeo eaxens (nuwe YT-08043)

[lonomixHMin Baxinb g NPUKPINUTY [0 LUMHOMOHTAXHOTO BEpCTaTa 3a JONOMOrOI0 MBUHTIB, BUKOPUCTOBYHOUI MOHTaXHI OTBOPU,
po3TaLLoBaHi NOpyY 3i CTINKOKO Ta B 3a4Hii YacTuHi kopnycy. i yac cknafaHHs BUPIBHANTE KOMMOHEHTI BaXens 3 CTIKOK Ta
KOpMyCcOM, NOTIM BCTaBTE MOHTAXHi FBUHTY Ta PIBHOMIPHO 3aTArHITb iX.

Micns MoHTaxy nepesipTe cTabinbHICTb 3'€AHAHHS Ta NepeKoHalTeCs, LU0 AOMOMIKHMIA BaXiNb BINbHO PyXaeTbCst MO BCbOMY
poboyomy fianasoHy Ta He 3aBaxae iHLLMM KOMMOHEHTaM LUIMHOMOHTaXHOrO BepcTaTa. lepe BUKOPUCTaHHSIM Takox NepesipTe,
UM BCi TBUHTOBI 3'€JHAHHS HANEXHUM YNHOM 3aTSHYTI.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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[JlonomixHuit Baxinb — Lie akcecyap, SKui Nonerwuye MainymiosaHH: WHaMW, Wo noTpebyioTb BinbLumMX 3yCurb nif 4ac MOHTaxY
abo femoHTaxy. Moro cnig BMKOpUCTOBYBATY 32 MPU3HAYEHHSIM Ta 3 0COBNMBOI 0BEPEXHICTIO, LLOG YHUKHYTI 3aLLeMmeHHs pyK
abo NoLKOPKEHHS WIHK Ta 0boaa.

BUKOPUCTAHHA LULWHOMOHTAXHOIO BEPCTATA

Midzomoska do pobomu

Mepep noyatkom poboTH NepeBipTe, Un NPaBUIBHO BCTAHOBMEHO LUMHOMOHTaXHMIA BEPCTAT Ta YM MiAKMI0YEHO HOro 40 [xepena
KVBMEHHS 11 noAayi cTucHeHoro no.iTps. MepesipTe cTaH kabenis, 3'ejHaHb Ta ENEMEHTIB KepyBaHHS, a Takox NepexkoHainTecs,
LU0 BCi N03HaYKu He3neku 3anuwatTbest po3dipnnBiuMN. 3aBXan BUKOPUCTOBYIATE BiAMOBIAHI 3aC00V iHAMBIAYanbHOMO 3ax1cTy
(3I13). Ans Baxuunx konic 3BepHITLCA 3a JONOMOTOK 10 Apyroi 0cobu abo BUKOPUCTOBYIATE BIANOBIAHMIA NIAKOMHMIA NPUCTPIA.
Mepepn po3bupaHHsM MOBHICTHO CMyCTiTh WiHy. [lani 3HiMiTe 6anaHcyBanbHi BaHTaxi 3 06oaa Ta BigkpyTiTh Hinenb (XVI). Micns
BUMKOHaHHs! Li1X KPOKiB NepeBipTe CTaH LunHY Ta oboga.

3Hamms wuH

Koneco cnig posTaLuysati Mix 60pTOM LwinHN Ta 06MexyBadem 6opTy, a 6opT cnia 3BiNbHUTI 3a AONOMOTOH Neaani Ans 3HATTS 6opTy
wuHy (XVII). Lieit npoviec cnig noBTOprOBaTY B NOCTI[OBHIX TO4KaX N0 KOMY LLIMHW, oKV GOPT MOBHICTHO He BioKpeMUTbCS Bif 06oaa.
Micns BinokpemneHHs 6opTy Big 06043, NOMICTITL KONECO Ha NOBOPOTHMIA CTiN i 3aTUCHITL 06if 3a JONOMOroto 3aTUCKHOI neaani.
3anexHo Big TNy obopa, 3aTuckadi MoXyTb 3axonntoBaty obin 3cepeayHin abo 30BHi. [0TiM 3macTiTe GOPT WWHW BiAMOBIAHAM
MacTnoM, PIBHOMIPHO PO3NOAINSIOYM Or0 MO BCbOMY KOAY.

Micns BCTAHOBMEHHS KONeca BCTAHOBITb LECTUTPaHHWIA Ban y poboye MONMOXEHHS Tak, 0O MOHTaXHa ronoBka 3Haxoaunacs
6nm3bko A0 kpato oboaa. [MoTiM, BUKOPUCTOBYKOYM PYYKY 3yMUHKM, NEPEMICTITb FOPU3OHTaMNbHMIA Baxinb y poboye MOMOXeHHs
Ta 3adikcyiite ioro dikcytounm Baxenem. Micns dikcawii MOHTaXHa ronoska NoBMHHA aBTOMATMYHO BIdiTK Big 0604a Ha He-
Benvkui pobounii 3asop (XVIII). 3a HeobxigHOCTI BiperynioiiTe MOMOXEHHS MOHTaXHOI FONOBKY BiAMNOBIfHO 40 Po3mipy oboaa.
loTim 32 ONOMOrOK NIoMa HanpasTe BOPT LUMHM Hafl MOHTAXXHOK FONOBKOH, @ MOTIM aKTUBYiATE 0BEpPTaHHS MOBOPOTHOIO CTONY
3a 0NOMOrok0 neaani NoBOpPOTHOTO CTory, Aok BopT He Byae NOBHICTIO 3HATO 3 06oaa (XIX).

KWL nif Yac [eMOHTaXY LUMHA 3aCTPSITHE, HEralHo 3yniHITh MalLKHY, a NOTiM MIAHIMITb Nefanb NOBOPOTHOTO Kpyra, o6 obepTatu
110T0 Y MPOTUNEKHOMY HaNPSMKY, yCyHyBLIM Omip. [INS LUMH 3 KaMepoto 3HiMITb kamepy MiCns 3HATTS nepLIoro BopTy, a NoTiM TakiM ca-
MMM YYHOM 3HIMITb Apyrui 6opT. TpumaiiTe pyKu Ta iHLLi YacTUHY Tina nofani Big PyXOMUX YaCTUH MaLLMHU MPOTSITOM YChOTO NPOLIECY.

MoHmax wuH

lMepen MoHTaxeM nepe.ipTe, YK HOBa LuKHa Ta 0bif ofHakosoro poamipy. O6if cnif peTenbHo ouncTUTY Bif Bpyay Ta Koposii.
lMepen MOHTaxeM LUMHYM PIBHOMIPHO 3MacTiTb 60pTH BiANOBIAHMM MacTunom. oTim 06ia cnig NOMICTUTI Ha MOBOPOTHMIA CTiN Ta
3akpinuTy 3aTuckadamu. Iig yac MoHTaxy obofia He knafiTb pykv Mixx 060[0M Ta 3aTucKayamy.

Micns BCTaHOBMEHHs 0b0a BCTAHOBIThL LIECTUrPaHHMIA Ban y poboye MOMOXEHHS Tak, Wob MOHTaXHa ronoska 3Haxogunacs
6nm3bko A0 kpato obopa. MoTiM BigperyntoiiTe ropyu3oHTanbHIUA Baxinb 3a AONOMOTOL YNOPHOI pyyKu Ta 3adbikcyiiTe ioro dikcy-
tounm Baxkenem. MoHTa)Ha ronoBka noBWHHa byTy po3TalloBaHa Tak camo, SIK i Nif Yac AeMOHTaxy, o6 GopT LnHW MoXHa Byro
6e3neyHo NPOBOAMTY Kpisb HBOTO M Yac 0BepTaHHs NOBOPOTHOO CTOMY.

[lani, nowmictiTb Hy Ha o6ig i HanpaBTe nepLuni 6opT Haj MOHTaXHOK ronoskoto (XX). Micns akTBaLyi NOBOpOTHOrO cToNy 3a
[J0MOMOrOK0 Neaani NOBOPOTHOTO CTOMY, MOCTYMOBO HarnpasTe 60pT Ha 06ia no BCbOMY 1OT0 KOMy, JOKY BiH MOBHICTIO HE Csfe.
[ing WwuH 3 kamepoto, Nicnst BCTaHOBNEHHS NepLuoro 6opTy, NOMICTITE kKaMepy BCEPEAVHY LUMHW Ta NPaBUMbHO poaTallyiiTe ii
nepes BCTaHOBMEHHsIM Apyroro 6opty. MoTiM, TakuM camum YMHOM, BCTaHOBITL Apyruii 6opT Wwukm (XXI). Mig yac BCTaHOBNEHHS
MOCTIAHO KOHTPOIKONATE MONOXEHHS! LUMHY BiHOCHO MOHTaXHOI ronoBky Ta 060aa. FAKLLO BUHUKHE HAZMiPHWIA Onip, 3ynUHITLCS Ta
BUNPaBTE MOMOXEHHS! LUMHM, NEPLL HiX MPOLOBXKYyBATH.

HakauysatHs wuru (XXII)

[icns BCTaHOBMEHHS! LUMHW 3BiNbHITb KOMECO Bif MOBOPOTHOIO Kpyra, a NOTiM MiKMiodiTh NICTONET ANs HakayyBaHHs 40 BEHTUNS
LwmHw. Mig Yac HakavyBaHHs MOCTINHO CTEXTe 38 MAHOMETPOM i NOCTYNOBO 36iMbLUyiATE TUCK. FAKLLO TUCK 3aHaZTO BUCOKMIA, 3MEH-
LuTe 11010 3a AOMOMOTOH KHOMKY BUMYCKY NOBITPS.

Mig yac BcTaHoBneHHs 6opTy He nepesuyiite Tck 40 PSI. Micns BCTaHOBNEHHS DOPTY He MepeBuLLYITe PEKOMEHAOBaHMIA
BMPOBHUKOM LUMHM TUCK. FIKLLO NOTPIBEH BICOKMIA TUCK, HakaYyBaHHsi CMif BUKOHYBATY Mid BiANOBIAHIM 3aXMCHUM YOXIOM. Tpu-
MaiiTe pyku Ta Tino nopani Bia WWHN Mif Yac HakavyBaHHS, L6 YHUKHYTI PU3VKY PO3PUBY LUMHM.

3asepuwieHHs pobim
Micnst BcTaHOBNEHHst ab0 AEMOHTAXY LUMHM 3HIMITb KONECO 3 MOBOPOTHOTO CTOMY Ta 3auLLTe MALLMHY FOTOBOK O HACTYMHOI
poboTu. Pobouyy 30Hy cnig npubpati, a BUKOPUCTaHI iHCTPYMEHTI Ta NpuUnaans po3MicTUTX Y BiBESEHUX NS HUX MICLSIX.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

YBATA! lNepen BukoHaHHsAM Oyab-skux HanaluTyBaHb, 06CNyroByBaHHs abo PEMOHTY Bif €4HaTe LUMHOMOHTaXHMIA BEPCTaT Bif
JKepena XVBMeHHs!, BUMKHITb Nofayy CTUCHEHOrO MOBITPS, BifeHaiTe 3'€AHaHHS CTUCHEHOTO NOBITPS Ta MOBHICTIO BUMYCTiTh
3anWLLKV NOBITPS 3 MaLUMHK.

MNicns 3aBepLueHHs poboTh NepeBipTe TEXHIYHMIA CTaH LUIMHOMOHTAXHOrO BEpCTaTa, BidyanbHO OMMAHYBLUM 30BHILLHIA BAMS, Ta

OPUTIHANBHA IHCTPYKLIS
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OLHMBLUM CTaH KOPMYCY, LUHYPa XMBMEHHS, NiAKMIO4EHHS CTUCHEHOrO NOBITPS, NeAanei, NOBOPOTHOTO Kpyra, 3aTuckauis, Luec-
TUrPaHHOTO Bana, MOHTAXHOI FOMOBKM, YAAPHOTO enemMeHTa [ANs LWKH Ta nicToneta ANs HakadyBaHHS LUMH. Takox nepesipTe
NpaBuNbHICTb POBOTH €NEMEHTIB KepyBaHHS Ta NEPEKOHaNTecs y BiACYTHOCTI HE3BIYAIHIX LYMIB, HAAMIPHOrO Onopy pyxy abo
BUTOKIB y MHEBMATWYHIA cucTemi. PerynsipHui ornsi MaLlvH Ta BUKOHaHHS HEOBXIAHOTO TeXHIYHOro 06CnyroByBaHHs € BanM-
BUMU s 3abe3neyeHHst i HanexHoi poboTy Ta HaaiNHoCTI.

[poTArom rapaHTiliHOro TEPMiHY CRif BUKOHYBaTH NLLe HeobXifHe TexHiYHe 06CIyroByBaHHS, 3a3HayeHe B iHCTPYKLi 3 ekcrny-
atauji. Yci peMOHTHI poBOTU NOBUHHI BUKOHYBATUCS aBTOPU30BAHUM CEPBICHUM LIEHTPOM. [Insi peMOHTY Criif BUKOPUCTOBYBATU
MLLE 3an4acTuHK, CXBaneHi BUpobHUKoM. FKLLO nif yac nepesipku abo excnnyaraii BusBneHo 6yab-aki HeCMpaBHOCTI, MpUnK-
HiTb BMKOPUCTaHHS MaLLWUHW Ta BiPEMOHTYITE fi.

Micns 3aBepLUeHHs poboTH O4KCTITb MalLMHY Ta pobode Miclie. BuganiTe Opya, mun Ta 3anuLukv BUTPATHUX MaTepianis 3 NOBEPXOHb
LUIMHOMOHTa)XHOTO BepcTaTa. 3BepHiTb 0co0MVBY yBary Ha YWCTOTY LIECTUIPaHHOTO Bara, 3aTuckaqis MOBOPOTHOTO CTOMY Ta HANPSIMHIX.
LllecTurpaHHmit Ban cnig nepioguyHo 04mLLYyBaTH 3ac060M NS YNLLEHHS MeTany, a NoTiM 3malLlyBaTi MaLnHHM Macriom (XXIII).
3aTnckavi Ta HanpsIMHI MOBOPOTHOTO CTOMY CMiA NEPIOANYHO O4MLLYBATM 3acO00M AN YMLLEHHS METany, a noTiM 3mallyBaTh
nitiesum mactunom (XXIV). PieHb Macna B MacnsiHuj (t) cnig nepiogyHo nepesipsiTv Ta, 3a HeobxigHoCTi, fonveaTy Macno SAE
30. Bogy Ta 6pya cnig woaHs BuaansTy 3 BOAOBIAAINbHMKa (u) (XXV).

MepiognyHo nepesipsiiTe Ta, 3a HeobXiAHOCTI, peryntoiiTe Hatsr npusogHoro pemeHs (XXVI). Takox nepesipTe BCi 3'eAHaHHS Ta
3aTarHiTh Oyab-siki ocnabneHi rBuHTY (W).

Takox cnig, nepesipuTin poboTy MexaHiamy BrokyBaHHS LeCTUrpaHHoro Bana. pn HaTvckaHHi Ha Baxinb GnokyBaHHS LecTu-
rpaHHMIA Ban MOBUHEH pyXaTuCsi BEPTUKANBHO Mifl BIMMBOM BMACHOI Barv Ta MPYXXWHM LWECTUrpaHHoro Bana. Mpyu nosopori Ba-
xens BnokyBaHHS MexaHiam NoBUHEH BroKyBaTy LeCTUrpaHHmiA Ban. AKLWO HanexHe 6nokyBaHHS He AOCATHYTO, BiAperynioiTe
MONOXEHHS! FBIHTIB Ta rarok MexaHiamy 6rokysanHs (XVII).

MaluwHy crig 3bepiratv B cyxomy MicLyi, 3axuiLeHoMy Big onagis. [Jonyctuma Temnepartypa 36epiraHHsi cTaHoBUTb Big -5°C go
+55°C, a BigHocHa BonoricTb He nosiHHa nepesuLysaTyt 90%. Micue 36epiraHHsi NOBUHHO BYTH BiflbHUM Bif arpecyBHIX rasis.
MaluvHy cnig TpumaTi nogani Big nerkosaiMucTux Ta BubyxoHebeaneyHnx Matepianis, a TakoX 3axvLLaTy Bif AOLLY Ta CHIry.
AKwo Bam NOTPIGHO TpaHCNOPTYBATU LIMHOMOHTAXHMIA BEPCTAT, BIUKOPUCTOBYWTE NULLE opuriHanbHy ynakosky. Bepcrar cnip
PO3MilLlyBaTH Ta TPAHCMOPTYBATH BiANOBIAHO 4O MO3HAYOK HA yNaKoBL. [Ins TpaHCNOPTYBaHHS CIif BUKOPUCTOBYBATI BIMKOBMIA
HaBaHTaXyBay BifMOBIAHOrO po3Mipy. YnakoBky He cnif cknagaty Ginblue Hix y Tpy Lapy.

MalumHy cnig nepemitLyBaTyi 3 0cobnvBoK 06epeXHICTIO Ta nif HarnsgoM kBanidikoaHoro nepcoHany. i yac TpaHcnopTyBaH-
Hs1 Ta BCTAHOBMNEHHS JOTPUMYIATECH MapKyBaHHS Ha yNaKoBLji Ta 3axuLLaiTe MaLUMHY Bif NOLUKOAKEHb.

[iazHocmuka ma ycyHeHHs HecripagHocmel
Poanom Nmosi p

[MoBopoTHMit cTin 06epTaeTbCs NULLE B OAHOMY
Hanpsmky

PiweHHs

Migropini KoHTaKTM NepeMm1Kkaya Hanpsivky oBepTaHHs 3aMiHiTb Nepemukay HanpsiMky 0bepTaHHs

[MoLwKkommKeHi pemiHb
PeMiHb 3aHaaTo BinbHuUi

[Mpobnema 3 ABUryHOM, 6rOKOM XuBREHHsS abo
LUHYPOM XVBINEHHS

[MoLKompKeHi [BUTYH

ToLwKOMKeHi KOHTaKTM NepemMyKkaya HarnpsivKy
obepraHHs

3HoLueHi cynoptu

3aMiHiTb peMiHb
Bigperynioiite HaTsr pemeHs

MepesipTe ABUTYH, AKEPENO KUBNIEHHS Ta LHYP
KMBMEHHS!

[MoBopoTHMit cTin He obepTaeTbest

3aMiHiTb ABUIYH

3aMmiHiTb NepemMmkay HanpaMKky 0BepTaHHs!

3amiHiTb 3aTuckayi
3aMiHiTb yLUiNbHIOBANbHI ENEMEHTI HErepMeTUYHOTo

Mporpaeay He 3atickae 060K HaNEXHNM YMHOM

Buik npusoay cynopra

3'e[IHaHHS

LLecTurparHuit Ban He MoxHa 3abnokysaTy

®ikcyloya NnacTvHa He BCTAHOBMEHa B MPaBUIbHOMY
NONOXEHHi

Binperynioiite NONOXeHHs rBUHTIB i raitok MexaHismy
6rokyBaHHs! LLECTUrPaHHOTO Bara

I'Ie}:lanb He NoBepTaeThCq y BVIXiLlHe MONOXEHHS.

TOLIKOFKEHa MPYXUHA MIOBEPHEHHS neaan

3aMiHiTb TOPCiiiHY MpyXUHY

[IBWryH He 0BepTaeThbest a0 KpYTHUI MOMEHT
HeocTaTHiN

3abnokoBaHa TpaHCMiCist

YeyHyTv BriokyBaHHs

[ToLUKOKEHMI KOHAEHCATOP

3aMmiHiTb KOHAeHcaTop

3aHa}JTD HWU3bKa Hanpyra

3avexariTe, NOKN BIJHOBUTLCA HANeXHa Hanpyra

KDDOTKS 3aMUKaHHA

YCYHYTH NPUYMHY KOPOTKOTO 3aMUKaHHS

BuxinHa cvna npusoay HepocTaTHs

Buik nositps

3amiHa yLUinbHI0BaNbHIX eNeMeHTIB

MexariyHa nonomka

YeyHyTH HecnpaBHICTb

TuCK NOBITPSA 3aHAATO HU3bKMIA

BinperyntoiiTe TUCK NOBITPS 40 NOTPIGHOTO 3HAYEHHS

BuTik nHeBMaTU4HOI CiCTEMM

TTOLIKOPKEHII NOBITPSHHIA WNAHT

TMoLKOFKEHe 3'efHaHHS NpoBoay

TMOLIKOMKEHINI repMETU3YI0HMIA HAKOHEYHUK

3aMmiHiTh MOLUKODKEH! KOMMOHEHTH

Bes repvertvka

3anoBHiTb repMeTvk

OPWTI

HANbHA

IHCTPYKLUIA
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS

Padangy keitimo staklés yra dirbtuviy jrenginys, skirtas padangoms montuoti ir iSmontuoti bei atlikti pagrindinius raty priezidros
darbus. Produktas skirtas naudoti automobiliy dirbtuvése ir aptarnavimo centruose. Jrenginio konstrukcija palengvina efektyvy pa-
dangy keitima ir jprastine raty priezilra. Teisingas, patikimas ir saugus gaminio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite visa vadova ir jj iSsaugokite.

Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

JRANGA

|renginys pristatomas pilnai surinktas, taciau jj reikia surinkti atlikus kelis veiksmus, kaip apradyta instrukcijose.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté

Katalogo numeris YT-08042 YT-08043

Nominali jtampa [V~ 230

Nominalus daznis [Hz] 50/60

Nominali galia w] 1100

Faziy skaicius 1

Oro slégis — jvestis [MPa] 08-1

Stalo sukimosi greitis [min] 6,5

I3orinis ratlankio skersmuo [l 10-18 10-20

Ratlankio vidinis skersmuo [l 12-20 12-24

Didziausias padangos skersmuo [mm] 950 1050
lus padangos plotis [mm] 330 330

Misios [ka] 243

BENDRIEJI SAUGOS |SPEJIMAI

|spéjimas! Prie$ surinkdami, paleisdami, naudodami, prizitrédami ar perkeldami jrenginj, perskaitykite visa naudojimo instruk-
cijg ir visus saugos jspéjimus. Nesilaikant nurodymy, gali kilti elektros smigis, sunkds suZalojimai, mirtis arba materialiné Zala.
I$saugokite §j vadova ateiciai.

Bendras saugumas

|renginys skirtas tik padangoms montuoti, iSmontuoti ir pripasti pagal paskirtj. Jo negalima naudoti jokiais kitais tikslais. Jj turéty
valdyti tik apmokyti, jgalioti darbuotojai, susipazine su saugaus darbo praktika. Nejgalioti asmenys eksploatacijos metu turi bati
atokiau nuo jrenginio. Saugos Zenklai turi bati jskaitomi ir pilni visg naudojimo laika.

Darbo vietos sauga

Irenginys turi biti pastatytas ir pritvirtintas ant lygaus, stabilaus ir pakankamai tvirto pavirSiaus. Uztikrinkite pakankamai darbo vietos ir laisvg
oro cirkuliacijg aplink jrenginj. Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Nenaudokite jrenginio patalpose, kuriose yra auksta temperatra, didelé
drégmé, daug dulkiy arba degiy, sprogiy ar koroziniy dujy. Jei jrenginys montuojamas lauke, apsaugokite jj nuo lietaus ir saulés spinduliy.

Asmeninis saugumas

Dirbdami déveékite tinkamas asmenines apsaugos priemones, ypa¢ darbo drabuZius, apsauginius akinius, klausos apsaugos
priemones ir apsauging avalyne. Taip pat rekomenduojama maveéti apsaugines pirstines, tinkamas darbui su ratlankiais ir pa-
dangomis. Venkite laisvy drabuZiy, papuosaly ar plauky, kurie gali jsipainioti j judancias dalis. Laikykite rankas ir kitas kano dalis
atokiau nuo judéjimo zony, spaustuvy ir viety, kur yra sutraiSkymo ar smgio pavojus.

Elektros ir pneumatiné sauga

Masing galima naudoti tik su maitinimo jtampa ir suslégto oro slégiu, kurie atitinka jrenginio reikalavimus. Prie§ naudodami pati-
krinkite laidy, jungCiy ir valdymo elementy bukle. Jei aptinkama paZeidimy, masinos negalima naudoti, kol gedimas nebus pasa-
lintas. Neatlikite jokiy neleistiny konstrukciniy pakeitimy ir nekeiskite jokiy masinos daliy ar komponenty be gamintojo sutikimo.

Saugus raty ir padangy valdymas

Prie$ pradédami darba, patikrinkite padangos ir ratlankio bikle ir patvirtinkite jy suderinamuma. Tvirtindami ratlankj, nekiskite ran-
ky tarp ratlankio ir tvirtinimo detaliy. Jei montuojant ar iSmontuojant padanga uzstringa, nedelsdami sustabdykite jrenginj. Keldami
sunkesnius ratus, sitikinkite, kad yra pakankamai Zzmoniy, arba naudokite tinkama kélimo jtaisa.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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Padangos pripatimas

Pripatimo metu nuolat stebékite slégio matuoklj. |statydami padangos borta, nevirdykite 40 PSI slégio. |staius padangos borta,
nevirSykite padangos gamintojo rekomenduojamo slégio. Prie$ pripisdami patikrinkite, ar padanga nepazeista, ir sitikinkite, kad
padanga ir ratlankis suderinami. Jei reikia didesnio slégio, pripskite padanga naudodami tinkama apsauginj uzdangala. Pripiti-
mo metu laikykite rankas ir kiing atokiau nuo padangos, kad iSvengtuméte padangos sprogimo rizikos.

Prieziiira ir remontas

Techninés priezitiros ir remonto darbus gali atlikti tik atitinkamai kvalifikuoti darbuotojai. Prie$ pradédami techning priezidra,
atjunkite elektros srove, iSjunkite suslégto oro tiekima, atjunkite pneumating jungtj ir visiSkai paSalinkite i$ sistemos likusj ora.
Masing reikia reguliariai tikrinti ir priZidréti geros darbinés baklés. Remontui turéty biti naudojamos tik gamintojo patvirtintos dalys.
Nejskaitomi, paZeisti arba trikstami saugos Zenklai turi bati nedelsiant pakeisti.

SURINKIMAS IR KALIBRAVIMAS

Montavimo ir paleidimo darbus turéty atlikti asmenys, turintys atitinkamg kvalifikacija, jskaitant elektros instaliacijos Zinias. Prie$
pradédami montuoti, patikrinkite jrangos komplektiSkuma ir paruoskite tinkamus surinkimo jrankius.

Pasiruosimas surinkimui

|renginys turi biti pastatytas ant lygaus, stabilaus ir pakankamai tvirto paviriaus. Montavimo vietoje aplink jrenginj turi bati pakan-
kamai laisvos darbo erdvés, kad bty uztikrintas saugus veikimas ir tinkamas oro srautas (1). |renginio pagrindas turi bati tvirtai pri-
tvirtintas prie betoniniy grindy naudojant atitinkamus inkarinius varZtus, panaudojant keturias tvirtinimo angas pagrindo réme (Ill).

Kolonos surinkimas (V)

ISpakave, iSimkite i$ pakuotés priedy déZe (a), pertraukiklio svirtj (b) ir kolonos mazga (c). Tada atsukite varztus, spyruokle ir
plokscias poverZles (d) nuo kolonos korpuso. Padékite kolong ant masinos korpuso taip, kad kolonos pagrindo plokstés skylés
sutapty su srieginémis skylémis korpuse (V). Jspéjamasis Zenklas ant kolonos turi bati nukreiptas j priekj. Kai kolona bus savo
vietoje, vél jsukite anksciau iSimtus varZtus ir poverzles (d) ir priverzkite juos iki 70 Nm.

Vertikalaus veleno mazgo (VI), (VII) surinkimas

Atsukite vertikalaus veleno dangtelj (e) tvirtinantj varZtg ir nuimkite dangtel; (f). Atsukdami uzfiksuokite veleng fiksavimo svirtimi, kad
iSvengtumeéte nekontroliuojamo judéjimo, kuris galéty sugadinti masing arba suZeisti Zmones. Tada ant vertikalaus veleno sumontuo-
kite spyruokle (g), vél uzdékite veleno dangtelj ir jsukite tvirtinimo varzta. Po to jstatykite rankenéle j valdymo svirties verziés jvore (h).

Pertraukiklio svirties (VIlI), (IX), (X) surinkimas

Atsukite fiksavimo verzle, esancig ant lauZtuvo cilindro stiimoklio koto priekinio galo (i). Tada atsukite lauZtuvo svirties tvirtinimo
varzto (1) verzle, iSimkite varztg (k) ir pakabinkite spyruokle (j). |statykite lauZtuvo svirties veleno jvore (m) | laikiklj, esantj ant
masinos korpuso, sulygiuokite skyles ir tada jsukite tvirtinimo varztg ir fiksavimo verzle (k). Po to jkiSkite stdmoklio kotg (o) per
lauztuvo slankiosios jvorés (n) skyle, jsitikindami, kad jvorés pavirSius yra nukreiptas j iSore. Vél uzdékite anksciau atsuktg verzle
(i) ant stamoklio koto priekinio galo. Surinke, sureguliuokite lauztuvo elemento padétj taip, kad atstumas tarp lauztuvo peilio krasto
ir guminio buferio baty 20-30 mm (XI). Pakabinkite spyruokle (j) gale.

Suslégto oro Saltinio jrengimas

I$ priedy pakuotés iSimkite suslégto oro paruoimo jrenginj ir du tvirtinimo varztus. Prie§ montuodami, paSalinkite nuo jrenginio
visus neSvarumus. Jrenginys turi biiti montuojamas desinéje masinos korpuso puséje (XII).

Toliau prijunkite oro Zarng, esanCig jrenginio korpuso Sone. Norédami tai padaryti, nuimkite Zarmos tvirtinimo spaustuka, kuris
neleidZia jai jslysti j korpusa, ir jkikite Zarng j alktining pneumatine jungtj (XIII).

Kai tai bus baigta, prijunkite pripdtimo Zarna. Priptimo Zarnos jungtj reikia jstatyti j tvirtinimo verzle ir priverZti verzle (XIV). Surin-
kus galima prijungti iSorinj (-ius) suslégto oro Saltinj (-ius).

Suslégto oro paruosimo blokas sureguliuotas gamykloje. Jei reikia sureguliuoti pakartotinai, pakelkite reguliavimo rankenéle (p) ir pasuki-
te ja pagal laikrodzio rodykle, kad padidintuméte slégj. Pasukite jg pries laikrodZio rodykle, kad sumaZintuméte slégj. Alyvos srautg regu-
liuokite reguliavimo varztu (r). Sukant pagal laikrodZio rodykle, alyvos srautas sumazéja, o sukant pries laikrodzio rodykle — padidéja (XV).

Pagalbinés svirties montavimas (tik YT-08043)

Pagalbiné svirtis prie padangy keitimo stakliy turi biti pritvirtinta varZtais, naudojant tvirtinimo angas, esancias $alia kolonélés ir korpuso
gale. Surinkimo metu sulygiuokite svirties komponentus su kolonéle ir korpusu, tada jkiskite tvirtinimo varZtus ir tolygiai juos priverzkite.
Sumontavus patikrinkite jungties stabilumg ir jsitikinkite, kad pagalbiné svirtis laisvai juda visame veikimo diapazone ir netrukdo ki-
tiems padangy keitimo stakliy komponentams. Prie$ naudojima taip pat patikrinkite, ar visos varZtinés jungtys yra tinkamai priverztos.
Pagalbiné svirtis yra priedas, palengvinantis padangy, kurioms montuojant arba iSmontuojant reikia didesnés jégos, valdyma. Ja
reikia naudoti pagal paskirt] ir itin atsargiai, kad neprispaustuméte ranky ir nepaZeistuméte padangos bei ratlankio.

ORIGINALI INSTRUKCIJA
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NAUDOJANT PADANGY KEITIMO JRENGIN]

Pasiruo$imas darbui

Prie$ pradédami darba, patikrinkite, ar padangy keitiklis tinkamai sumontuotas ir prijungtas prie maitinimo $altinio bei suslégto oro
tiekimo. Patikrinkite laidy, junggiy ir valdikliy bakle ir jsitikinkite, kad visi saugos Zenklai lieka jskaitomi. Visada dévékite tinkamas as-
menines apsaugos priemones (AAP). Sunkesniems ratams kreipkités pagalbos j kitg asmenj arba naudokite tinkama kélimo jtaisg.
Prie$ iSardydami padanga, visikai iSleiskite ora. Tada nuimkite balansavimo svarelius nuo ratlankio ir atsukite ventilio kotelj (XVI).
Atlike Siuos veiksmus, patikrinkite padangos ir ratlankio bikle.

Padangy nuémimas .

Ratas turi biti tarp padangos bortelio ir bortelio atramos, o bortelis turi biti atleistas padangos bortelio pedalu (XVII). Sis procesas
turi bti kartojamas iS eilés taSkuose aplink padangos perimetra, kol bortelis visiSkai atsiskiria nuo ratlankio.

Atskyrus padangos bortg nuo ratlankio, padékite ratlankj ant besisukancio disko ir pritvirtinkite ratlankj prispaudimo pedalu. Pri-
klausomai nuo ratlankio tipo, spaustukai gali suimti ratlankj i$ vidaus arba i$ iSorés. Tada padangos bortg patepkite tinkamu tepalu,
tolygiai paskirstydami jj per visg perimetra.

Sumontavus rata, SeSiakampj veleng nustatykite j darbing padét; taip, kad tvirtinimo galvuté bty arti ratlankio krasto. Tada, nau-
dodami fiksavimo rankenéle, perkelkite horizontaligjg svirtj j darbine padétj ir uZfiksuokite padétj fiksavimo svirtimi. Uzfiksavus
tvirtinimo galvute, ji turéty automatiskai atitolti nuo ratlankio nedideliu darbiniu laisvumu (XVIII). Jei reikia, sureguliuokite tvirtinimo
galvutés padét], kad ji atitikty ratlankio dydj.

Tada lauztuvu uzmaukite padangos bortg vir$ tvirtinimo galvutés ir tada aktyvuokite disko sukimasi naudodami disko pedala, kol
bortas bus visiSkai nuimtas nuo ratlankio (XIX).

Jei nuimant padangg uZstringa, nedelsdami sustabdykite jrenginj ir pakelkite disko pedala, kad pasuktuméte diskg prieSinga
kryptimi ir paSalintuméte pasipriesinimg. Padangoms su kamera, nuéme pirmajg padangos briauna, nuimkite kamera, tada tuo
paciu budu nuimkite antrajg briaung. Viso proceso metu laikykite rankas ir kitas kiino dalis atokiau nuo judanéiy jrenginio daliy.

Padangy montavimas

Prie§ montuodami patikrinkite, ar nauja padanga ir ratlankis yra vienodo dydzio. Ratlankis turi bt kruop$€iai nuvalytas nuo
neSvarumy ir korozijos. Prie§ montuodami padanga, tolygiai padenkite bortelius tinkamu tepalu. Tada ratlankj reikia pastatyti ant
besisukangio disko ir pritvirtinti spaustukais. Montuodami ratlankj, nekiskite ranky tarp ratlankio ir spaustuky.

Sumontavus ratlankj, SeSiakampj veleng nustatykite j darbine padeétj taip, kad tvirtinimo galvuté bty arti ratlankio krasto. Tada suregu-
liuokite horizontaliajg svirtj naudodami fiksavimo rankenéle ir uzfiksuokite ja fiksavimo svirtimi. Tvirtinimo galvuté turi bati tokioje pacio-
je padétyje, kaip ir ta, kuri buvo naudojama iSmontuojant, kad padangos bortelis bity saugiai stumiamas, kol sukasi sukamasis stovas.
Toliau uzdékite padanga ant ratlankio ir uZmaukite pirmaja padangos briaung ant tvirtinimo galvutés (XX). Jjunge sukamajj pedalu,
palaipsniui stumkite briaung ant ratlankio per visg jo perimetra, kol ji visiSkai jsitaisys. Padangoms su kamera, uzdéjus pirmaja
briauna, jdékite kamera j padangos vidy ir teisingai jg nustatykite prie§ montuodami antrajg briaung. Tada tokiu paciu badu uz-
dékite antrajg padangos briaung (XXI). Montuodami nuolat stebékite padangos padétj tvirtinimo galvutés ir ratlankio atzvilgiu. Jei
jauciate per didelj pasiprieSinima, sustokite ir prie$ tesdami pakoreguokite padangos padétj.

Padangos pripatimas (XXII)

Sumontavus padanga, nuimkite ratg nuo besisukancio disko ir prijunkite pripdtimo pistoleta prie padangos ventilio. Pisdami padan-
ga, nuolat stebékite slégio matuokij ir palaipsniui didinkite slégj. Jei slegis per didelis, sumazinkite jj naudodami oro iSleidimo mygtuka.
Tvirtinant padangos borta, nevirykite 40 PSI slégio. |stacius borta, nevirSykite padangos gamintojo rekomenduojamo slégio. Jei
reikia didelio slégio, padanga reikia pripdsti po tinkamu apsauginiu apdangalu. Pripatimo metu laikykite rankas ir kiing atokiau nuo
padangos, kad iSvengtuméte padangos sprogimo rizikos.

Darbo uzbaigimas
Sumontavus arba nuémus padanga, nuimkite ratg nuo disko ir palikite jrenginj paruosta kitam darbui. Darbo vieta turi bti sutvar-
kyta, o panaudoti jrankiai ir priedai turi bati sudéti j jiems skirtas vietas.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAI! Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezidros ar remonto darbus, atjunkite padangy keitiklj nuo maiti-
nimo $altinio, nutraukite suslégto oro tiekima, atjunkite suslégto oro jungt] ir visiSkai iSleiskite i$ jrenginio likusj ora.

Baige darba, patikrinkite padangy keitimo stakliy techning bakle vizualiai apziarédami iSore ir jvertindami korpuso, maitinimo laido,
suspausto oro jungties, pedaly, sukamojo disko, spaustuvy, Sesiakampio veleno, tvirtinimo galvutés, padangy smagio jtaiso ir
pripdtimo pistoleto bakle. Taip pat patikrinkite, ar tinkamai veikia valdikliai, ir jsitikinkite, kad néra nejprasty garsy, per didelio pa-
siprieSinimo judéjimui ar nuotékiy pneumatinéje sistemoje. Reguliarus stakliy tikrinimas ir reikiamos prieZidros atlikimas yra butini
norint uztikrinti tinkama stakliy veikima ir patikimuma.

Garantiniu laikotarpiu reikia atlikti tik bating technine priezidra, nurodyta naudojimo instrukcijose. Visus remonto darbus turi atlikti
igaliotas techninés prieZidros centras. Remontui turi bati naudojamos tik gamintojo patvirtintos dalys. Jei apZidros ar eksploatavi-
mo metu aptinkama kokiy nors paZeidimy, nutraukite jrenginio naudojima ir jj suremontuokite.
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Baige darba, iSvalykite jrenginj ir darbo vieta. Nuvalykite nuo padangy keitimo stakliy pavirsiy neSvarumus, dulkes ir eksploataci-
niy medziagy likucius. Ypatingg démes; atkreipkite j Sesiakampio veleno, besisukancio stalo spaustuky ir kreipikliy Svara.
Sesiakampj veleng reikia periodiskai valyti metalo valikliu ir sutepti maSinine alyva (XXIII). Sukamojo disko spaustukus ir kreipi-
klius reikia periodiskai valyti metalo valikliu ir sutepti licio tepalu (XXIV). Alyvos lygj alyvos bakelyje () reikia periodiskai tikrinti ir,
jei reikia, papildyti SAE 30 alyva. Vandenj ir neSvarumus i§ vandens separatoriaus (u) reikia kasdien pasalinti (XXV).

Periodiskai tikrinkite ir, jei reikia, sureguliuokite pavaros dirzo (XXVI) jtempima. Taip pat patikrinkite visas jungtis ir priverzkite visus
atsilaisvinusius varztus (w).

Taip pat reikéty patikrinti SeSiakampio veleno fiksavimo mechanizmo veikima. Paspaudus fiksavimo svirtj, SeSiakampis velenas,
veikiamas savo svorio ir SeSiakampio veleno spyruoklés, turéty judéti vertikaliai. Pasukus fiksavimo svirtj, mechanizmas turéty uz-
fiksuoti SeSiakampj velena. Jei nepavyksta tinkamai uzfiksuoti, pakoreguokite fiksavimo mechanizmo varzty ir verzliy (XVI) padét].

Masing reikia laikyti sausoje, nuo krituliy apsaugotoje vietoje. Leistina laikymo temperatdra yra nuo -5 °C iki +55 °C, o santykiné
oro drégmé neturi virSyti 90 %. Laikymo patalpoje neturi biti koroziniy dujy. Masing reikia laikyti atokiau nuo degiy ir sprogiy
medZiagy, saugoti nuo lietaus ir sniego.

Jei reikia transportuoti padangy keitimo stakles, naudokite tik originalig pakuote. Jrenginys turi biiti pastatytas ir transportuojamas pagal pa-
kuotés Zyméjimus. Transportavimui reikia naudoti tinkamo dydZio Sakinj krautuva. Pakuotés negalima sukrauti daugiau nei trijy sluoksniy.

tés pateikty Zyméjimy ir saugokite jrenginj nuo pazeidimy.

Gedimy diagnostika ir Salinimas

Tikétina priezastis

p

Patefonas sukasi ik viena kryptimi

Sukimosi krypties jungiklio sudege kontaktai

Pakaick

P ite sukimosi krypties jungiklj

Pazeistas dirzas

Pakeiskite dirza

Dirzas per laisvas

Sureguliuokite dirzo jtempima

Problema su varikliu, maitinimo $altiniu arba

Patefonas netinkamai uZspaudzia ratlankj

Patefonas nesisuka maitinimo laidu Patikrinkite variklj, maitinimo $altinj ir maitinimo laidg
ugadintas variklis Pakeiskite variklj
Sukimosi krypties jungiklio paZeisti kontaktai Pakeiskite sukimosi krypties jungiklj
Susidévéje suportai Pakeiskite spaustukus

Stabdziy suporto pavaros nuotékis

Pakeiskite nesandariy jungciy sandarinimo elementus

Sesiakampio veleno negalima uZfiksuoti

Fiksavimo plokstelé néra teisingoje padétyje

Sureguliuokite $esiakampio veleno fiksavimo
mechanizmo varzty ir verzliy padétj

Pedalas negrizta j prading padét].

PaZeista pedalo grazinimo spyruoklé

Pakeiskite torsionine spyruokle

UZrakinta pavary dézé Pagalinkite uzsikimsima
Sugadintas kondensatorius Pakeiskite kondensatoriy
|tampa per Zema Palaukite, kol bus atkurta tinkama jtampa

Variklis nesisuka arba sukimo momentas nepakankamas

Trumpasis jungimas Pa3alinkite trumpojo jungimo prieZast]
Oro nuotékis P; ite sandarinimo elementus
Pavaros i$éjimo jéga yra nepakankama Mechaninis gedimas Pasalinkite gedima

Per Zemas oro slégis
PaZeista oro Zarna
Pazeistas laido sujungimas
PaZeistas sandarinimo antgalis
Be sandariklio

Sureguliuokite oro slégj iki reikiamos vertés

Pakeiskite pazeistus komponentus

Pneumatinés sistemos nuotékis

UzZpildykite sandariklj
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS
Riepu mainitajs ir darbnicas iekarta, kas paredzéta riepu montazai un demontazai, ka art pamata ritenu apkopes darbu veikSanai.
Produkts ir paredzéts lietoSanai autoservisos un servisa centros. lerices dizains atvieglo efektivu riepu nomainu un regularu ritenu
apkopi. Pareiza, uzticama un droSa produkta darbiba ir atkariga no pareizas lieto$anas, tapéc:
Pirms produkta lietoSanas, liidzu, izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

lerice tiek piegadata pilniba salikta, tadu tai nepiecieS5amas daZas montéazas darbibas, k& aprakstits instrukcija.

TEHNISKIE DATI

Parametrs Mérvieniba Vértiba

Kataloga numurs YT-08042 YT-08043

Nominalais spriegums [V~ 230

Nominala frekvence [Hz] 50/60

Nominala jauda W] 1100

FaZu skaits 1

Gaisa spiediens - ieeja [MPa] 08-1

Galda rotacijas atrums [min] 6,5

Loka aréjais diametrs ¥ 10-18 10-20

Loka iek$gjais diametrs ¥ 12-20 12-24

\ is riepas diametrs [mm] 950 1050
is riepas platums [mm] 330 330

Masa [kg] 243

VISPARIGI DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Pirms iekartas montaZzas, nodoSanas ekspluatacija, lietoSanas, apkopes vai parvietosanas izlasiet visu lietoSanas
instrukciju un visus drosibas bridinajumus. Noradijumu neievérodana var izraisit elekiriskas stravas triecienu, nopietnus savaino-
jumus, navi vai Tpasuma bojajumus. Saglabajiet o rokasgramatu turpmakai uzzinai.

Visparéja drosiba

Masina ir paredzéta tikai riepu montazai, demontaZai un piepSanai atbilstosi tas paredzetajam merkim. To nedrikst izmantot
citiem mérkiem. To drikst vadit tikai apmacits, pilnvarots personals, kas parzina droas darba prakses. Nepilnvarotam personam
ekspluatacijas laika jaatrodas talak no masinas. DroSibas zZimém jabat salasamam un pilnam visa ekspluatacijas laika.

Darba drosiba

lekarta janovieto un janostiprina uz lidzenas, stabilas un pietiekami izturigas virsmas. NodroSiniet pietiekamu darba vietu un brivu
gaisa cirkulaciju ap iekartu. Uzturiet darba vietu tiru un kartigu. Nelietojiet iekartu vietas ar augstu temperatdru, augstu mitruma [i-
meni, ievérojamu puteklu daudzumu vai viegli uzliesmojo3u, spradzienbistamu vai kodigu gazu klatbatni. Ja iekarta tiek uzstadita
arpus telpam, nodroSiniet aizsardzibu pret lietu un saules gaismu.

Personiga drosiba

Stradajot, valkajiet atbilstosus individualos aizsardzibas lidzeklus, Tpasi darba apgérbu, aizsargbrilles, dzirdes aizsargus un drosi-
bas apavus. leteicams arf valkat aizsargcimdus, kas pieméroti ritenu un riepu apstradei. |zvairieties no valiga apgérba, rotaslietu
vai matu valkaSanas, kas varétu sapities kustigajas dalas. Turiet rokas un citas kermena dalas prom no kustibas zonam, skavam
un vietam, kur pastav saspieSanas vai trieciena risks.

Elektriska un pneimatiska drosiba

lekartu drikst darbinat tikai ar tadu baroSanas spriegumu un saspiesta gaisa spiedienu, kas atbilst ierices prasibam. Pirms lietoSanas par-
baudiet kabelu, savienojumu un vadibas elementu stavokli. Ja tiek konstatéti bojajumi, iekartu nedrikst lietot, kamér kiime nav novérsta.
Neveiciet neatlautas konstrukcijas izmainas un neiejaucieties neviena no iekartas dalam vai komponentiem bez razotaja piekrianas.

Drosa ritenu un riepu vadamiba
Pirms darba uzsakS$anas parbaudiet riepas un diska stavokli un apstipriniet to saderibu. Saspiesanas laika nelieciet rokas starp
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disku un stiprinajuma furnitdru. Ja montazas vai demontazas laika riepa iesprist, nekavéjoties apturiet ierici. Rikojoties ar smaga-
kiem riteniem, parliecinieties, vai ir pieejams pietiekams skaits cilvéku, vai izmantojiet piemérotu pacelSanas ierici.

Riepas piepisana

Pieptisanas laika pastavigi kontrolgjiet spiediena méritaju. levietojot bortu, neparsniedziet 40 PSI spiedienu. Kad borts ir ievietots,
neparsniedziet riepas razotaja ieteikto spiedienu. Pirms piepi$anas parbaudiet, vai riepa nav bojata, un parliecinieties, vai riepa
un disks ir saderigi. Ja nepiecieSams augstaks spiediens, piepUtiet, izmantojot piemérotu aizsargapvalku. PiepiSanas laika turiet
rokas un kermeni talak no riepas, lai izvairitos no riepas plianas riska.

Apkope un remonts

Apkopes un remonta darbus drikst veikt tikai atbilsto$i kvalificéts personals. Pirms apkopes uzsak$anas atvienojiet elektrotikla pa-
devi, izslédziet saspiesta gaisa padevi, atvienojiet pneimatisko savienojumu un pilniba izlaidiet no sistémas atlikuso gaisu. Masina
regulari japarbauda un jauztur laba darba kartiba. Remontam drikst izmantot tikai raZotaja apstiprinatas detalas. Nesalasamas,
bojatas vai triksto$as drosibas zZimes nekavéjoties janomaina.

MONTAZA UN KALIBRESANA

Uzstadisanas un nodoSanas ekspluatacija darbibas javeic personam ar atbilstoSu kvalifikaciju, tostarp zina$anam par elektroin-
stalacijam. Pirms uzstadiSanas uzsakSanas parbaudiet iekartas pilnigumu un sagatavojiet atbilstoSus montazas instrumentus.

Sagatavo$anas montazai

lekarta janovieto uz lidzenas, stabilas un pietiekami izturigas virsmas. Uzstadisanas vietai ir janodroSina pietickama briva darba
telpa ap iekartu, lai nodro$inatu droSu darbibu un atbilstoSu gaisa plasmu (Il). lekartas pamatnei jabat pastavigi piestiprinatai pie
betona gridas, izmantojot atbilstoSas enkura skrives un Cetrus pamatnes ramt eso$os montazas caurumus (Il1).

Kolonnas montaza (1V)

Péc izpakoSanas iznemiet no iepakojuma piederumu karbu (a), slédZa sviru (b) un kolonnas komplektu (c). Péc tam atskravéjiet
skrives, atsperi un plakanas paplaksnes (d) no kolonnas korpusa. Novietojiet kolonnu uz masinas korpusa ta, lai caurumi kolon-
nas pamatplaksné sakristu ar vitnotajiem caurumiem korpusa (V). Bridinajuma zimei uz kolonnas jabat vérstai uz priekSu. Kad
kolonna ir uzstadita, atkartoti uzstadiet iepriek$ nonemtas skraves un paplaksnes (d) un pievelciet tas [idz 70 Nm.

Vertikalas varpstas mezgla montaza (VI), (VII)

Atskriivéjiet skrdivi, kas nostiprina vertikalas varpstas vaku (e), un nonemiet vaku (f). Atskravéjot, fiksgjiet varpstu, izmantojot blokésanas
sviru, lai novérstu nekontrolétu kustibu, kas varétu sabojat ierici vai izraisit raumas. Péc tam uzstadiet atsperi (g) uz vertikalas varpstas,
uzstadiet atpakal varpstas vaku un ieskravéjiet atpakal fiksacijas skrivi. PEc tam uzstadiet pogu vadibas sviras uzgriezna uzmava (h).

Drupinataja sviras (VIII), (IX), (X) montaza

Atskravéjiet fiksacijas uzgriezni, kas atrodas uz drosinataja cilindra virzula stiena (i) priek$éja gala. Péc tam atskravéjiet drosinataja
sviras stiprinajuma skrives (1) uzgriezni, nonemiet skravi (k) un piekariet atsperi (j). levietojiet droSinataja sviras varpstas uzmavu
(m) krongteina, kas atrodas uz masinas korpusa, izlidziniet caurumus un péc tam uzstadiet stiprindjuma skravi un fiksacijas uz-
griezni (k). P&c tam ievietojiet virzula stieni (o) caur caurumu dro$inataja bidamaja bukseé (n), parliecinoties, ka bukses virsma ir
vérsta uz aru. Uzlieciet ieprieks atskraveto uzgriezni (i) atpakal virzula stiena priek$€ja gala. PEc montazas noregulgjiet droSinataja
elementa poziciju ta, lai attalums starp drosinataja asmens malu un gumijas buferi batu 20 [idz 30 mm (XI). Piekariet atsperi (j) gala.

Saspiesta gaisa avota uzstadisana

Iznemiet saspiesta gaisa sagatavoSanas bloku un divas stiprindjuma skriives no piederumu komplekta. Pirms montazas notiriet
no bloka visus netirumus. Bloks jauzstada masinas korpusa labaja pusé (XII).

Péc tam pievienojiet gaisa $luteni, kas atrodas masinas korpusa sanos. Lai to izdaritu, nonemiet 8ltitenes fiksejoSo klipsi, kas
nelauj tai ieslidét korpusa, un péc tam ievietojiet S|tteni elkona pneimatiskaja savienotaja (XIII).

Kad tas ir pabeigts, pievienojiet piepiSanas $luteni. PiepiSanas 8|ltenes savienotajs jaievieto stiprindjuma uzgriezni un uzgriez-
nis (XIV) japievelk. Kad montaza ir pabeigta, var pievienot argju(-us) saspiesta gaisa avotu(-us).

Saspiesta gaisa sagatavoSanas bloks ir noreguléts ripnica. Ja nepiecieSama atkartota reguléSana, paceliet reguléSanas pogu (p)
un pagrieziet to pulkstenraditaja virziena, lai palielinatu spiedienu. Pagrieziet to pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai samazinatu
spiedienu. Noregul€jiet ellas plasmu, izmantojot reguléSanas skrivi (). Pagriezot to pulkstenraditaja virziena, ellas plismas
atrums samazinas, bet pagriezot to pretéji pulkstenraditaja virzienam, tas palielinas (XV).

Paliginstrukcijas uzstadisana (tikai YT-08043)

Paligsvira japiestiprina pie riepu mainas iekartas ar skriivem, izmantojot montazas caurumus, kas atrodas blakus statnei un
korpusa aizmuguré. Montazas laika sviras komponenti janolidzina ar statni un korpusu, péc tam ievietojiet montazas skrives un
vienmérigi pievelciet tas.

Péc montazas parbaudiet savienojuma stabilitati un parliecinieties, vai paligsvira brivi parvietojas visa darbibas diapazona un
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netraucg citam riepu mainitaja sastavdalam. Pirms lietoSanas parbaudiet ari, vai visi skravju savienojumi ir pareizi pievilkti.
Paligsvira ir piederums, kas atvieglo tadu riepu vadiSanu, kuram montaZas vai demontéaZas laika nepiecieSams lielaks spéks. Ta
jaizmanto paredzétajam noliikam un loti uzmanigi, lai nesaspiestu rokas vai nesabojatu riepu un disku.

IZMANTOJOT RIEPU MAINITAJU

Gatavosanas darbam

Pirms darba uzsakS$anas parbaudiet, vai riepu mainitajs ir pareizi uzstadits un pievienots baro$anas avotam un saspiesta gaisa
padevei. Parbaudiet kabelu, savienojumu un vadibas iericu stavokli un parliecinieties, vai visi drosibas mark&jumi paliek salasami.
Vienmér valkajiet atbilstosus individualos aizsardzibas [idzek|us (IAL). Smagakiem riteniem mekIgjiet otras personas palidzibu vai
izmantojiet piemérotu pacel$anas ierici.

Pirms demontazas pilniba izlaidiet gaisu no riepas. P&c tam nonemiet no diska balanséSanas atsvarus un atskrivéjiet varsta katu
(XVI). Péc 8o darbibu veikSanas parbaudiet riepas un diska stavokli.

Riepu nonemsana )

Ritenis janovieto starp riepas bortu un borta atduri, un borts jaatbrivo, izmantojot riepas borta pedali (XVII). Sis process jaatkarto
secigi pa visu riepas apkartméru, lidz borts ir pilniba atdalits no diska.

Péc borta atdali$anas no diska novietojiet riteni uz grozama galda un nostipriniet disku, izmantojot fiksacijas pedali. Atkariba no
diska veida skavas var satvert disku no iekSpuses vai arpuses. Péc tam riepas bortu parklajiet ar piemérotu smérvielu, vienmérigi
izklajot to pa visu perimetru.

Péc ritena uzstadiSanas seSstira varpstu iestatiet darba pozicija ta, lai montazas galvina atrastos tuvu diska malai. P&éc tam, izmantojot
fiksacijas pogu, parvietojiet horizontalo sviru darba pozicija un nofikséjiet to ar fiksacijas sviru. Pec nofikséSanas montazas galvinai au-
tomatiski jaatrodas neliela darba brivkustiba no diska (XVIII). Ja nepiecieSams, pielagojiet montaZzas galvinas poziciju diska izméram.
Péc tam ar lauzni virziet riepas bortu pari montazas galvinai un péc tam aktivizéjiet grozamas platformas rotaciju, izmantojot
grozamas platformas pedali, lidz borts ir pilntba nonemts no diska (XIX).

Ja demontazas laika riepa iesprist, nekavéjoties apturiet ierici un péc tam paceliet grozamas platformas pedali, lai pagrieztu groza-
mo platformu pret&ja virziena, tadejadi novérsot pretestibu. Riepam ar kameru péc pirmas bortites nonemsanas nonemiet kameru,
péc tam tada pasa veida nonemiet otro bortti. Visa procesa turiet rokas un citas kermena dalas prom no ierices kustigajam dalam.

Riepu montaza

Pirms montazas parbaudiet, vai jauna riepa un disks ir vienada izméra. Disks rpigi janotira no netirumiem un korozijas. Pirms
riepas montézas vienmérigi parklajiet bortus ar piemérotu smérvielu. P&c tam disks janovieto uz grozama galda un janostiprina ar
skavam. Montéjot disku, nelieciet rokas starp disku un skavam.

Péc diska uzstadisanas iestatiet seSstira varpstu darba pozicija ta, lai montazas galvina atrastos tuvu diska malai. P&c tam no-
reguléjiet horizontalo sviru, izmantojot fiksacijas pogu, un nofikséjiet to vieta ar fiksacijas sviru. Montazas galvinai jabit novietotai
tapat ka tai, kas tika izmantota demontéaZas laika, lai riepas bortu varétu dro$i vadit, kamér grozamais gals griezas.

P&c tam novietojiet riepu uz diska un virziet pirmo borti pari montazas galvinai (XX). Péc grozama galda aktivizéSanas, izmantojot
grozama galda pedali, pakapeniski virziet bortu uz diska pa visu ta apkartméru, lidz tas ir pilniba nofikséjies. Riepam ar kameru
péc pirmas bortes uzlikSanas ievietojiet kameru riepa un pareizi novietojiet to, pirms uzmontéjat otro borti. Péc tam tada pasa
veida uzlieciet otro riepas borti (XXI). UzstadiSanas laika pastavigi uzraugiet riepas poziciju attieciba pret montazas galvinu un
disku. Ja jatat parmérigu pretestibu, apstajieties un pirms turpinat, izlabojiet riepas poziciju.

Riepas piepasana (XXII)

Péc riepas uzmontésanas atbrivojiet riteni no grozama galda un péc tam pievienojiet piep$anas pistoli riepas ventilim. Pieptsa-
nas laika pastavigi uzraugiet spiediena méritaju un pakapeniski palieliniet spiedienu. Ja spiediens ir parak augsts, samaziniet to,
izmantojot gaisa izlaiSanas pogu.

Uzliekot bortu, neparsniedziet 40 PSI spiedienu. Kad borts ir uzlikts, neparsniedziet riepas razotaja ieteikto spiedienu. Ja nepie-
cieSams augsts spiediens, pieptiSana javeic zem piemérota aizsargapvalka. PieptSanas laika turiet rokas un kermeni prom no
riepas, lai izvairitos no riepas plisanas riska.

Darba pabeig$ana
Kad riepa ir uzstadita vai demontéta, nonemiet riteni no grozama galda un atstajiet iekartu gatavu nakamajam darbam. Darba
zonai jabit sakoptai, un lietotie instrumenti un piederumi janovieto tiem paredzétajas vietas.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu regulé$anas, apkopes vai uzturéSanas darbu veik$anas atvienojiet riepu mainftaju no stravas avota,
izsledziet saspiesta gaisa padevi, atvienojiet saspiesta gaisa savienojumu un pilniba izlaidiet no iekartas visu atlikuSo gaisu.

Péc darba pabeigSanas parbaudiet riepu mainas iekartas tehnisko stavokli, vizuali apskatot tas arpusi un novértgjot korpusa,
stravas vada, saspiesta gaisa savienojuma, pedalu, grozama galda, skavu, seSstira varpstas, montazas galvinas, riepu triecie-
nelementa un piep$anas pistoles stavokli. Parbaudiet ari vadibas iericu pareizu darbibu un parliecinieties, vai pneimatiskaja

ORIGINALA I NSTRUKCIJA



Lv

sisttma nav neparastu trokSnu, parmérigas kustibas pretestibas vai noplizu. Regulara iekartas parbaude un nepiecieSamas
apkopes veik$ana ir batiska, lai nodroinatu iekartas pareizu darbibu un uzticamibu.

Garantijas laika javeic tikai nepiecieS5ama apkope, kas noradita lietoSanas instrukcija. Visus remontdarbus javeic pilnvarota ser-
visa centra. Remontam jaizmanto tikai razotaja apstiprinatas detalas. Ja parbaudes vai ekspluatécijas laika tiek konstatétas
neatbilstibas, partrauciet ierices lietoSanu un nododiet to remontam.

Péc darba pabeigSanas notiriet iekartu un darbstaciju. Notiriet riepu mainTtaja virsmas no netirumiem, putekliem un paligmateriélu
paliekam. IpaSu uzmanibu pievérsiet seSstira varpstas, grozama galda skavu un vadotnu tiribai.

Sesstira varpsta periodiski jatira ar metala tiri$anas lidzekli un péc tam jaieello ar masinu ellu (XXIII). Grozama diska skavas un va-
dotnes periodiski jatira ar metala tiriSanas [idzekli un péc tam jaieello ar litija smeérvielu (XXIV). Ellas [imenis ellotaja (t) periodiski ja-
parbauda un, ja nepiecieSams, japapildina ar SAE 30 ellu. Udens un netirumi no Gdens separatora (u) ir jaizvada katru dienu (XXV).
Periodiski parbaudiet un, ja nepiecieSams, noreguléjiet piedzinas siksnas (XXVI) spriegojumu. Parbaudiet arf visus savienojumus
un pievelciet visas valigas skraves (w).

Japarbauda arT seSstura varpstas blokéSanas mehanisma darbiba. Nospiezot blokésanas sviru, sedstira varpstai sava svara un
seSstlra varpstas atsperes ietekmé japarvietojas vertikali. Pagriezot blokéSanas sviru, mehanismam jafiksé sesstira varpsta. Ja
pareiza blokéSana netiek panakta, japielago blokéSanas mehanisma skrivju un uzgrieZnu (XVII) pozicija.

lekarta jauzglaba sausa vietd, kas ir pasargata no nokriSniem. Pielaujama uzglaba$anas temperatira ir no -5°C lidz +55°C, un
relativais mitrums nedrikst parsniegt 90%. Uzglaba$anas telpa nedrikst bt kodigas gazes. lekarta jaglaba talak no viegli uzlies-
mojoSiem un spradzienbistamiem materialiem, ka arT jaaizsarga no lietus un sniega.

Ja riepu mainas iekarta jatransporté, izmantojiet tikai originalo iepakojumu. lekarta janovieto un jatransporté saskana ar markgju-
miem uz iepakojuma. TransportéSanai jaizmanto atbilsto$a izméra autoiekravéjs. lepakojumu nedrikst sakraut vairak ka tris slanos.
lekarta japarvieto |oti uzmanigi un kvalificéta personala uzraudziba. TransportéSanas un uzstadisanas laika ieverojiet iepakojuma

marke&jumus un sargajiet iekartu no bojajumiem.

Klimju diagnostika un novérsana

Klime péjamais célonis
Grozamais disks grieZas tikai viena virziena Grie$anas virziena slédZa sadegusi kontakti Nomainiet grieSanas virziena slédzi
Bojata josta Nomainiet jostu

Grozamais $Kivis negriezas

Josta ir parak valiga

Pielagojiet siksnas spriegojumu

Probléma ar motoru, baro$anas bloku vai stravas vadu

Parbaudiet motoru, baro$anas avotu un stravas vadu

Bojats dzingjs

Nomainiet dzingju

Bojati grieSanas virziena slédza kontakti

Nomainiet grie$anas virziena slédzi

Vinilpladu atskanotajs nepareizi nostiprina loku

Nodilusi suporti

Nomainiet skavas

Suporta pievada noplade

Nomainiet teko$a savienojuma bltvéjuma elementus

Sesstlra varpstu nevar nofiksét

Blokésanas plaksne nav pareizaja pozicija

Noregul&jiet seSstira varpstas blokésanas
mehanisma skrivju un uzgrieznu poziciju

Pedalis neatgriezas sakotnéja pozicija. Bojata pedala atgrieSanas atspere Nomainiet vérpes atsperi
Blokéta piedzina Nonemiet aizsprostojumu
- . L - Bojats kondensators Nomainiet kondensatoru
Dzingjs negrieZas vai griezes moments nav pietiekams - — —— - —
Spriegums parak zems Pagaidiet, l1dz tiek atjaunots pareizais spriegums
Issavienojums Novérsiet issavienojuma céloni

Piedzinas izejas spéks ir nepieti

Gaisa noplide

Nomainiet blivéjuma elementus

Mehaniska klime

Novérsiet klumi

Gaisa spiediens ir parak zems

Pielagojiet gaisa spiedienu vajadzigaja vértiba

Pneimatiskas sistémas noplade

Bojata gaisa 8litene

Bojats vadu savienojums

Bojats blivéjuma gals

Nomainiet bojatas sastavdalas

Nav hermétika

Uzpildiet hermétiki
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU
Zouvacka pneumatik je dilensky stroj uréeny k montézi a demontéZi pneumatik a provadéni zakladnich tkonG tdrzby kol. Produkt
je urcen pro pouZiti v automobilovych dilnach a servisnich centrech. Konstrukce zafizeni usnadruje efektivni vyménu pneumatik
a béznou udrzbu kol. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz produktu zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:
Pred pouzitim vyrobku si prosim prectéte cely navod k pouziti a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENI
Zafizeni je dodavano kompletni, ale vyZaduje nékolik krokd montaze, jak je popsano v navodu.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Jednotka méfeni Hodnota

Katalogové ¢islo YT-08042 YT-08043
Jmenovité napéti [V~ 230

Jmenovitd frekvence [Hz] 50/60

Jmenovity vykon W] 1100

Pocet fazi 1

Tlak vzduchu - vstup [MPa] 08-1

Rychlost otaceni stolu [min] 6,5

Vnéjsi pramér rafku [ 10-18 10-20
Vnitfni pramér rafku ¥l 12-20 12-24
Maximalni primér pneumatiky [mm] 950 1050
Maximalni $itka pneumatiky [mm] 330 330
Mse [kg] 243

OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Varovani! Pfed montaZi, uvedenim do provozu, pouZitim, Udrzbou nebo pfemisténim stroje si prectéte cely navod k obsluze a
vSechna bezpecnostni upozornéni. Nedodrzeni pokynt mize vést k Urazu elektrickym proudem, vaznému zranéni, smrti nebo
poskozeni majetku. Uschovejte si tento névod pro budouci pouziti.

Obecna bezpecnost

Stroj je urcen vyhradné k montazi, demontéaZi a husténi pneumatik pro zamysleny dcel. Nesmi byt pouzivan k Zzadnym jinym tce-
[m. Smi jej obsluhovat pouze vy$koleny a autorizovany personal obeznameny s bezpeénymi pracovnimi postupy. Neopravnéné
osoby musi byt béhem provozu chranény pred strojem. Bezpec€nostni znacky musi zistat Citelné a Upiné po celou dobu provozu.

Bezpeénost na pracovisti

Stroj musi byt umistén a zajiStén na rovném, stabilnim a dostatecné odolném povrchu. Zajistéte dostatecny pracovni prostor a
volné proudéni vzduchu kolem stroje. UdrZujte pracovisté Cisté a uklizené. NepouZivejte stroj v prostorach s vysokymi teplotami,
vysokou vlhkosti, znaénou pradnosti nebo v prostfedi s hoflavymi, vybusnymi nebo korozivnimi plyny. Pokud je instalovan venku,
zajistéte ochranu pred destém a slunecnim zafenim.

Osobni bezpecnost

Pfi praci pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky, zejména pracovni odév, ochranné bryle, ochranu sluchu a bezpecnostni
obuv. Doporu€uje se také noSeni ochrannych rukavic vhodnych pro manipulaci s koly a pneumatikami. Nenoste volné oblecent,
Sperky nebo vlasy, které by se mohly zamotat do pohyblivych ¢asti. UdrZujte ruce a jiné ¢asti téla v dostate¢né vzdalenosti od
pohyblivych zén, svérek a mist, kde hrozi riziko rozdrceni nebo narazu.

Elektricka a pneumaticka bezpeénost

Stroj by mél byt provozovan pouze s napajecim napétim a tlakem stlaeného vzduchu, které spliiuji pozadavky zafizeni. Pred
uvedenim do provozu zkontrolujte stav kabel, pfipojeni a ovladacich prvkl. Pokud zjistite poSkozeni, stroj by se nemél pouzivat,
dokud nebude zavada opravena. Neprovadéjte Zadné neopravnéné konstrukéni zmény ani nezasahujte do Zadnych ¢asti nebo
komponentt stroje bez souhlasu vyrobce.
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Bezpecna manipulace s koly a pneumatikami

Pred zahajenim prace zkontrolujte stav pneumatiky a rafku a ovéfte jejich kompatibilitu. Pfi upinani rafku nevkladejte ruce mezi
rafek a montazni prvky. Pokud se pneumatika béhem montaze nebo demontaze zasekne, okamzité stroj zastavte. Pfi manipulaci
s téZ8imi koly zajistéte, aby byl k dispozici dostatecny pocet osob, nebo pouZijte vhodné zvedaci zafizeni.

Husténi pneumatiky

Béhem husténi neustale sledujte tiak na manometru. Pfi usazovani patky neprekracujte tiak 40 PSI. Jakmile je patka usazena,
neprekracujte tlak doporuceny vyrobcem pneumatiky. Pfed husténim zkontrolujte pneumatiku, zda neni poSkozena, a ujistéte se,
Ze pneumatika a rafek jsou kompatibilni. Pokud je nutny vy$si tlak, hustéte ji pomoci vhodného ochranného krytu. Béhem husténi
drzte ruce a télo v dostatecné vzdalenosti od pneumatiky, abyste pfedesli riziku prasknuti pneumatiky.

Udrzba a opravy

UdrZbu a opravy smi provadét pouze prisludné kvalifikovany personal. Pfed zahajenim udrzby odpojte elektrické napajeni, vy-
pnéte pfivod stlateného vzduchu, odpojte pneumatické pfipojeni a zcela odvzdusnéte veskery zbytkovy vzduch ze systému. Stroj
musi byt pravidelné kontrolovan a udrzovan v dobrém provoznim stavu. Pro opravy by se mély pouzivat pouze dily schvalené
vyrobcem. Necitelné, poskozené nebo chybéjici bezpecnostni Stitky musi byt okamzité vyménény.

MONTAZ A KALIBRACE

Instalaci a uvedeni do provozu by mély provadét osoby s odpovidajici kvalifikaci, véetné znalosti elektrickych instalaci. Pfed
zahajenim instalace zkontrolujte Uplnost zafizeni a pfipravte si vhodné montézni naradi.

Pfiprava na montéz

Stroj musi byt umistén na rovném, stabilnim a dostatené odolném povrchu. Misto instalace musi poskytovat dostatecny volny
pracovni prostor kolem stroje, aby byl zajiStén bezpeény provoz a spravné proudéni vzduchu (Il). Zakladna stroje musi byt trvale
upevnéna k betonové podlaze pomoci vhodnych kotevnich Sroubl s vyuzitim &ty montaznich otvorl v zakladnim ramu (1ll).

Sestava sloupu (1V)

Po vybaleni vyjméte z obalu krabici s pfisluSenstvim (a), rameno jistie (b) a sestavu sloupku (c). Poté odSroubujte Srouby a
pruzné a ploché podlozky (d) z télesa sloupku. Umistéte sloupek na téleso stroje tak, aby otvory v zakladni desce sloupku byly
zarovnany se zavitovymi otvory v télese (V). Vystrazna znacka na sloupku by méla sméfovat dopfedu. Jakmile je sloupek na
misté, nainstalujte zpét dfive odstranéné Srouby a podlozky (d) a utdhnéte je momentem 70 Nm.

Montaz sestavy svislé Sachty (VI), (VII)

Odsroubujte Sroub zajistuijici kryt svislé hridele (e) a sejméte kryt (f). Pfi odSroubovani zajistéte hfidel pomoci pojistné paky, abyste
zabranili nekontrolovanému pohybu, ktery by mohl zplsobit poskozeni stroje nebo zranéni. Poté nasadte pruzinu (g) na svislou hfi-
del, znovu nasadte kryt hfidele a zaSroubuijte zpét pojistny Sroub. Poté nasadte knoflik do pouzdra matice oviadaciho ramene (h).

Montaz ramene jistice (VIII), (IX), (X)

Odsroubuijte pojistnou matici umisténou na pfednim konci pistnice valce kladiva (i). Poté odSroubujte matici montazniho Sroubu
ramene kladiva (1), vyjméte Sroub (k) a zavéste pruZinu (j). Umistéte pouzdro hfidele ramene kladiva (m) do drzaku umisténého
na télese stroje, zarovnejte otvory a poté nainstalujte montazni Sroub a pojistnou matici (k). Poté vioZte pistnici (o) otvorem v po-
suvném pouzdfe kladiva (n) a ujistéte se, Ze povrch pouzdra sméfuje ven. Nasadte zpét dfive od$roubovanou matici (i) na predni
konec pistnice. Po montazi upravte polohu prvku kladiva tak, aby vzdalenost mezi okrajem noze kladiva a pryZovym tiumi¢em byla
20 az 30 mm (XI). Zavéste pruzinu (j) na konec.

Instalace zdroje stlaceného vzduchu

Vlyjméte jednotku Upravy stlateného vzduchu a dva montazni Srouby z baleni pfisluSenstvi. Pfed montazi odstrarite z jednotky
veskeré necistoty. Jednotka by méla byt namontovana na pravé strané téla stroje (XII).

Déle pfipojte vzduchovou hadici umisténou na boku téla stroje. Za timto Ucelem odstrarite pojistnou svorku na hadici, ktera zabra-
fuje jejimu sklouznuti do téla, a poté zasurite hadici do Uhlového pneumatického konektoru (XIII).

Jakmile je toto hotové, pfipojte hustici hadici. Konektor hustici hadice by mél byt zasunut do montazni matice a matice (XIV) by
méla byt utazena. Po dokon&eni montaze Ize pfipojit externi zdroj (zdroje) stlateného vzduchu.

Jednotka Upravy stlaceného vzduchu je sefizena z vyroby. Je-li nutné sefizeni, zvednéte sefizovaci knoflik (p) a otocte jim ve sméru hodi-
novych ruciéek pro zvyseni tiaku. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek tlak sniZite. Pritok oleje sefidte pomoci sefizovaciho Sroubu
(r). Otacenim ve sméru hodinovych rucicek se priitok oleje snizuje, otacenim proti sméru hodinovych rucicek se priitok oleje zvysuje (XV).

Instalace pomocného ramene (pouze YT-08043)

Pomocné rameno by mélo byt pfipevnéno k zouvacce pneumatik pomoci $roubd, a to pomoci montaznich otvord umisténych ve-
dle sloupku a v zadni €asti pouzdra. Béhem montaze zarovnejte soucasti ramene se sloupkem a pouzdrem, poté viozte montazni
Srouby a rovnomémé je utahnéte.
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Po montazi zkontrolujte stabilitu spojeni a ujistéte se, Ze se pomocné rameno volné pohybuje v celém svém provoznim rozsahu a ne-
prekaZi ostatnim sou¢astem zouvacky pneumatik. Pfed pouZitim také zkontrolujte, zda jsou vSechny Sroubové spoje fadné utazené.
Pomocné rameno je pfisluSenstvi, které usnadfiuje manipulaci s pneumatikami, které vyZaduji vétsi silu pfi montazi nebo demontazi.
Mélo by se pouzivat k uréenému tcelu a s maximalni opatrnosti, aby nedoslo k piskFipnuti rukou nebo poskozeni pneumatiky a rafku.

POUZITi ZOUVACKY PNEUMATIK

Priprava na praci

Pred zahdjenim prace zkontrolujte, zda je zouvacka pneumatik spravné nainstalovana a pfipojena k elektrické siti a pfivodu stlaceného
vzduchu. Zkontrolujte stav kabelti, pfipojeni a ovladacich prvki a ujistéte se, Ze vSechny bezpecnostni znacky zlistavaji Citelné. Vzdy po-
uzivejte vhodné osobni ochranné prosttedky (OOP). U téZSich kol vyhledejte pomoc druhé osoby nebo pouZzijte vhodné zvedaci zafizeni.
Pred demontazi pneumatiku zcela vyfouknéte. Poté z rafku odstrarite vyvaZzovaci zavazi a odsroubujte ventilek (XVI). Po dokon-
¢eni téchto kroku zkontrolujte stav pneumatiky a rafku.

Demontéaz pneumatik

Kolo by mélo byt umisténo mezi patkou pneumatiky a dorazem patky a patka by méla byt uvolnéna pomoci pedalu pro uvolnéni patky pne-
umatiky (XVII). Tento postup by mél byt opakovan v postupnych bodech po obvodu pneumatiky, dokud se patka zcela neoddéli od rafku.
Po oddéleni patky od rafku umistéte kolo na oto¢ny stul a upnéte rafek pomoci upinaciho pedalu. V zavislosti na typu rafku mohou svor-
ky uchopit rafek zevnitf nebo zvenku. Poté patku pneumatiky potfete vhodnym mazivem a rovnomémeé jej rozetrete po celém obvodu.
Po montézi kola nastavte Sestihrannou hiidel do pracovni polohy tak, aby montazni hlava byla blizko okraje rafku. Poté pomoci zarazky
presurite vodorovné rameno do pracovni polohy a zajistéte polohu zajistovaci pakou. Po zajisténi by se montazni hlava méla automa-
ticky od rafku odchylit o malou provozni vili (XVIII). V pfipadé potfeby upravte polohu montazni hlavy tak, aby odpovidala velikosti rafku.
Poté pomoci pacidla nasadte patku pneumatiky nad montazni hlavu a poté aktivujte otaceni to¢ny pomoci pedalu tocny, dokud
patka neni zcela odstranéna z rafku (XIX).

Pokud se béhem demontaze pneumatika zasekne, okamZité zastavte stroj a poté zvednéte pedal otoného stolu, abyste otocili
otocny stolek v opatném sméru a odstranili tak odpor. U pneumatik s dusi vyjméte dusi po vyjmuti prvni patky a poté stejnym zpliso-
bem vyjméte druhou patku. BEhem celého procesu drZte ruce a dalSi ¢asti téla v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti stroje.

Montaz pneumatik

Pfed montazi zkontrolujte, zda nova pneumatika a rafek maji stejnou velikost. Rafek by mél byt dukladné ocistén od necistot a
koroze. Pfed montéZi pneumatiky rovnomérné potfete patky vhodnym mazivem. Rafek by poté mél byt umistén na otocny stlil a
zajistén svorkami. Béhem montéze rafku nevkladejte ruce mezi rafek a svorky.

Po montaZi rafku nastavte estihrannou hfidel do pracovni polohy tak, aby montazni hlava byla blizko okraje rafku. Poté nastavte
vodorovné rameno pomoci dorazové knofliku a zajistéte jej pojistnou pakou. Montazni hlava by méla byt umisténa ve stejné
poloze jako ta, ktera byla pouzita pfi demontazi, aby patka pneumatiky mohla byt bezpeéné vedena skrz ni béhem otaceni tocny.
Poté nasadte pneumatiku na réafek a vedte prvni patku pfes montézni hlavu (XX). Po aktivaci otocného talife pomoci pedalu
oto¢ného talife postupné vedte patku na rafek po celém jeho obvodu, dokud zcela neusadi. U pneumatik s dusi po usazeni prvni
patky vloZte dusi do pneumatiky a spravné ji umistéte pfed montazi druhé patky. Poté stejnym zplisobem usadte druhou patku
pneumatiky (XXI). Béhem montéZe neustéle sledujte polohu pneumatiky vzhledem k montazni hlavé a rafku. Pokud narazite na
nadmémy odpor, zastavte se a pfed pokra¢ovanim upravte polohu pneumatiky.

Husténi pneumatiky (XXII)

Po namontovani pneumatiky uvolnéte kolo z otoného stolu a poté pfipojte hustici pistoli k ventilku pneumatiky. BEhem husténi
neustale sledujte tlakomér a postupné zvy3uite tlak. Pokud je tlak pfili§ vysoky, snizte jej pomoci tlacitka pro vypousténi vzduchu.
Pri usazovani patky neprekracujte tiak 40 PSI. Jakmile je patka usazena, nepfekracuite tlak doporuceny vyrobcem pneumatiky.
Pokud je nutny vysoky tlak, mélo by byt husténi provedeno pod vhodnym ochrannym krytem. Béhem husténi drzte ruce a télo v
dostatecné vzdalenosti od pneumatiky, abyste predesli riziku prasknuti pneumatiky.

Dokonceni prace
Jakmile je pneumatika namontovana nebo demontovana, sejméte kolo z otoéného stolu a nechte stroj pfipraveny k dalsi praci.
Pracovni prostor by mél byt uklizen a pouzité nastroje a prislusenstvi by mély byt umistény na jejich vyhrazena mista.

UDRZBA A SKLADOVANI

POZOR! Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, servisu nebo Udrzby odpojte zouvacku pneumatik od napajeni, preruste pfivod
stlateného vzduchu, odpojte pfipojeni stlaeného vzduchu a zcela vypustte vedkery zbytkovy vzduch ze stroje.

Po dokonceni prace zkontrolujte technicky stav zouvacky pneumatik vizuaini kontrolou vnéjiho povrchu a posouzenim stavu
karoserie, napajeciho kabelu, pfipojky stlaceného vzduchu, pedald, tocny, svorek, Sestihranné hfidele, montazni hlavy, narazo-
vého télesa na pneumatiky a hustici pistole. Zkontrolujte také spravnou funkci ovladacich prvki a ujistéte se, Ze v pneumatickém
systému nejsou zadné neobvyklé zvuky, nadmérny odpor pfi pohybu nebo netésnosti. Pravidelna kontrola stroje a provadéni
pozadované Udrzby jsou nezbytné pro zajisténi jeho spravného provozu a spolehlivosti.
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Béhem zaruéni doby by méla byt provadéna pouze nezbytna udrzba uvedena v navodu k obsluze. Veskeré opravy by mélo prova-
dét autorizované servisni stfedisko. Pro opravy by mély byt pouZivany pouze dily schvalené vyrobcem. Pokud se béhem kontroly
nebo provozu zjisti jakékoli nesrovnalosti, pfestarite stroj pouzivat a nechte jej opravit.

Po dokonéeni prace vycistéte stroj a pracovni stanici. Odstrarite necistoty, prach a zbytky spotfebniho materialu z povrchd zou-
vacky pneumatik. Zvlastni pozornost vénujte Cistoté Sestihranné hfidele, svorek otocného stolu a voditek.

Sestihranny hfidel by mél byt pravidelné ¢istén Cisticem kov(i a poté mazan strojnim olejem (XXIII). Svorky a voditka otoéného talife by
mély byt pravidelné ¢istény Cistiem kovu a poté mazany lithiovym mazivem (XXIV). Hladinu oleje v olejové nadrzce (t) je treba pravidel-
né kontrolovat a v pfipadé potteby doplnit olej SAE 30. Voda a necistoty by mély byt z odluCovace vody (u) denné odstrafiovany (XXV).
Pravidelné kontrolujte a v pfipadé potfeby upravte napnuti hnaciho femene (XXVI). Zkontrolujte také vSechna spojeni a utdhnéte
vdechny uvolnéné Srouby (w).

Je také tfeba zkontrolovat funkci zajiStovaciho mechanismu Sestihranné hiidele. Po stisknuti zajiStovaci paky by se Sestihranna hridel
méla pohybovat svisle vivem vlastni hmotnosti a pruziny Sestihranné hfidele. Po otogeni zajistovaci paky by mél mechanismus Sestihran-
nou hiidel zablokovat. Pokud neni dosazeno spravného zajisténi, upravte polohu Sroubt a matic zajistovaciho mechanismu (XVII).

Stroj by mél byt skladovan na suchém misté chranéném pred srazkami. Pfipustna skladovaci teplota je -5 °C az +55 °C a relativni
vihkost vzduchu by neméla pfekrocit 90 %. Skladovaci prostor by mél byt bez korozivnich plynd. Stroj by mél byt uchovavan mimo
dosah hoflavych a vybusnych materidll a chranén pred de$tém a snéhem.

Pokud potfebujete prepravovat zouvacku pneumatik, pouZijte pouze originalni obal. Stroj by mél byt umistén a pfepravovan podle oznaceni
na obalu. Pro pfepravu by mél byt pouzit vysokozdvizny vozik vhodné velikosti. Obaly by nemély byt stohovany vice nez ve tfech vrstvach.
Stroj by mél byt prepravovan s maximalni opatrnosti a pod dohledem kvalifikovaného personalu. Béhem prepravy a instalace
dodrZujte oznaceni na obalu a chrarite stroj pfed poSkozenim.

Diagnostika a odstranéni zavad

Chyba

Pravdépodobna pfic¢ina

Reseni

Otocny talif se otaci pouze jednim smérem

Spalené kontakty prepinace sméru otaceni

\lymérite prepinaC sméru otaceni

Otocny tali se neotaci

Poskozeny femen

Vyméiite Femen

Prili§ volny pas

Upravte napnuti femene

Problém s motorem, napajecim zdrojem nebo
napajecim kabelem

Zkontrolujte motor, zdroj napajeni a napéjeci kabel

Poskozeny motor

Vymérite motor

Poskozené kontakty pfepinace sméru otaceni

Vyméite prepinat sméru otaceni

Gramofon spravné neupind réfek

Opotebované timeny

Vymérite svorky

Unik aktuétoru timenu

Vyméiite tésnici prvky netésného spoje

Sestihrannou hidel nelze zaaretovat

Zajistovaci deska neni ve spravné poloze

Upravte polohu $roubt a matic zajistovaciho
mechanismu Sestihranné hfidele

Pedal se nevraci do plvodni polohy.

Poskozena vratna pruzina pedalu

Vyméiite torzni pruZinu

Motor se neotaci nebo je tocivy moment nedostatecny

Uzaméeny hnaci Gstroji

Odstrarite blokadu

Poskozeny kondenzator

Vyméite kondenzator

Pili§ nizké napéti

Pockejte, dokud se neobnovi spravné napéti.

Zkrat Odstrarite pficinu zkratu
Unik vzduchu Vlyméite tésnici prvky
Vystupni sila aktuatoru je nedostate¢na Mechanické selhani Odstraiite zavadu

P¥ili$ nizky tlak vzduchu

Upravte tlak vzduchu na poZadovanou hodnotu

Unik pneumatického systému

PoSkozena vzduchova hadice

Poskozené dratové spojeni

Poskozeny tésnici hrot

Vymeénite poSkozené soucasti

Bez tmelu

Doplite tmel
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Vyzuvacka pneumatik je dielensky stroj uréeny na montéz a demontaz pneumatik a vykonavanie zakladnych dloh udrzby kolies.
Produkt je uréeny na pouzitie v automobilovych dielfiach a servisnych strediskach. Konstrukcia zariadenia umozriuje efektivnu vy-
menu pneumatik a beznd UdrZbu kolies. Spravna, spolahliva a bezpecna prevadzka produktu zavisi od spravneho pouZivania, preto:
Pred pouzitim vyrobku si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tejto prirucke.
VYBAVENIE

Zariadenie sa dodava kompletné, ale vyzaduje si niekolko krokov montaze, ako je popisané v navode.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Jednotka merania Hodnota

Katalogové ¢islo YT-08042 YT-08043

Menovité napétie [V~ 230

Nominalna frekvencia [Hz] 50760

Menovity vykon W] 1100

Pocet faz 1

Tlak vzduchu - vstup [MPa] 08-1

Rychlost otaania stola [min] 6,5

Vonkajsi priemer rafika [l 10-18 10-20

Vnutorny priemer réfika [l 12-20 12-24
alny priemer pneumatiky [mm] 950 1050
alna Sirka pneumatiky [mm] 330 330

Hmota [ka] 243

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Varovanie! Pred montazou, uvedenim do prevadzky, pouzivanim, Udrzbou alebo premiestfiovanim stroja si prec€itajte cely navod
na obsluhu a vSetky bezpe¢nostné upozornenia. Nedodrzanie pokynov méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, vézne
zranenie, smrt alebo poskodenie majetku. Uschovajte si tento navod pre budce pouzitie.

Vseobecna bezpecnost’

Stroj je uréeny vyhradne na montaz, demontaz a hustenie pneumatik na uréeny Ucel. Nesmie sa pouzivat na Ziadne iné Ucely. Smie ho
obsluhovat iba vySkoleny a opravneny personal obozndmeny s bezpe&nymi pracovnymi postupmi. Neopravnené osoby sa musia po¢as
prevadzky zdrZiavat v bezpe€nej vzdialenosti od stroja. Bezpe¢nostné znacky musia zostat Citate/né a tipiné pocas celej doby prevadzky.

Bezpecnost’ na pracovisku

Stroj musi byt umiestneny a upevneny na rovnom, stabilnom a dostatocne odolnom povrchu. Zabezpedte dostatoény pracovny
priestor a volné pridenie vzduchu okolo stroja. Udrziavajte pracovisko Cisté a upratané. NepouZivajte stroj v priestoroch s vyso-
kymi teplotami, vysokou vlhkostou, znaénym mnozstvom prachu alebo pritomnostou horlavych, vybusnych alebo korozivnych
plynov. Ak je inStalovany vonku, zabezpeCte ochranu pred dazdom a slneénym Ziarenim.

Osobna bezpeénost’

Pri praci noste vhodné osobné ochranné prostriedky, najmé pracovné odevy, ochranné okuliare, ochranu sluchu a bezpe¢nostnu
obuv. Odporuéa sa tiez nosit ochranné rukavice vhodné na manipuléciu s kolesami a pneumatikami. Viyhnite sa noseniu volného
oblegenia, Sperkov alebo viasov, ktoré by sa mohli zamotat do pohyblivych ¢asti. Udrzujte ruky a iné Casti tela mimo pohyblivych
z6n, svoriek a oblasti, kde hrozi riziko pomliazdenia alebo narazu.

Elektricka a pneumaticka bezpecnost’ )

Stroj by sa mal prevadzkovat iba s napajacim napatim a tlakom stlaeného vzduchu, ktoré splfiaji poZiadavky zariadenia. Pred
prevadzkou skontrolujte stav kablov, pripojeni a ovladacich prvkov. Ak sa zisti poskodenie, stroj by sa nemal pouZivat, kym sa
porucha neodstrani. Nevykonavajte ziadne neopravnené konstrukéné zmeny ani nezasahuite do ziadnych ¢asti alebo komponen-
tov stroja bez suhlasu vyrobcu.

Bezpeéna manipulacia s kolesami a pneumatikami
Pred zacatim prace skontrolujte stav pneumatiky a réfika a overte si ich kompatibilitu. Pri upinani rafika nevkladaijte ruky medzi
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rafik a montazne prvky. Ak sa pneumatika po¢as montaze alebo demontaZe zasekne, okamZite zastavte stroj. Pri manipuldcii s
taZsimi kolesami sa uistite, Ze je k dispozicii dostatony pocet fudi, alebo pouZite vhodné zdvihacie zariadenie.

Nafukovanie pneumatiky

Pocas hustenia neustale sledujte tlakomer. Pri usadzovani patky neprekrauijte tlak 40 PSI. Po usadeni patky neprekracujte tlak
odportc¢any vyrobcom pneumatiky. Pred hustenim skontrolujte pneumatiku, &i nie je poskodena, a uistite sa, Ze pneumatika a rafik
su kompatibilné. Ak je potrebny vy3Si tlak, hustite pneumatiku pomocou vhodného ochranného krytu. Poas hustenia drzte ruky
a telo v bezpeénej vzdialenosti od pneumatiky, aby ste predisli riziku prasknutia pneumatiky.

Udrzba a opravy

Udrzbéarske a opravarenskeé prace smie vykonavat iba prislusne kvalifikovany personal. Pred zacatim udrzby odpojte elektrické
napajanie, vypnite privod stlateného vzduchu, odpojte pneumatické pripojenie a Uplne odvzdusnite vSetok zvySkovy vzduch zo
systému. Stroj sa musi pravidelne kontrolovat a udrziavat v dobrom prevadzkovom stave. Na opravy by sa mali pouzivat iba diely
schvalené vyrobcom. Necitatelné, poSkodené alebo chybajlce bezpecnostné Stitky sa musia okamzZite vymenit.

MONTAZ A KALIBRACIA

InStalaéné a uvadzacie ¢innosti do prevadzky by mali vykonavat osoby s prislusnou kvalifikaciou vratane znalosti elektrickych
instalacii. Pred zaCatim inStalacie skontrolujte Uplnost zariadenia a pripravte si vhodné montazne nastroje.

Priprava na montaz

Stroj musi byt umiestneny na rovnom, stabilnom a dostatoéne odolnom povrchu. Miesto indtalacie musi poskytovat dostatogny volny
pracovny priestor okolo stroja, aby sa zabezpecila bezpecna prevadzka a spravne prudenie vzduchu (11). Zakladna stroja musi byt trva-
lo upevnena k beténovej podlahe pomocou vhodnych kotviacich skrutiek s vyuzitim Styroch montaznych otvorov v zakladnom rame (I11).

Montaz stipa (IV) )

Po vybaleni vyberte z obalu krabicu s prisluSenstvom (a), rameno istica (b) a zostavu stipika (c). Potom odskrutkujte skrutky a
pruzné a ploché podloZky (d) z tela stlpika. Umiestnite stlpik na telo stroja tak, aby otvory v z&kladnej doske stlpika boli zarovnané
S0 zavitovymi otvormi v telese (V). Vystrazna znacka na stipiku by mala smerovat dopredu. Po nainstalovani stlpika znova nain-
Stalujte predtym odstranené skrutky a podlozky (d) a utiahnite ich na 70 Nm.

Montaz zostavy vertikalneho hriadefla (VI), (VII)

Odskrutkujte skrutku zaistujucu kryt vertikalneho hriadela (e) a odstrarite kryt (f). Pocas odskrutkovania zaistite hriadel pomocou
zaistovacej paky, aby ste zabranili nekontrolovanému pohybu, ktory by mohol spdsobit poskodenie stroja alebo zranenie. Potom
nasadte pruzinu (g) na vertikalny hriadel, nasadte spat kryt hriadela a zaskrutkujte zaistovaciu skrutku. Potom nasadte gombik
do objimky matice oviadacieho ramena (h).

Montaz ramena istica (VIll), (IX), (X)

Odskrutkujte poistni maticu umiestnent na prednom konci piestnice valca ldmaca (i). Potom odskrutkujte maticu montéznej
skrutky ramena lamaca (I), odstrante skrutku (k) a zaveste pruzinu (j). Viozte objimku hriadela ramena lamaca (m) do drziaka
umiestneného na tele stroja, zarovnajte otvory a potom nainstalujte montaznu skrutku a poistni maticu (k). Potom vioZte piestnicu
(o) cez otvor v posuvnom puzdre ldmaca (n) a uistite sa, Ze povrch puzdra smeruje von. Nainstalujte spat’ predtym odskrutkova-
nt maticu (i) na predny koniec plestmce Po montazi nastavte polohu prvku ldmaca tak, aby vzdialenost medzi okrajom Cepele
lamaca a gumovym timi¢om bola 20 az 30 mm (XI). Zaveste pruzinu (j) na koniec.

In$talacia zdroja stlaceného vzduchu

Z balenia s prislusenstvom vyberte jednotku na tpravu stlageného vzduchu a dve montazne skrutky. Pred montaZou odstrarte z
jednotky vSetky necistoty. Jednotka by mala byt namontovana na pravej strane tela stroja (XII).

Potom prlpOJte vzduchovu hadicu umiestnend na boku tela stroja. Za tymto ucelom odstrarite poistn svorku na hadici, ktora
zabrafiuje jej vkiznutiu do tela, a potom vlozte hadicu do kolenného pneumatického konektora (XIII).

Po dokonceni montaze pripojte nafukovaciu hadicu. Konektor nafukovacej hadice by mal byt zasunuty do montaznej matice a
matica (XIV) by mala byt utiahnuta. Po dokonéeni montéZe je mozné pripojit externy zdroj (zdroje) stlaceného vzduchu.
Jednotka na Upravu stladeného vzduchu je nastavena z vyroby. Ak je potrebné nastavenie, zdvihnite nastavovacie koliesko (p)
a otoCte nim v smere hodinovych ruciciek, ¢im zvysite tlak. Oto¢enim proti smeru hodinovych ruciciek tlak znizite. Prietok oleja
nastavte pomocou nastavovacej skrutky (r). Otaéanim v smere hodinovych ruciciek sa prietok oleja znizuje a ota¢anim proti smeru
hodinovych ruciciek sa zvySuje (XV).

In$talacia pomocného ramena (iba YT 08043)

Pomocné rameno by malo byt pripevnené k vyzivacke pneumatik pomocou skrutiek, pricom by sa mali pouZit montazne otvory
umiestnené vedra stipika a v zadnej €asti krytu. Pogas montaze zarovnajte komponenty ramena so stipikom a krytom, potom
vlozte montazne skrutky a rovnomerne ich utiahnite.
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Po montazi skontrolujte stabilitu spojenia a uistite sa, Ze pomocné rameno sa volne pohybuje v celom svojom prevadzkovom rozsahu a
neprekéaza inym komponentom vyzuvacky pneumatik. Pred pouZzitim tieZ skontrolujte, ¢i st v3etky skrutkové spoje spravne utiahnuté.
Pomocné rameno je prisluenstvo, ktoré ufahCuje manipulciu s pneumatikami, ktoré vyZaduju vacsiu silu po¢as montaze alebo demon-
taze. Malo by sa pouzivat podla urCenia a s mimoriadnou opatrnostou, aby ste si neprivreli ruky alebo neposkodili pneumatiku a rafik.

POUZIVANIE VYZUVACKY PNEUMATIK

Priprava na pracu

Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je vyzUvacka pneumatik spravne nainstalovand a pripojend k zdroju napéjania a stlaceného vzduchu.
Skontrolujte stav kablov, pripojeni a oviadacich prvkov a uistite sa, Ze vSetky bezpe€nostné oznacenia zostanu Citatelné. Vzdy noste vhod-
né osobné ochranné prostriedky (OOP). Pri tazSich kolesach vyhradajte pomoc druhej osoby alebo pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.
Pred demontazou pneumatiku Uplne vyfuknite. Potom odstrante vyvazovacie zavazia z rafika a odskrutkujte ventil (XVI). Po
dokongeni tychto krokov skontrolujte stav pneumatiky a réfika.

Odstranenie pneumatik

Koleso by malo byt umiestnené medzi patkou pneumatiky a dorazom patky a patka by sa mala uvolnit pomocou pedalu patky pneu-
matiky (XVII). Tento postup by sa mal opakovat na viacerych miestach po obvode pneumatiky, kym sa pétka Uplne neoddeli od rafika.
Po oddeleni patky od rafika umiestnite koleso na otocny stol a upnite rafik pomocou upinacieho pedalu. V zavislosti od typu rafika mézu
svorky uchopit'réfik zvnUtra alebo zvonka. Potom natrite patku pneumatiky vhodnym mazivom a rovnomerne ho rozotrite po celom obvode.
Po namontovani kolesa nastavte Sesthranny hriadel do pracovnej polohy tak, aby montdzna hlava bola blizko okraja rafika.
Potom pomocou zarazky presurite horizontalne rameno do pracovnej polohy a zaistite polohu zaistovacou pakou. Po zaisteni
by sa montazna hlava mala automaticky posundt' od rafika o malu prevadzkovua vélu (XVIII). V pripade potreby upravte polohu
montaznej hlavy tak, aby zodpovedala velkosti rafika.

Potom pomocou pacidla presurite patku pneumatiky cez montaznu hlavu a potom aktivujte otaCanie otoného stola pomocou
pedalu oto¢ného stola, kym sa patka Uplne neodstrani z réfika (XIX).

Ak sa po¢as demontéze pneumatika zasekne, okamZite zastavte stroj a potom zdvihnite pedal otocného stola, aby ste oto€ili otoény
stél v opacnom smere, ¢im odstranite odpor. V pripade pneumatik s duSou odstrarte dusu po odstraneni prvej patky a potom rovnakym
spdsobom odstrarite druht patku. Pocas celého procesu drzte ruky a iné ¢asti tela v bezpecnej vzdialenosti od pohyblivych Casti stroja.

Montaz pneumatik

Pred montazou skontrolujte, ¢i maju nové pneumatika a rafik rovnaku velkost. Rafik by mal byt dokladne ocisteny od negistot a
kordzie. Pred montazou pneumatiky rovnomerne natrite patky vhodnym mazivom. Réfik by mal byt potom umiestneny na otocny
stl a zaisteny svorkami. Pocas montaze rafika nevkladajte ruky medzi rafik a svorky.

Po namontovani réfika nastavte $esthranny hriadel do pracovnej polohy tak, aby montazna hlava bola blizko okraja rafika. Potom
nastavte horizontalne rameno pomocou dorazového kolieska a zaistite ho na mieste pomocou zaistovacej paky. Montazna hlava
by mala byt umiestnena v rovnakej polohe ako t4, ktora bola pouzitd pri demontéZi, aby sa patka pneumatiky mohla bezpe¢ne
viest pocas ota¢ania oto¢ného stola.

Potom nasadte pneumatiku na rafik a nasadte prvi pétku cez montaznu hlavu (XX). Po aktivécii oto¢ného stola pomocou pedalu
oto¢ného stola postupne nasadte patku na rafik po celom jeho obvode, kym Uplne nedosadne. V pripade pneumatik s duSou po
usadeni prvej patky viozte duSu do pneumatiky a spravne ju umiestnite pred montazou druhej patky. Potom rovnakym spdsobom
usadte druhu patku pneumatiky (XXI). PoCas montaZe neustale sledujte polohu pneumatiky vzhfadom na montaznu hlavu a rafik.
Ak narazite na nadmerny odpor, zastavte a pred pokra¢ovanim upravte polohu pneumatiky.

Hustenie pneumatiky (XX1I)

Po namontovani pneumatiky uvolnite koleso z oto¢ného stola a potom pripojte hustiacu pistol k ventilu pneumatiky. Pocas huste-
nia neustale sledujte tlakomer a postupne zvySujte tlak. Ak je tlak prili§ vysoky, znizte ho pomocou tlacidla na vypustanie vzduchu.
Pri usadzovani patky neprekracujte tlak 40 PSI. Po usadeni pétky neprekrauite tlak odpori¢any vyrobcom pneumatiky. Ak je po-
trebny vysoky tlak, hustenie by sa malo vykonavat pod vhodnym ochrannym krytom. Po€as hustenia drZte ruky a telo v bezpecnej
vzdialenosti od pneumatiky, aby ste predisli riziku prasknutia pneumatiky.

Dokoncenie prace
Po namontovani alebo demontaZzi pneumatiky vyberte koleso z oto¢ného stola a nechajte stroj pripraveny na dalSiu pracu. Pra-
covny priestor by mal byt upratany a pouZité nastroje a prisluSenstvo by mali byt umiestnené na urcenych miestach.

UDRZBA A SKLADOVANIE

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek nastaveni, servisu alebo Udrzby odpojte vyzivacku pneumatik od napéjania, preruste
privod stlageného vzduchu, odpojte pripojenie stlateného vzduchu a dplne vypustite vietok zvySkovy vzduch zo stroja.

Po dokonceni prace skontrolujte technicky stav vyzivacky pneumatik vizualnou kontrolou exteriéru a postidenim stavu karosérie,
napajacieho kabla, pripojky stlateného vzduchu, pedalov, otoéného stola, svoriek, Sesthranného hriadela, montaznej hlavy, nara-
zového telesa pneumatik a hustiacej pistole. Skontrolujte tiez spravnu funkciu ovladacich prvkov a uistite sa, Ze v pneumatickom
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systéme nie su Ziadne nezvy&ajné zvuky, nadmerny odpor pri pohybe alebo netesnosti. Pravidelna kontrola stroja a vykondvanie
poZadovanej Udrzby st nevyhnutné pre zabezpeCenie spravnej prevadzky a spolahlivosti stroja.

Pocas zéruénej doby by sa mala vykonavat iba nevyhnutné Udrzba uvedend v ndvode na obsluhu. V3etky opravy by malo vyko-
navat autorizované servisné stredisko. Na opravy by sa mali pouzivat iba diely schvélené vyrobcom. Ak sa po€as kontroly alebo
prevadzky zistia akékolvek nezrovnalosti, prestafite stroj pouZivat a nechajte ho opravit.

Po dokonceni prace vycistite stroj a pracovnu stanicu. Odstrante necistoty, prach a zvySky spotrebného materialu z povrchov vy-
z(vacky pneumatik. Venujte zviastnu pozomost udrziavaniu Cistoty Sesthranného hriadefa, svoriek otocného stola a vodiacich list.
Sesthranny hriadel by sa mal pravidelne Cistit' Cistiacim prostriedkom na kov a potom mazat' strojovym olejom (XXIII). Svorky a
vodiace lity otocného stola by sa mali pravidelne Cistit' Cistiacim prostriedkom na kov a potom mazat litiovym mazivom (XXIV).
Hladinu oleja v olejovej nadrzke (t) by sa mala pravidelne kontrolovat a v pripade potreby dopliat olejom SAE 30. Voda a necis-
toty by sa mali z odlu¢ovaca vody (u) denne odstrafovat’ (XXV).

Pravidelne kontrolujte a v pripade potreby upravte napnutie hnacieho remefia (XXVI). Skontrolujte tieZ v3etky spoje a dotiahnite
vSetky uvolnené skrutky (w).

TaktieZ by sa mala skontrolovat funkcia mechanizmu blokovania Sesthranného hriadela. Po stlaéeni blokovacej péaky by sa
Sesthranny hriadel’ mal pohybovat vertikélne vplyvom vlastnej hmotnosti a pruziny Sesthranného hriadela. Po otoceni blokovacej
paky by mal mechanizmus Sesthranny hriadel zablokovat. Ak sa nedosiahne spravne zablokovanie, upravte polohu skrutiek a
matic blokovacieho mechanizmu (XVII).

Stroj by mal byt skladovany na suchom mieste chranenom pred zrazkami. Pripustna skladovacia teplota je -5 °C az +55 °C a
relativna vihkost by nemala presiahnut 90 %. Skladovaci priestor by mal byt bez korozivnych plynov. Stroj by mal byt uchovavany
mimo dosahu horfavych a vybusnych materidlov a chraneny pred dazdom a snehom.

Ak potrebuijete prepravovat vyzivacku pneumatik, pouZite iba originalny obal. Stroj by mal byt umiestneny a prepravovany podla ozna-
¢eni na obale. Na prepravu by sa mal pouZit vysokozdvizny vozik spravnej velkosti. Obaly by sa nemali stohovat viac ako tri vrstvy.
Stroj by sa mal premiestiiovat' s mimoriadnou opatrnostou a pod dohfadom kvalifikovaného personalu. Pocas prepravy a instala-
cie dodrziavajte oznacenia na obale a chrarite stroj pred poSkodenim.

Diagnostika a odstranenie poruch
Chyba

Pravdepodobna pric¢ina Riesenie

Otoény tanier sa otaca iba jednym smerom

Spalené kontakty prepinaca smeru otacania

Vymerite prepina¢ smeru otacania

Otocny tanier sa neotaca

Poskodeny pas

Vymerite remef

Prili§ volny pas

Nastavte napnutie remeria

Problém s motorom, napajacim zdrojom alebo
napajacim kablom

Skontrolujte motor, zdroj napajania a napajaci kabel

Poskodeny motor

Vymerite motor

Poskodené kontakty prepinaca smeru otacania

Vymerite prepina¢ smeru otacania

Gramoftn spravne neupina okraj

Opotrebované strmene

Vymerite svorky

Unik aktuétora strmefia

Vymerite tesniace prvky netesného spoja

Sesthranny hriadel sa neda zaistit

Zaistovacia doska nie je v spravnej polohe

Upravte polohu skrutiek a matic mechanizmu
blokovania Sesthranného hriadela

Pedal sa nevracia do povodnej polohy.

Poskodené vratna pruZina pedalu

Vymerite torznt pruzinu

Uzamknuty pohon Odstrarite blokadu
L. L . L Poskodeny kondenzator \ymerite kondenzator
Motor sa neotaca alebo kritiaci moment je nedostatocny p—— ™ P PR P
Prili§ nizke napatie Pockajte, kym sa neobnovi spravne napétie
Skrat Odstrarite pricinu skratu
Unik vzduchu Vymena tesniacich prvkov
Vystupné sila aktuétora je nedostatocna Mechanické zlyhanie Odstrarite poruchu

Prili§ nizky tlak vzduchu

Upravte tlak vzduchu na pozadovant hodnotu

Unik pneumatického systému

Poskodend vzduchova hadica

Poskodené kablové pripojenie

Poskodeny tesniaci hrot

Vymerite poskodené komponenty

Bez tmelu

Dopliite tmel

G
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TERMEKJELLEMZOK

A gumiabroncs-szereld egy mihelygép, amelyet gumiabroncsok fel- és leszerelésére, valamint alapveté kerékkarbantartasi fel-
adatok elvégzésére terveztek. A termék autoszerelé miihelyekben és szervizkdzpontokban valé hasznalatra késziilt. A készulék
kialakitasa lehet6vé teszi a hatékony gumiabroncscserét és a rendszeres kerékkarbantartast. A termék helyes, megbizhatd és
biztonsagos miikddése a megfeleld hasznalattdl fiigg, ezért:

A termék hasznalata el6tt kérjiik, olvassa el a teljes hasznalati Gtmutatot, és drizze meg.

A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikényv biztonsagi el6irdsainak és ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokeért.
FELSZERELES

Akészilék kompletten keril kiszallitasra, de néhany 6sszeszerelési lépést igényel, a hasznalati utasitasban leirtak szerint.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Katalégusszam YT-08042 \ YT-08043

Névleges feszilltség [V~ 230

Névleges frekvencia [Hz] 50/60

Névleges teljesitmény W] 1100

Fézisok szama 1

Légnyomas - bemenet [MPa] 08-1

Asztal forgasi sebessége [min] 6,5

A perem kiils¢ atmérdje ¥ 10-18 10-20

Felni belsé atmérdje [ 12-20 12-24
alis gumiabroncs-atméré [mm] 950 1050
alis gumiabroncs szélesség [mm] 330 330

Témeg [kg] 243

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Figyelem! A gép 6sszeszerelése, lizembe helyezése, hasznalata, karbantartasa vagy mozgatasa elétt olvassa el a teljes haszna-
lati Utmutat6t és az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést. Az utasitasok be nem tartasa aramiitést, sulyos sériilést, halalt vagy anyagi
kart okozhat. Orizze meg ezt a kézikonyvet késébbi felhasznalas céljabol.

Altalanos biztonsag

A gép kizarélag a gumiabroncsok rendeltetésszerii felszerelésére, leszerelésére és felfljasara szolgal. Mas célra nem hasznalhatd.
Csak képzett, felhatalmazott, a biztonsdgos munkavégzéssel tisztaban évd személyek kezelhetik. A jogosulatlan személyeket miik-
dés kdzben tavol kell tartani a géptél. A biztonségi jelzéseknek a teljes Uizemeltetési idészak alatt olvashatdnak és teljesnek kell lennitik.

Munkahelyi biztonsag

A gépet vizszintes, stabil és kelléen tartds fellileten kell elhelyezni és rdgziteni. Biztositson elegendd munkateriletet és szabad
légaramlast a gép koril. Tartsa tisztan és rendben a munkahelyet. Ne hasznalja a gépet magas hémérsékletli, magas paratar-
talmd, jelentds porral teli, vagy gyulékony, robbanasveszélyes vagy korroziv gazok jelenlétében lévé terileteken. Ha szabadban
telepiti, védje meg az es6tdl és a napfénytél.

Személyes biztonsag

Munka kdzben viseljen megfeleld személyi védéfelszerelést, kiilondsen munkaruhat, védészemiveget, hallasvédét és biztonsagi
labbelit. Javasolt a kerekek és gumiabroncsok kezeléséhez alkalmas véd6keszty(i viselése is. Kerilje a laza ruhazat, ékszerek
vagy haj viselését, amelyek beakadhatnak a mozgé alkatrészekbe. Tartsa tavol a kezét és mas testrészeit a mozgasi zonaktdl,
szoritoktol és olyan terlletektdl, ahol fennall a zuzodas vagy tés veszélye.

Elektromos és pneumatikus biztonsag
A gépet csak olyan tapfesziiltséggel és siritett levegé nyomassal szabad lizemeltetni, amely megfelel a készilék kovetelményei-
nek. Uzemeltetés el6tt ellendrizze a kabelek, csatlakozasok és vezérléelemek allapotat. Sérilés esetén a gépet a hiba javitasaig
tilos hasznalni. A gyart6 hozzajarulasa nélkiil ne végezzen engedély nélkiili szerkezeti valtoztatasokat, és ne avatkozzon be a gép
barmely alkatrészébe vagy alkatrészébe.

EREDETI UTASITAS
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Biztonsagos kerék- és gumiabroncs-kezelés

Amunka megkezdése elétt ellendrizze a gumiabroncs és a felni dllapotat, és er6sitse meg azok kompatibilitasat. A felni régzitésekor ne te-
gye a kezét a felni és a rogzitelemek kdzé. Ha a gumiabroncs beszorul a fel- vagy leszerelés soran, azonnal dllitsa le a gépet. Nehezebb
kerekek kezelésekor gy6z6djon meg arrél, hogy elegendd szamd ember all rendelkezésre, vagy hasznaljon megfelelé emeléeszkozt.

Gumiabroncs felfdjasa

Felftjas kdzben folyamatosan figyelje a nyoméasmérét. A perem felhelyezésekor ne Iépje tdl a 40 PSI nyomast. Miutan a perem fel-
ker(lt, ne Iépje tul a gumiabroncs gyartja altal ajanlott nyomast. Felftjas el6tt ellenérizze a gumiabroncsot sérillések szempontjabol,
és gy6z6djon meg arrél, hogy a gumiabroncs és a felni kompatibilis. Ha nagyobb nyomasra van sziikség, fijja fel megfelel6 védéta-
karoval. Felfujas kdzben tartsa tavol a kezét és a testét a gumiabroncstdl, hogy elkerlje a gumiabroncs kipukkadasanak kockazatat.

Karbantartas és javitas

Akarbantartasi és javitasi munkakat csak megfelel6en képzett személyzet végezheti. A karbantartas megkezdése elétt valassza
le a tapellatast, kapcsolja ki a siritett levegd ellatast, valassza le a pneumatikus csatlakozast, és teljesen Iégtelenitse a rendszert
amaradék levegdvel. A gépet rendszeresen ellendrizni és j6 mikdddképes allapotban tartani kell. Javitdsokhoz csak a gyartd altal
jovahagyott alkatrészeket szabad hasznalni. Az olvashatatlan, sériilt vagy hidnyzé biztonsagi jelzéseket azonnal ki kell cserélni.

(SSZESZERELES ES KALIBRALAS

Atelepitési és lizembe helyezési tevékenységeket megfeleld képesitéssel rendelkezd személyeknek kell elvégeznilik, beleértve a
villamos szerelési ismereteket is. A telepités megkezdése elétt ellendrizze a berendezés teljességét, és készitse el a megfeleld
szerelési szerszamokat.

El6készités az 6sszeszerelésre

A gépet vizszintes, stabil és kellden tartos felliletre kell helyezni. A telepitési helyen elegendd szabad munkatertiletet kell biztosi-
tani a gép korll a biztonsagos mikddés és a megfelel6 légaramlas érdekében (11). A gép alapjat megfelelé horgonycsavarokkal,
az alapkeretben talalhato négy régzit6furat segitségével (I1) tartdsan rogziteni kell a betonpadlohoz.

Oszlopdsszeallitas (1V)

Kicsomagolas utan vegye ki a csomagolasbdl a tartozékok dobozat (a), a megszakitdkart (b) és az oszlopszerelvényt (c). Ezutan csa-
varja ki a csavarokat, a rugét és a lapos alatéteket (d) az oszloptestbél. Helyezze az oszlopot a géptestre Ugy, hogy az oszlop alaplap-
jan lévé furatok a test menetes furataival (V) egy vonalban legyenek. Az oszlopon 1évé figyelmeztetd jelzésnek elére kell néznie. Miutan
az oszlop a helyén van, helyezze vissza a korabban eltavolitott csavarokat és alatéteket (d), és htizza meg éket 70 Nm nyomatékkal.

A fiigg6leges tengely szerelvényének (VI), (VII) sszeszerelése

Csavarja ki a fuggéleges tengely fedelét rogzité csavart (e), és vegye le a fedelet (f). Kicsavaras kdzben rogzitse a tengelyt a
rogzitékarral, hogy megakadalyozza az ellendrizetlen mozgast, ami a gép karosodasat vagy sérilést okozhat. Ezutan szerelje fel
a rugét (g) a fiiggdleges tengelyre, helyezze vissza a tengely fedelét, és csavarja vissza a rogzitécsavart. Ezutan szerelje be a
gombot a miikddtetd kar anyahtivelyébe (h).

A megszakité kar 6sszeszerelése (VIlI), (IX), (X)

Csavarja le a megszakitd henger dugattydridjanak (i) eliilsé végén talalhaté régzitdanyat. Ezutan csavarja le a megszakitd kar
régzitécsavarjanak (1) anyajat, vegye ki a csavart (k), és akassza fel a rugét (j). Helyezze a megszakitd kar tengelyhtivelyét (m)
a gép testén talalhaté konzolba, igazitsa a furatokat, majd szerelje fel a rogzitdcsavart és a rogzitéanyat (k). Ezutan illessze be
a dugattydrudat (o) a megszakitd csuszo perselyének (n) furatan keresztill, tigyelve arra, hogy a persely feliilete kifelé nézzen.
Szerelje vissza a korabban kicsavart anyat (i) a dugattyrud ellls6 végére. Osszeszerelés utan allitsa be a megszakité elem hely-
zetét gy, hogy a megszakitd penge széle és a gumilitkdzé kozotti tavolsag 20-30 mm legyen (XI). Akassza fel a rugét (j) a végén.

Stiritett leveg6s forras telepitése

Vegye ki a sUritett levegd elékészité egységet és a két rogzitécsavart a tartozékcsomagbdl. Felszerelés el6tt tavolitsa el a szeny-
nyez6déseket az egységrél. Az egységet a géphaz (XI) jobb oldalara kell felszerelni.

Ezutan csatlakoztassa a géphaz oldalan talalhatd leveg6tomiét. Ehhez tavolitsa el a tomld rogzitékapcsat, amely megakadalyoz-
za, hogy a hazba csuszkaljon, majd helyezze be a toml6t a kdnyok pneumatikus csatlakozdba (XIII).

Ha ezzel elkésziilt, csatlakoztassa a felftjotomI6t. A felfijotomld csatlakozojat be kell helyezni a régzitéanyaba, és az anyat (XIV)
meg kell hizni. Az 6sszeszerelés befejezése utan csatlakoztathaté egy kiils6 siritett levegds forras (ok).
Asiritettlevegd-el6készitd egység gyarilag van bedllitva. Ha utanallitasra van szlikség, emelje fel az allitdgombot (p), és forgassa
el az dramutato jarasaval megegyezGen a nyomas noveléséhez. Forgassa el az dramutato jarasaval ellentétes iranyba a nyomas
csokkentéséhez. Allitsa be az olajaramlast az allitdcsavarral (r). Az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyu forgatas csokkenti, az
éramutatd jarasaval ellentétes iranyu forgatas pedig noveli (XV).

EREDETI UTASITAS
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A segédkar felszerelése (csak YT-08043)

A segédkart csavarokkal kell régziteni a gumiabroncs-véltéhoz, az oszlop mellett és a haz hétuljan talélhato rogzitéfuratokat
haszndlva. Osszeszereléskor a kar alkatrészeit igazitsa az oszlophoz és a hazhoz, majd helyezze be a régzitdcsavarokat, és
huzza meg egyenletesen.

Felszerelés utan ellendrizze a csatlakozas stabilitdsat, és gy6z8djon meg arrdl, hogy a segédkar szabadon mozog a teljes mi-
koédési tartomanyaban, és nem zavarja a gumiabroncs-szerelé mas alkatrészeit. Hasznalat elétt ellendrizze azt is, hogy minden
csavarkotés megfeleléen meg van-e hizva.

A segédkar egy olyan tartozék, amely megkdnnyiti a nagyobb erékifejtést igénylé gumiabroncsok kezelését a fel- és leszerelés soran.
Rendeltetésszeriien és fokozott dvatossaggal kell hasznalni, hogy elkerlilje a kéz becsipddését, illetve a gumiabroncs és a felni sériilését.

GUMIABRONCS-VALTO HASZNALATA

Felkésziilés a munkara

A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a gumiabroncs-szerelé megfeleléen van-e felszerelve, és csatlakoztatva van-e a
tapegységhez és a siiritett leveg6hoz. Ellenérizze a kabelek, csatlakozasok és kezel6szervek allapotat, és gy6zddjon meg arrél,
hogy minden biztonségi jel6lés olvashaté marad. Mindig viseljen megfeleld személyi védéfelszerelést (PPE). Nehezebb kerekek
esetén kérjen segitséget egy masodik személytdl, vagy hasznaljon megfeleld emel6eszkozt.

Szétszerelés el6tt teljesen eressze le a gumiabroncsot. Ezutan vegye le a kiegyensulyozé sulyokat a felnirdl, és csavarja le a
szelepszarat (XVI). A lépések elvégzése utan ellenérizze a gumiabroncs és a felni allapotat.

Gumiabroncs-leszerelés

Akereket a gumiabroncs peremének és a peremiitkdzonek kell elhelyezni, majd a peremet a perempedallal (XVI1) kell kioldani. Ezt
a folyamatot a gumiabroncs kertiletén egymast kévetd pontokon meg kell ismételni, amig a perem teljesen el nem valik a felnitdl.
Miutan a peremet levalasztottuk a felnirél, helyezzlk a kereket egy forgdtanyérra, és a szoritopedallal régzitstik a felnit. A felni
tipusatdl fliggéen a szoritdk belllrél vagy kiviilrél is megfoghatjak a felnit. Ezutan kenjiik be a gumiabroncs peremét megfeleld
kendanyaggal, egyenletesen eloszlatva a teljes kerlletén.

A kerék felszerelése utan allitsa a hatszogletli tengelyt munkahelyzetbe gy, hogy a rogzitéfej kozel legyen a felni széléhez.
Ezutan az litkdz6gomb segitségével mozgassa a vizszintes kart munkahelyzetbe, és rogzitse a poziciot a rogzitdkarral. Rogzités
utdn a rogzitéfejnek automatikusan el kell mozdulnia a felnitél egy kis mikddési jatékkal (XVIII). Szikség esetén allitsa be a
rogzit6fej helyzetét a felni méretének megfelelGen.

Ezutan egy feszitdvassal vezesse a gumiabroncs peremét a rogzitéfej folé, majd a forgékorong pedaljéval aktivélja a forgokorong
forgatasat, amig a perem teljesen le nem valik a felnirdl (XIX).

Ha a leszerelés soran egy gumiabroncs beszorul, azonnal allitsa le a gépet, majd emelje fel a forgékorong pedaljat, hogy a
forgdkorong az ellenkezd iranyba forgassa, és ezzel megsziintesse az ellenallast. Témlés gumiabroncsok esetén az elsd perem
eltavolitasa utan vegye le a toml6t, majd ugyanigy tavolitsa el a masodik peremet is. A folyamat soran tartsa tavol a kezét és mas
testrészeit a gép mozgd alkatrészeitdl.

Gumiabroncs-szerelés

Felszerelés elétt ellendrizze, hogy az Uj gumiabroncs és a felni azonos méretii-e. A felnit alaposan meg kell tisztitani a szennyez6-
désektdl és a korroziotol. A gumiabroncs felszerelése elétt egyenletesen kenje be a peremeket megfeleld kendanyaggal. Ezutan
helyezze a felnit egy forgétanyérra, és rogzitse szoritdkkal. A felni felszerelése kdzben ne tegye a kezét a felni és a szoritok kozé.
Afelni felszerelése utan allitsa a hatszdgletli tengelyt munkahelyzetbe gy, hogy a rogzitdfej kozel legyen a felni széléhez. Ezutan
allitsa be a vizszintes kart az iitk6z6gombbal, és rogzitse a rogzitékarral. A rogzitéfejet ugyantgy kell elhelyezni, mint amelyet
a leszerelés soran hasznalt, hogy a gumiabroncs peremét biztonsagosan lehessen vezetni rajta, mikdzben a forgétanyér forog.
Ezutén helyezze a gumiabroncsot a felnire, és vezesse az elsé peremet a rogzitéfej (XX) flé. Miutan a forgdasztalt a forgdasztal pedal-
lal aktivalta, fokozatosan vezesse a peremet a felni teljes kerletén, amig teliesen a helyére nem kertil. Témlés gumiabroncsok esetén
az els6 perem felhelyezése utan helyezze a tomi6t a gumiabroncsba, és helyezze el megfelelden, mielétt felszereli a masodik peremet.
Ezutan ugyanigy helyezze fel a masodik gumiabroncs peremét (XXI). Afelszerelés soran folyamatosan figyelje a gumiabroncs helyzetét
a rogzitéfejhez és a felnihez képest. Ha tulzott ellenallast tapasztal, allion meg, és korrigalja a gumiabroncs helyzetét, miel6tt folytatna.

Gumiabroncs felftjsa (XXII)

Agumiabroncs felszerelése utan vegye le a kereket a forgétanyérrdl, majd csatlakoztassa a pumpaldpisztolyt a szelephez. Felftjas kozben
folyamatosan figyelje a nyomasmérdt, és fokozatosan ndvelje a nyomast. Ha a nyomas tul magas, csokkentse a levegbkieresztd gombbal.
A perem felhelyezésekor ne Iépje tdl a 40 PSI nyomast. Miutan a perem felkeriilt, ne 1épje tul a gumiabroncs gyartdja altal ajanlott
nyomast. Ha magas nyomasra van sziikség, a felfljast megfelel véddtakaro alatt kell elvégezni. A felfdjas soran tartsa tavol
kezét és testét a gumiabroncstél, hogy elkerilje a gumiabroncs kipukkadasanak kockazatat.

A munka befejezése

Miutan a gumiabroncsot felszerelték vagy leszerelték, vegyék le a kereket a forgétanyérrol, és hagyjak a gépet készenlétben a k-
vetkez munkara. A munkatertiletet rendbe kell tenni, a hasznalt szerszamokat és tartozékokat pedig a kijeldlt helylkre kell helyezni.
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KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELEM! Barmilyen bedllités, szervizelés vagy karbantartas elvégzése elétt valassza le a gumiabroncs-szerel6t a tapellatasrol,
kapcsolja le a siiritett levegd ellatast, valassza le a s(iritett levegd csatlakozasat, és teljesen engedje ki a gépbdl a maradék levegét.
Amunka elvégzése utan ellendrizze a gumiabroncs-szerelé gép mlszaki allapotat a kilsé szemrevételezéssel, valamint a burkolat, a
tapkabel, a siiritett levegds csatlakozo, a pedalok, a forgétanyér, a bilincsek, a hatszogleti tengely, a rogzitéfej, a gumiabroncs-itémd
és a fuvopisztoly allapotanak felmérésével. Ellendrizze a kezeldszervek megfelelé mikodését is, és gy6zddjon meg arrdl, hogy nin-
csenek-e szokatlan zajok, tllzott mozgasi ellenallas vagy szivargasok a pneumatikus rendszerben. A gép rendszeres ellenérzése
és a sziikséges karbantartasok elvégzése elengedhetetlen a gép megfelelé miikodésének és megbizhatésaganak biztositasahoz.
Ajotallasi id6szak alatt csak a kezelési Gtmutatéban meghatarozott szikséges karbantartasi munkakat szabad elvégezni. Minden
javitast hivatalos szervizkdzpontnak kell elvégeznie. A javitasokhoz csak a gyartd altal jovahagyott alkatrészeket szabad hasznalni.
Ha az ellenérzés vagy az lizemeltetés soran barmilyen rendellenességet észlel, hagyja abba a gép hasznélatat, és javittassa meg.
Amunka befejezése utan tisztitsa meg a gépet és a munkaallomast. Tavolitsa el a szennyez6déseket, port és a fogydeszkdzok marad-
vanyait a kerékvailté fellileteirél. Forditson kiilénds figyelmet a hatszégletii tengely, a forgétanyér szoritdi és a vezetok tisztan tartasara.
Ahatszogletii tengelyt rendszeresen fémtisztitoval kell tisztitani, majd gépolajjal (XXIII) kell megkenni. A forgdtanyér szoritoit és vezetéit
rendszeresen fémtisztitoval kel tisztitani, majd litiumzsirral (XXIV) kell megkenni. Az olajszintet az olajozéban (t) rendszeresen ellenérizni
kell, és szlikség esetén SAE 30 olajjal kell feltdlteni. A vizet és a szennyezédéseket naponta el kell tavolitani a vizlevalasztobdl (u) (XXV).
Rendszeresen ellendrizze, és sziikség esetén allitsa be a hajtdszij (XXVI) feszességét. Ellendrizze tovabba az dsszes csatlako-
zast, és hlizza meg a meglazult csavarokat (w).

A hatszdgletli tengely reteszel6 mechanizmusanak mikodését is ellendrizni kell. A reteszelékar lenyomasakor a hatszgletti
tengelynek fiiggdlegesen kell elmozdulnia sajat sulya és a hatszogletii tengely rugéja hatésara. A reteszeldkar elforgatasakor a
mechanizmusnak rogzitenie kell a hatszdgleti tengelyt. Ha a reteszelés nem megfeleld, akkor allitsa be a reteszelé mechanizmus
csavarjainak és anyainak (XVII) helyzetét.

A gépet szaraz, csapadéktol védett helyen kell tarolni. A megengedett tarolasi hémérséklet -5°C és +55°C kdzott van, a relativ
paratartalom pedig nem haladhatja meg a 90%-ot. A taroléhelyiségnek mentesnek kell lennie a korroziv gazoktol. A gépet tavol
kell tartani gyulékony és robbanasveszélyes anyagoktdl, és védeni kell az esétél és a hotdl.

A kerékvalto szallitasahoz csak az eredeti csomagolast hasznalja. A gépet a csomagolason talalhato jeloléseknek megfelelden
kell elhelyezni és szallitani. A szallitashoz megfelel6 méretl targoncat kell hasznalni. A csomagolast nem szabad harom rétegnél
magasabbra halmozni.

Agépet rendkiviil vatosan, szakképzett személyzet felligyelete mellett kell mozgatni. Szallitas és telepités soran vegye figyelem-
be a csomagolason taldlhatd jelléseket, és védje a gépet a sériilésektdl.

Hiba diagnosztizalasa és eltavolitasa

Hiba Valoszindisithetd ok Megolda

Aforgétanyér csak egy iranyba forog Aforgasirany-kapcsold érintkezéinek leégése Cserélie ki a forgasirany-kapcsolot

Sériilt v Cserélje ki az ovet
Tul laza az 6v Allitsa be a szij feszességét
Alemezjatszé nem forog Probléma a motorral, a tapegységgel vagy a tapkabellel |  Ellendrizze a motort, az aramforrast és a tapkabelt

Sérilt motor Cserélje ki a motort

Aforgasirany-kapcsold sérillt érintkezoi Cserélje ki a forgasirany-kapcsolot

Kopott féknyergek Cserélje ki a bilincseket

Alemezjatsz6 nem régziti megfeleléen a peremét

Féknyereg mikodtet szivargas

Cserélje ki a szivargo csatlakozas tomitéelemeit

A hatszdgletii tengely nem régzithetd

Arogzitélemez nincs a megfeleld helyzetben

Allitsa be a hatszoglet(i tengelyzaré mechanizmus
csavarjainak és anyainak helyzetét

Apedal nem tér vissza az eredeti helyzetébe.

Sérilt pedal visszah(izé rugo

Cserélje ki a torzios rugot

Zarolt hajtaslanc Tavolitsa el az elzarodast
X B Sérillt kondenzator Cserélie ki a kondenzétort
A motor nem forog, vagy a nyomaték nem elegendd - — — - — — -
Tul alacsony feszilltség Vérjon, amig a megfelel6 fesziiltség helyreall
Révidzar Sziintesse meg a rovidzarlat okat
Légszivargas Cserélje ki a tomitelemeket

Amiikédtetd kimeneti ereje nem elegendd

Mechanikai hiba

Tavolitsa el a hibat

Tul alacsony a légnyomas

Allitsa be a légnyomast a kivant értékre

Pneumatikus rendszer szivargasa

Sérlilt levegtomlé

Sériilt vezetékes csatlakozas

Sériilt tomitohegy

Csereélie ki a sérillt alkatrészeket

Nincs témitdanyag

Témit6anyag utantoltése
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

Masina de schimbat anvelope este 0 masind de atelier conceputa pentru montarea si demontarea anvelopelor si efectuarea sar-
cinilor de baza de intretinere a rotilor. Produsul este destinat utilizarii in ateliere auto si centre de service. Designul dispozitivului
faciliteaza inlocuirea eficientd a anvelopelor si intretinerea de rutind a rotilor. Functionarea corecta, fiabila si sigurd a produsului

depinde de utilizarea corecta, prin urmare:

Tnainte de a utiliza produsul, va rugm s cititi intregul manual si sa il pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranté si a recomandarilor

din acest manual.

ECHIPAMENTE

Dispozitivul este livrat complet, dar necesita cétiva pasi de asamblare, asa cum sunt descrisi in instructiuni.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-08042 YT-08043
Tensiune nominala [V~ 230
Frecventa nominala [Hz] 50/60
Putere nominala W] 1100
Numarul de faze 1
Presiune atmosferica - intrare [MPa] 08-1
Viteza de rotatie a mesei [min] 6,5
Diametrul exterior al jantei [l 10-18 10-20
Diametrul interior al jantei [l 12-20 12-24
Diametrul maxim al anvelopei [mm] 950 1050
Latimea maxima a anvelopei [mm] 330 330
Masa [ka] 243

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA

Atentie! Inainte de asamblarea, punerea in functiune, utilizarea, intretinerea sau mutarea masinii, cititi intregul manual de instruc-
tiuni si toate avertismentele de siguranta. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocutare, vataméri corporale grave,
deces sau daune materiale. Pastrati acest manual pentru referinte ulterioare.

Siguranta generald

Masina este destinata exclusiv montarii, demontarii si umflarii anvelopelor in scopul prevazut. Nu trebuie utilizatd in alte scopuri. Numai
personalul instruit, autorizat si familiarizat cu practicile de lucru in siguranta trebuie sa o opereze. Personalul neautorizat trebuie tinut de-
parte de masina in timpul functionarii. Semnele de siguranta trebuie s& raména lizibile si complete pe intreaga perioada de functionare.

Siguranta la locul de munca

Masina trebuie amplasatd si fixata pe o suprafata plana, stabila si suficient de rezistentd. Asigurati un spatiu de lucru suficient si o
circulatie libera a aerului in jurul masinii. Mentineti locul de munca curat si ordonat. Nu utilizati masina in zone cu temperaturi ridi-
cate, umiditate ridicatd, praf semnificativ sau prezenta gazelor inflamabile, explozive sau corozive. Daca este instalata in exterior,
asigurati-o protejaté de ploaie si lumina soarelui.

Siguranta personala

In timpul lucrului, purtati echipament individual de protectie adecvat, in special imbracéminte de lucru, ochelari de protectie,
protectie auditiva si incdltaminte de sigurantd. De asemenea, se recomanda purtarea manusilor de protectie adecvate pentru
manipularea rotilor si anvelopelor. Evitati purtarea de haine largi, bijuterii sau par care s-ar putea incurca in piesele in miscare.
Tineti mainile si alte parti ale corpului departe de zonele de miscare, cleme si zonele in care exista risc de strivire sau impact.

Siguranta electrica si pneumatica

Masina trebuie utilizatd numai cu o tensiune de alimentare si o presiune a aerului comprimat care indeplinesc cerintele dispoziti-
vului. Inainte de utilizare, verificati starea cablurilor, a conexiunilor si a elementelor de control. Daca se constata defectiuni, masina
nu trebuie utilizata pana la repararea defectiunii. Nu efectuati modificéri structurale neautorizate si nu interveniti asupra niciunei
piese sau componente a masinii fara acordul producatorului.

Manipularea in siguranta a rotilor si anvelopelor
Inainte de a incepe lucrul, verificati starea anvelopei si a jantei si confirmati compatibilitatea acestora. Cand strangeti janta, nu introduceti
maéinile intre janta si accesoriile de montare. Daca o anvelopa se blocheaza in timpul montdrii sau demontérii, opriti imediat masina. Cand
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manipulati roti mai grele, asigurati-va ca este disponibil un numar suficient de persoane sau utilizati un dispozitiv de ridicare adecvat.

Umflarea unei anvelope

Tn timpul umflérii, monitorizati constant manometrul. Nu depasiti 40 PS| la asezarea talonului. Dupd ce talonul este agezat, nu
depasiti presmnea recomandata de producatorul anvelopei. Inainte de umflare, mspectatl anvelopa pentru a depista eventualele
deteriordri si asigurati-va cd anvelopa si janta sunt compatibile. Daca sunt necesare presiuni mai mari, umflati folosind o husd de
protectie adecvati. Tineti méinile si corpul departe de anvelopa in timpul umflarii pentru a evita riscul de spargere a anvelopei.

Intretlnere si reparatii

Lucrarile de” intretinere si reparatii pot fi efectuate numai de cétre personal calificat. Tnainte de a incepe intretinerea, deconectati
alimentarea cu energie electrlca opriti alimentarea cu aer comprimat, deconectati conexiunea pneumatica si golltl complet siste-
mul de aer rezidual. Masina trebuie inspectata periodic si intretinuta in stare buna de functionare. Pentru reparatii trebuie utilizate
numai piese aprobate de producator. Semnele de siguranta ilizibile, deteriorate sau lipsitoare trebuie inlocuite imediat.

ASAMBLARE $I CALIBRARE
Activitaile de instalare si punere in functiune trebuie efectuate de cétre persoane cu calificéri corespunzatoare, inclusiv cunostinte de insta-
latii electrice. Inainte de a incepe instalarea, verificati dacé echipamentul este complet si pregatiti uneltele de asamblare corespunzatoare.

Pregatirea pentru asamblare

Masina trebuie amplasata pe o suprafata plana, stabila si suficient de durabild. Locul de instalare trebuie sa ofere un spatiu de lucru li-
ber adecvat in jurul masinii pentru a permite functionarea in sigurantd si o circulatie adecvatd a aerului (I1). Baza masinii trebuie fixata
permanent pe podeaua de beton folosind suruburi de ancorare adecvate, utilizand cele patru gauri de montare din cadrul bazei (lll).

Ansamblu de coloane (IV)

Dupa despachetare, scoateti cutia de accesorii (a), bratul intrerupatorului (b) si ansamblul coloanei (c) din ambalaj. Apoi, desu-
rubati suruburile si saibele cu arc si plate (d) de pe corpul coloanei. Pozitionati coloana pe corpul masinii astfel incat gaurile din
placa de baza a coloanei sa se alinieze cu gaurile filetate din corp (V). Marcajul de avertizare de pe coloana trebuie sa fie orientat
inainte. Dupd ce coloana este la locul ei, remontati suruburile si saibele (d) scoase anterior si strangeti-le la 70 Nm.

Asamblarea ansamblului arborelui vertical (VI), (Vi) .

Desurubati surubul care fixeaza capacul arborelui vertical (€) si scoateti capacul (f). In timp ce desurubati, blocati arborele folosind
maneta de blocare pentru a preveni miscarea necontrolata, care ar putea provoca deteriorarea masinii sau vatamari corporale.
Apoi, instalati arcul (g) pe arborele vertical, reinstalati capacul arborelui si insurubati la loc surubul de fixare. Dupa aceasta, insta-
lati butonul in mansonul piulitei bratului de operare (h).

Asamblarea bratului intrerupatorului (VIll), (IX), (X)

Desurubati piulita de blocare situatd pe capatul frontal al tijei pistonului cilindrului intrerupatorului (i). Apoi, desurubati piulita surubului
de montare a bratului intrerupatorului (), scoateti surubul (k) si agatati arcul (j). Plasati mansonul axului bratului intrerup&torului (m) in
suportul situat pe corpul masinii, aliniati gaurile, apoi instalati surubul de montare si piulita de blocare (k). Dupa aceasta, introduceti tija
pistonului (o) prin orificiul din bucsa glisanta a intrerupatorului (n), asigurandu-va ca suprafata bucsei este orientata spre exterior. Re-
instalati piulita desurubata anterior (i) pe capatul frontal al tijei pistonului. Dupé asamblare, reglati pozitia elementului intrerupétor astfel
incét distanta dintre marginea lamei intrerupatorului si tamponul de cauciuc s fie de 20 pana la 30 mm (XI). Agatati arcul (j) la capat.

Instalarea unei surse de aer comprimat

Scoateti unitatea de preparare a aerului comprimat si cele doua suruburi de montare din pachetul de accesorii. Tnainte de monta-
re, mdepartatl orice murdarie de pe unitate. Unitatea trebuie montata pe partea dreapta a corpului masinii (XII).

Apoi, conectati furtunul de aer situat pe partea laterala a corpului masinii. Pentru a face acest lucru, scoateti clema de fixare de pe
furtun, care impiedica alunecarea acestuia in corp, apoi introduceti furtunul in conectorul pneumatic cotit (XIII).

Dupa ce ati finalizat acest proces, conectati furtunul de umflare. Conectorul furtunului de umflare trebuie introdus in piulita de monta-
re, iar piulita (XIV) trebuie stransd. Dupa finalizarea asamblérii, se poate conecta o sursa (sau mai multe) de aer comprimat extern.
Unitatea de preparare a aerului comprimat este reglata din fabrica. Daca este necesara o reajustare, ridicati butonul de reglare
(p) si rotiti-l in sensul acelor de ceasornic pentru a creste presiunea. Rotiti- in sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce
presiunea. Reglati debitul de ulei folosind surubul de reglare (r). Rotirea in sensul acelor de ceasornic reduce debitul de ulei, iar
rotirea in sens invers acelor de ceasornic il creste (XV).

Instalarea bratului auxiliar (doar YT-08043)

Bratul auxiliar trebuie atasat la schimbatorul de anvelope folosind suruburi, utilizand orificile de montare situate langa coloan
si in spatele carcasei. In timpul asamblérii, aliniati componentele bratului cu coloana si carcasa, apoi introduceti suruburile de
montare si strangeti-le uniform.

Dupa montare, verifi cati stabilitatea conexiunii si asigurati-va cé bratul auxiliar se misca liber pe intreaga sa raza de functionare
si nu interfereaza cu alte componente ale masinii de schimbat anvelope. Inainte de utilizare, verificati, de asemenea, daca toate
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conexiunile cu suruburi sunt stranse corect.
Bratul auxiliar este un accesoriu care faciliteazd manipularea anvelopelor care necesita o fortd mai mare in timpul montarii sau demontrii.
Acesta trebuie utilizat conform destinatiei si cu extrema precautie pentru a evita prinderea méinilor sau deteriorarea anvelopei si a jantei.

FOLOSIREA UNUI SCHIMBATOR DE ANVELOPE

Pregéitirea pentru muncé

Inainte de a incepe lucrul, verificati daca masina de schimbat anvelope este instalata corect si conectata la sursa de alimentare
si la sursa de aer comprimat. Verificati starea cablurilor, conexiunilor si comenzilor si asigurati-va ca toate marcajele de siguranta
ramén lizibile. Purtati intotdeauna echipament individual de protectie (EIP) adecvat. Pentru roti mai grele, solicitati asistenta unei
a doua persoane sau utilizati un dispozitiv de ridicare adecvat.

Inainte de demontare, dezumflati complet anvelopa. Apoi, scoateti greutatile de echilibrare de pe janta si desurubati tija valvei
(XVI). Dupé finalizarea acestor pasi, inspectati starea anvelopei si a jantei.

Demontarea anvelopelor

Roata trebuie pozitionata intre talonul anvelopei si opritorul talonului, iar talonul trebuie eliberat folosind pedala de reglare a talo-
nului anvelopei (XVII). Acest proces trebuie repetat in puncte succesive de-a lungul circumferintei anvelopei, pana cand talonul
este complet separat de janta. .

Dupa separarea talonului de janta, asezati roata pe o placd rotativa si fixati janta folosind pedala de strangere. In functie de tipul
jantei, clemele pot prinde janta din interior sau din exterior. Apoi, acoperiti talonul anvelopei cu un lubrifiant adecvat, distribuindu-|
uniform pe intreaga circumferinta.

Dupa montarea rotii, pozitionati axul hexagonal in pozitia de lucru astfel incat capul de montare sa fie aproape de marginea jantei.
Apoi, folosind butonul de oprire, deplasati bratul orizontal in pozitia de lucru si blocati pozitia cu maneta de blocare. Odata blocat,
capul de montare ar trebui sa se indeparteze automat de janta cu o micd distanta de functionare (XVIIl). Daca este necesar,
ajustati pozitia capului de montare pentru a se potrivi dimensiunii jantei.

Apoi, folositi 0 ranga pentru a ghida talonul anvelopei peste capul de montare si apoi activati rotirea platoului turnant folosind
pedala platoului turnant pana cand talonul este complet scos de pe janta (XIX).

Dacé o anvelopa se blocheaza in timpul demontérii, opriti imediat masina si apoi ridicati pedala platanului pentru a roti platanul in direc-
tia opusa, eliminand rezistenta. Pentru anvelopele cu camera de aer, scoateti camera de aer dupd ce ati scos primul talon, apoi scoateti
al doilea talon in acelasi mod. Tineti mainile i alte parti ale corpului departe de piesele mobile ale masinii pe parcursul intregului proces.

Montarea anvelopelor

Inainte de montare, verificati daca noua anvelopé si janta au aceeasi dimensiune. Janta trebuie curatatd temeinic de orice urma
de murdérie si coroziune. Inainte de a monta anvelopa, ungeti uniform taloanele cu un lubrifiant adecvat. Janta trebuie apoi ase-
zatd pe o placa rotativa si fixata cu cleme. In timpul montarii jantei, nu introduceti méinile intre janta si cleme.

Dupa montarea jantei, pozitionati axul hexagonal in pozitia de lucru, astfel incat capul de montare sa fie aproape de marginea jan-
tei. Apoi, reglati bratul orizontal folosind butonul de oprire si blocati-I in pozitie cu maneta de blocare. Capul de montare trebuie po-
zitionat la fel ca cel utilizat la demontare, astfel incat talonul anvelopei s poata fi ghidat in siguranta in timp ce platanul se roteste.
Apoi, asezati anvelopa pe jantd si ghidati primul talon peste capul de montare (XX). Dupd activarea platoului rotativ folosind pedala
platoului rotativ, ghidati treptat talonul pe janta pe intreaga sa circumferinta pand cand este complet asezat. Pentru anvelopele cu
camera de aer, dupd asezarea primului talon, plasati camera de aer in interiorul anvelopei si pozitionati-o corect inainte de a monta al
doilea talon. Apoi, asezati al doilea talon al anvelopei (XXI) in acelasi mod. In timpul montarii, monitorizati constant pozitia anvelopei
fata de capul de montare si janta. Dacd intdmpinati o rezistentd excesiva, opriti-va si corectati pozitia anvelopei inainte de a continua.

Umflarea unei anvelope (XXII) .

Dupa montarea anvelopei, eliberati roata de pe platan si apoi conectati pistolul de umflare la valva anvelopei. In timp ce umflati, monitori-
zati constant manometrul si cresteti treptat presiunea. Daca presiunea este prea mare, reduceti-o folosind butonul de eliberare a aerului.
La asezarea talonului, nu depasiti presiunea de 40 PSI. Dupd ce talonul este asezat, nu depdsiti presiunea recomandata de pro-
ducatorul anvelopei. Daca este necesara o presiune ridicata, umflarea trebuie efectuata sub o husa de protectie adecvata. Tineti
mainile si corpul departe de anvelopa in timpul umflarii pentru a evita riscul de spargere a anvelopei.

Finalizarea lucrérilor
Dupa ce anvelopa este montata sau demontat, scoateti roata de pe platanul rotativ si ldsati masina pregétita pentru urméatoarea
lucrare. Zona de lucru trebuie curatata, iar uneltele si accesoriile folosite trebuie asezate in zonele desemnate.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

ATENTIE! Inainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati masina de schimbat anvelope de la
sursa de alimentare, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat, deconectati conexiunea de aer comprimat si evacuati complet
aerul rezidual din masina.

Dupa finalizarea lucrarii, verificati starea tehnica a masinii de schimbat anvelope prin inspectarea vizuala a exteriorului si evalu-
area starii caroseriei, cablului de alimentare, conexiunii de aer comprimat, pedalelor, placii rotative, clemelor, axului hexagonal,
capului de montare, impactului pentru anvelope si pistolului de umflare. De asemenea, verificati functionarea corectd a comenzilor
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si asigurati-va ca nu existad zgomote neobisnuite, rezistentd excesiva la miscare sau scurgeri in sistemul pneumatic. Inspectia
regulata a masinii si efectuarea intretinerii necesare sunt esentiale pentru a asigura functionarea corecta si fiabilitatea masinii.

In perioada de garantie, trebuie efectuatd doar intretinerea necesara specificatd in instructiunile de utilizare. Toate reparatiile
trebuie efectuate de catre un centru de service autorizat. Pentru reparatii trebuie utilizate doar piese aprobate de producétor.
Daca in timpul inspectiei sau in timpul functionarii se constata nereguli, intrerupeti utilizarea masinii si solicitati repararea acesteia.
Dupa finalizarea lucrului, curatati masina si statia de lucru. Indepartati murdaria, praful si resturile de consumabile de pe suprafetele ma-
sinii de schimbat anvelope. Acordati o atentie deosebitd mentinerii curateniei axului hexagonal, a clemelor placii rotative si a ghidajelor.
Arborele hexagonal trebuie curatat periodic cu un detergent pentru metale si apoi lubrifiat cu ulei de masina (XXIII). Clemele si
ghidajele plécii rotative trebuie curatate periodic cu un detergent pentru metale si apoi lubrifiate cu vaselina cu litiu (XXIV). Nivelul
uleiului din ungator (t) trebuie verificat periodic si, daca este necesar, completat cu ulei SAE 30. Apa si murdaria trebuie indepar-
tate zilnic din separatorul de apa (u) (XXV).

Verificati periodic si, dacé este necesar, reglati tensiunea curelei de transmisie (XXVI). De asemenea, verificati toate conexiunile
si strangeti orice suruburi slabite (w).

De asemenea, trebuie verificatd functionarea mecanismului de blocare a axului hexagonal. Cand maneta de blocare este apasa-
ta, axul hexagonal trebuie sa se miste vertical sub influenta propriei greutati si a arcului axului hexagonal. Cand maneta de blocare
este rotitd, mecanismul trebuie sa blocheze axul hexagonal. Daca nu se obtine o blocare corect, reglati pozitia suruburilor i
piulitelor mecanismului de blocare (XVII).

Masina trebuie depozitata ntr-un loc uscat, ferit de precipitatii. Temperatura admisa de depozitare este intre -5°C si +55°C, iar
umiditatea relativd nu trebuie sa depaseasca 90%. Zona de depozitare trebuie sa fie lipsita de gaze corozive. Masina trebuie
tinuta departe de materiale inflamabile si explozive si protejata de ploaie si zapada.

Daca trebuie sa transportati masina de schimbat anvelope, folositi doar ambalajul original. Masina trebuie pozitionata si trans-
portata conform marcajelor de pe ambalaj. Pentru transport trebuie utilizat un motostivuitor de dimensiuni corespunzatoare.
Ambalajele nu trebuie stivuite la o inaltime mai mare de trei straturi. .

Masina trebuie mutatd cu extrema precautie si sub supravegherea personalului calificat. In timpul transportului si instalarii, res-
pectati marcajele de pe ambalaj si protejati masina de deteriorare.

Diagnosticarea si remedierea defectiunilor

Defect Cauza probabila Solutie
Platoul rotativ se roteste doar intr-o singura directie | Contacte arse ale comutatorului de directie de rotatie Tnlocuiti comutatorul de directie a rotatiei
Centura deteriorata Tnlocuiti cureaua
Cureaua prea slabita Reglati tensiunea curelei
Problema cu motorul, sursa de alimentare sau cablul Verificati motorul, sursa de alimentare si cablul de
Platoul rotativ nu se roteste de ali e alimentare
Motor avariat Inlocuifi motorul
Contacte deterioratedale comutatorului de directie Tnlocuiti comutatorul de directie a rotatiei
e rotatie ; ’ y
Etriere uzate Tnlocuiti clemele
Platanul nu fixeaza corect marginea Tnlocuiti elementele de etansare ale conexiunii care

Scurgere actuator etrier prezinta scurgeri

Reglati pozitia suruburilor si piulitelor mecanismului

Arborele hexagonal nu poate fi blocat Placa de blocare nu este in pozitia corecta de blocare a axului hexagonal
Pedala nu revine in pozitia initiala. Arc de revenire a pedalei deteriorat Tnlocuiti arcul de torsiune
Transmisie blocata Indepértati blocajul
. Condensator deteriorat Tnlocuiti condensatorul
Motorul nu se roteste sau cuplul este insuficient " — — - " —
Tensiune prea micd Asteptati pand cand tensiunea corecta este restabilitd
Scurt-circuit Indepértati cauza scurtcircuitului
Scurgere de aer Tnlocuiti elementele de etansare
Forta de iesire a actuatorului este insuficienta Defectiune mecanica Indepértati defectul
Presiunea aerului este prea mica Reglati presiunea aerului la valoarea necesara
Furtun de aer deteriorat
X X X Conexiune de cablu deteriorata Tnlocuigi componentele deteriorate
Scurgerea sistemului pneumatic — .
Varf de etansare deteriorat
Fara etansant Reumpleti cu material de etansare
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La desmontadora de neumaticos es una maquina de taller disefiada para el montaje y desmontaje de neumaticos y para realizar
tareas basicas de mantenimiento de ruedas. El producto esta destinado a su uso en talleres y centros de servicio automotriz. Su
disefio facilita el cambio eficiente de neumaticos y el mantenimiento rutinario de las ruedas. El funcionamiento correcto, fiable y
seguro del producto depende de un uso adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar el producto, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no se hace responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de segu-
ridad de este manual.

EQUIPO
El dispositivo se entrega completo, pero requiere algunos pasos de montaje tal como se describe en las instrucciones.
DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-08042 YT-08043
Voltaje nominal [V~ 230
Frecuencia nominal [Hz] 50/60
Potencia nominal w] 1100
Numero de fases 1
Presion de aire - entrada [MPa] 08-1
Velocidad de rotacion de la mesa [min] 6,5
Didmetro exterior de la llanta [l 10-18 10-20
Didmetro interior de la llanta [l 12-20 12-24
Didmetro maximo del neumatico [mm] 950 1050
Ancho méaximo del neumatico [mm] 330 330
Masa [ka] 243

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD

jAdvertencia! Antes de ensamblar, poner en marcha, usar, mantener o mover la maquina, lea el manual de instrucciones com-
pleto y todas las advertencias de seguridad. El incumplimiento de las instrucciones puede provocar descargas eléctricas, lesiones
graves, la muerte o dafios materiales. Conserve este manual para futuras consultas.

Seguridad general

La maquina esté disefiada exclusivamente para el montaje, desmontaje e inflado de neuméticos. No debe utilizarse para ningtin
otro fin. Solo personal capacitado y autorizado, familiarizado con las précticas de trabajo seguras, debe operarla. El personal no
autorizado debe mantenerse alejado de la méaquina durante su funcionamiento. Las sefiales de seguridad deben permanecer
legibles y completas durante todo el periodo de operacion.

seguridad en el lugar de trabajo

La maquina debe colocarse y fijarse sobre una superficie nivelada, estable y suficientemente resistente. Asegurese de que haya
suficiente espacio de trabajo y libre circulacion de aire alrededor de la maquina. Mantenga el area de trabajo limpia y ordenada.
No utilice la maquina en zonas con altas temperaturas, alta humedad, polvo abundante o presencia de gases inflamables, explo-
sivos o corrosivos. Si se instala al aire libre, protéjala de la lluvia y la luz solar.

Seguridad personal

Al trabajar, utilice el equipo de proteccidn personal adecuado, en particular ropa de trabajo, gafas de seguridad, proteccion
auditiva y calzado de seguridad. También se recomienda usar guantes protectores adecuados para manipular ruedas y neuma-
ticos. Evite usar ropa suelta, joyas o cabello que puedan enredarse en las piezas moviles. Mantenga las manos y otras partes
del cuerpo alejadas de las zonas de movimiento, las abrazaderas y las &reas donde exista riesgo de aplastamiento o impacto.
Seguridad eléctrica y neumatica

La maquina solo debe funcionar con una tension de alimentacion y una presion de aire comprimido que cumplan con los requi-
sitos del dispositivo. Antes de su uso, compruebe el estado de los cables, las conexiones y los elementos de control. Si detecta
algun dafo, no utilice la maquina hasta que se repare la averia. No realice modificaciones estructurales no autorizadas ni mani-
pule ninguna pieza o componente de la maquina sin el consentimiento del fabricante.

Manejo seguro de ruedas y neumaticos

Antes de comenzar a trabajar, inspeccione el estado del neumtico y la llanta y confirme su compatibilidad. Al sujetar la llanta, no coloque
las manos entre la llanta y los herrajes de montaje. Si un neumatico se atasca durante el montaje o desmontaje, detenga la maquina in-
mediatamente. Al manipular ruedas pesadas, asegurese de contar con suficiente personal o utilice un dispositivo de elevacion adecuado.
Inflar un neumatico

Durante el inflado, controle constantemente el manémetro. No exceda los 40 PS| al asentar el talon. Una vez asentado el talon,
no exceda la presién recomendada por el fabricante. Antes de inflar, inspeccione el neumatico para detectar dafios y asegurese
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de que el neumatico y la llanta sean compatibles. Si se requieren presiones mas altas, utilice una funda protectora adecuada.
Mantenga las manos y el cuerpo alejados del neumético durante el inflado para evitar el riesgo de que explote.

Mantenimiento y reparaciones

Las tareas de mantenimiento y reparacién solo pueden ser realizadas por personal debidamente cualificado. Antes de comenzar
el mantenimiento, desconecte la alimentacion eléctrica, cierre el suministro de aire comprimido, desconecte la conexién neu-
matica y purgue completamente el aire residual del sistema. La maquina debe ser inspeccionada y mantenida periddicamente
para garantizar su correcto funcionamiento. Solo deben utilizarse piezas aprobadas por el fabricante para las reparaciones. Las
sefiales de seguridad ilegibles, dafiadas o faltantes deben reemplazarse de inmediato.

MONTAJE Y CALIBRACION

Las actividades de instalacion y puesta en marcha deben ser realizadas por personal con la cualificacion adecuada, incluyendo
conocimientos de instalaciones eléctricas. Antes de comenzar la instalacion, compruebe que el equipo esté completo y prepare
las herramientas de montaje necesarias.

Preparacién para el montaje

La maquina debe colocarse sobre una superficie nivelada, estable y suficientemente resistente. El lugar de instalacion debe
proporcionar suficiente espacio libre alrededor de la maquina para garantizar un funcionamiento seguro y una correcta circulacion
del aire (Il). La base de la maquina debe fijarse permanentemente al suelo de hormigdn mediante pernos de anclaje adecuados,
utilizando los cuatro orificios de montaje del bastidor de la base (Ill).

Conjunto de columna (IV)

Tras desembalar, retire la caja de accesorios (a), el brazo del interruptor (b) y el conjunto de la columna (c) del embalaje. A conti-
nuacion, desenrosque los tomillos y las arandelas de resorte y planas (d) del cuerpo de la columna. Coloque la columna sobre el
cuerpo de la maquina de manera que los orificios de la placa base de la columna coincidan con los orificios roscados del cuerpo
(V). La marca de advertencia de la columna debe quedar hacia adelante. Una vez colocada la columna, vuelva a instalar los
tornillos y arandelas (d) que retiré previamente y apriételos a 70 Nm.

Montaje del conjunto del eje vertical (VI), (VII)

Desenrosque el tornillo que sujeta la cubierta del eje vertical (e) y retire la cubierta (f). Mientras desenrosca, bloquee el eje con
la palanca de bloqueo para evitar movimientos incontrolados que podrian dafiar la maquina o causar lesiones. A continuacion,
instale el resorte (g) en el eje vertical, vuelva a colocar la cubierta del eje y apriete el tornillo de fijacion. Finalmente, instale la
perilla en el manguito de la tuerca del brazo de operacion (h).

Montaje del brazo del interruptor (VIll), (IX), (X)

Desenrosque la tuerca de bloqueo ubicada en el extremo frontal de la varilla del piston del cilindro del martillo (i). Luego, desen-
rosque la tuerca del perno de montaje del brazo del martillo (1), retire el perno (k) y cuelgue el resorte (j). Cologue el manguito del
eje del brazo del martillo (m) en el soporte ubicado en el cuerpo de la maquina, alinee los orificios y luego instale el perno de mon-
taje y la tuerca de bloqueo (k). Después de esto, inserte la varilla del piston (o) a través del orificio en el buje deslizante del martillo
(n), asegurandose de que la superficie del buje mire hacia afuera. Vuelva a instalar la tuerca previamente desenroscada (i) en el
extremo frontal de la varilla del piston. Después del montaje, ajuste la posicion del elemento del martillo de modo que la distancia
entre el borde de la cuchilla del martillo y el amortiguador de goma sea de 20 a 30 mm (XI). Cuelgue el resorte (j) en el extremo.

Instalacion de una fuente de aire comprimido

Retire la unidad de preparacién de aire comprimido y los dos tornillos de montaje del paquete de accesorios. Antes de montarla,
limpie la unidad para eliminar cualquier suciedad. La unidad debe montarse en el lado derecho del cuerpo de la maquina (XII).
A continuacion, conecte la manguera de aire ubicada en el lateral del cuerpo de la maquina. Para ello, retire la abrazadera de suje-
cion de la manguera, que impide que se deslice dentro del cuerpo, e inserte la manguera en el conector neumatico acodado (XIII).
Una vez completado este paso, conecte la manguera de inflado. El conector de la manguera debe insertarse en la tuerca de mon-
taje y esta debe apretarse (XIV). Una vez finalizado el montaje, se puede conectar una o mas fuentes externas de aire comprimido.
La unidad de preparacion de aire comprimido viene ajustada de fabrica. Si necesita reajustarla, levante la perilla de ajuste (p) y
girela en el sentido de las agujas del reloj para aumentar la presion. Girela en sentido contrario a las agujas del reloj para dismi-
nuirla. Ajuste el flujo de aceite con el tornillo de ajuste (r). Al girarlo en el sentido de las agujas del reloj, disminuye el caudal de
aceite, y al girarlo en sentido contrario, lo aumenta (XV).

Instalacién del brazo auxiliar (solo YT-08043)

El brazo auxiliar debe fijarse a la desmontadora de neumaticos mediante tornillos, utilizando los orificios de montaje situados
junto a la columna y en la parte posterior de la carcasa. Durante el montaje, alinee los componentes del brazo con la columna y
la carcasa, luego inserte los tornillos de montaje y apriételos uniformemente.

Tras el montaje, compruebe la estabilidad de la conexion y asegUrese de que el brazo auxiliar se mueva libremente en todo su
recorrido y no interfiera con otros componentes de la desmontadora de neuméticos. Antes de usarla, compruebe también que
todas las conexiones roscadas estén bien apretadas.
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El brazo auxiliar es un accesorio que facilita el manejo de neumaticos que requieren mayor fuerza durante el montaje o desmon-
taje. Debe utilizarse segun lo previsto y con extrema precaucion para evitar pellizcarse las manos o dafiar el neumatico y la llanta.

UTILIZAR UN CAMBIADOR DE NEUMATICOS

Preparandose para el trabajo

Antes de comenzar a trabajar, verifique que la desmontadora de neumaticos esté correctamente instalada y conectada a la fuente
de alimentacion y al suministro de aire comprimido. Compruebe el estado de los cables, las conexiones y los controles, y asegu-
rese de que todas las marcas de seguridad sean legibles. Utilice siempre el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado. Para
ruedas pesadas, solicite ayuda a otra persona o utilice un dispositivo de elevacion apropiado.

Antes de desmontar, desinfle completamente el neumatico. A continuacion, retire los contrapesos de la llanta y desenrosque la
valvula (XVI). Tras completar estos pasos, inspeccione el estado del neumatico y la llanta.

Desmontaje de neuméticos

La rueda debe colocarse entre el talén del neumatico y el tope, y el talén debe liberarse con el pedal de liberacion del talén (XVII).
Este proceso debe repetirse en puntos sucesivos alrededor de la circunferencia del neumatico hasta que el talén se separe
completamente de la llanta.

Tras separar el talon de la llanta, coloque la rueda sobre una plataforma giratoria y sujétela con el pedal de sujecion. Segun el
tipo de llanta, las abrazaderas pueden sujetarla desde el interior o el exterior. A continuacién, aplique un lubricante adecuado al
talén del neumético, distribuyéndolo uniformemente por toda la circunferencia.

Tras montar la rueda, coloque el eje hexagonal en la posicion de trabajo de modo que el cabezal de montaje quede cerca del
borde de la llanta. A continuacion, con la perilla de tope, mueva el brazo horizontal a la posicion de trabajo y bloquéelo con la pa-
lanca de blogueo. Una vez bloqueado, el cabezal de montaje se separara automaticamente de la llanta con una pequefia holgura
(XVIIT). Si es necesario, ajuste la posicion del cabezal de montaje segin el tamafio de la llanta.

Luego, use una palanca para guiar el talén del neumatico sobre el cabezal de montaje y luego active la rotacion de la plataforma
giratoria usando el pedal de la plataforma giratoria hasta que el taldn se haya retirado por completo de la llanta (XIX).

Si un neumatico se atasca durante el desmontaje, detenga la maquina inmediatamente y levante el pedal de la plataforma girato-
ria para rotarla en sentido contrario y eliminar la resistencia. En el caso de neumaticos con cadmara, retire la cdmara después de
desmontar el primer talén y, a continuacion, desmonte el segundo talén de la misma manera. Mantenga las manos y el resto del
cuerpo alejados de las partes méviles de la maquina durante todo el proceso.

Montaje de neumaticos

Antes de montar la llanta, compruebe que sea del mismo tamafio. La llanta debe estar completamente limpia de suciedad y corrosion.
Antes de montar la llanta, aplique un lubricante adecuado en los talones de manera uniforme. A continuacion, cologue la llanta sobre
una plataforma giratoria y sujétela con abrazaderas. Durante el montaje, no cologue las manos entre la llanta y las abrazaderas.
Tras montar la llanta, cologue el eje hexagonal en la posicion de trabajo de modo que el cabezal de montaje quede cerca del borde de la
llanta. A continuacion, ajuste el brazo horizontal con el tope y fijelo con la palanca de blogueo. El cabezal de montaje debe estar en la mis-
ma posicion que durante el desmontaje, para que el talén del neumatico pueda guiarse con seguridad mientras gira la plataforma giratoria.
A continuacion, coloque el neumatico en la llanta y guie el primer taldén sobre el cabezal de montaje (XX). Tras activar la plata-
forma giratoria con el pedal, deslice gradualmente el taldn sobre la llanta, recorriendo toda su circunferencia hasta que quede
completamente asentado. En el caso de neumaticos con camara, después de asentar el primer talén, coloque la camara dentro
del neumatico y ajustela correctamente antes de montar el segundo talon. Luego, asiente el segundo talén (XXI) de la misma
manera. Durante la instalacion, supervise constantemente la posicion del neumatico con respecto al cabezal de montaje y la
llanta. Si encuentra una resistencia excesiva, deténgase y corrija la posicion del neumatico antes de continuar.

Inflar un neumatico (XXII)

Tras montar el neumatico, suelte la rueda de la plataforma giratoria y conecte la pistola de inflado a la valvula. Mientras infla,
controle constantemente el manémetro y aumente la presion gradualmente. Si la presién es demasiado alta, redtizcala con el
boton de liberacion de aire.

Al asentar el talén, no exceda los 40 PSI. Una vez asentado el talén, no exceda la presién recomendada por el fabricante. Si se
requiere alta presion, infle el neumético bajo una cubierta protectora adecuada. Mantenga las manos y el cuerpo alejados del
neumatico durante el inflado para evitar el riesgo de que explote.

Finalizacion del trabajo
Una vez montado o desmontado el neumético, retire la rueda de la plataforma giratoria y deje la maquina lista para el siguiente trabajo.
El &rea de trabajo debe quedar ordenada y las herramientas y accesorios usados deben colocarse en sus lugares correspondientes.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desconecte la desmontadora de neumaticos de
la fuente de alimentacion, corte el suministro de aire comprimido, desconecte la conexion de aire comprimido y libere completa-
mente cualquier aire residual de la maquina.

Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la desmontadora de neumaticos mediante una inspeccion visual del exte-
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rior y la evaluacién del estado de la carcasa, el cable de alimentacion, la conexién de aire comprimido, los pedales, la plataforma
giratoria, las abrazaderas, el eje hexagonal, el cabezal de montaje, el impactador de neumaticos y la pistola de inflado. Asimismo,
verifique el correcto funcionamiento de los controles y asegurese de que no haya ruidos extrafios, resistencia excesiva al movi-
miento ni fugas en el sistema neumatico. La inspeccion periédica de la maquina y la realizacién del mantenimiento necesario son
esenciales para garantizar su correcto funcionamiento y fiabilidad.

Durante el periodo de garantia, solo se debe realizar el mantenimiento necesario especificado en las instrucciones de funciona-
miento. Todas las reparaciones deben ser realizadas por un centro de servicio autorizado. Para las reparaciones, solo se deben
utilizar piezas aprobadas por el fabricante. Si se detecta alguna anomalia durante la inspeccion o el funcionamiento, deje de usar
la maquina y llévela a reparar.

Una vez finalizado el trabajo, limpie la maquina y el area de trabajo. Retire la suciedad, el polvo y los restos de consumibles de
las superficies de la desmontadora de neumaticos. Preste especial atencion a la limpieza del eje hexagonal, las abrazaderas de
la plataforma giratoria y las guias.

El eje hexagonal debe limpiarse periddicamente con limpiador de metales y luego lubricarse con aceite para maquinas (XXIII).
Las abrazaderas y guias del plato giratorio deben limpiarse periédicamente con limpiador de metales y luego lubricarse con grasa
de litio (XXIV). El nivel de aceite en el engrasador (t) debe revisarse periddicamente y, si es necesario, rellenarse con aceite SAE
30. El agua y la suciedad deben eliminarse diariamente del separador de agua (u) (XXV).

Compruebe periddicamente la tension de la correa de transmision (XXVI) y, si es necesario, ajustela. Asimismo, revise todas las
conexiones y apriete los tornillos sueltos (w).

También debe comprobarse el funcionamiento del mecanismo de blogueo del eje hexagonal. Al presionar la palanca de bloqueo,
el eje hexagonal debe moverse verticalmente por su propio peso y el resorte del eje hexagonal. Al girar la palanca de bloqueo,
el mecanismo debe bloguear el eje hexagonal. Si no se logra un blogqueo adecuado, ajuste la posicién de los tornillos y tuercas
del mecanismo de bloqueo (XVII).

La maquina debe almacenarse en un lugar seco y protegido de la lluvia. La temperatura de almacenamiento permitida es de -5
°C a +55 °C, y la humedad relativa no debe superar el 90 %. El area de almacenamiento debe estar libre de gases corrosivos. La
maquina debe mantenerse alejada de materiales inflamables y explosivos, y protegida de la lluvia y la nieve.

Si necesita transportar la maquina de cambio de neumaticos, utilice inicamente el embalaje original. La maquina debe colocarse
y transportarse siguiendo las indicaciones del embalaje. Para el transporte, utilice una carretilla elevadora del tamafio adecuado.
El embalaje no debe apilarse a mas de tres niveles de altura.

La maquina debe moverse con extrema precaucion y bajo la supervision de personal cualificado. Durante el transporte y la ins-
talacion, respete las indicaciones del embalaje y proteja la maquina de posibles dafos.

Diagndstico y eliminacion de fallas

Falla Causa probable
El plato giratorio solo rota en una direccion. Contactos quemadg: Sgggfr:rthor de direccion Reemplace el interruptor de direccion de rotacion.
Cinturén dafiado Reemplazar la correa

El cinturon esta demasiado suelto. Ajusta la tension de la correa

Problema con el motor, la fuente de alimentacion o el
cable de alimentacion.

Compruebe el motor, la fuente de alimentacion y el

El plato giratorio no gira cable de alimentacion.

Motor dafado Reemplazar el motor
Contactos dafiados dri{ ;r;tig:uptor de direccién de Reemplace el interruptor de direccion de rotacion.

El plato giratorio no sujeta bien el aro.

Pinzas de freno desgastadas

Reemplazar las abrazaderas

Fuga en el actuador de la pinza de freno

Reemplace los elementos de sellado de la conexion
con fugas.

El eje hexagonal no se puede bloquear.

La placa de blogueo no esta en la posicion correcta.

Ajuste la posicion de los tornillos y tuercas del
mecanismo de bloqueo del eje hexagonal.

El pedal no regresa a su posicion original.

Muelle de retorno del pedal dafiado

Reemplace el resorte de torsion

Tren motriz bloqueado

Elimine la obstruccion

La fuerza de salida del actuador es insuficiente

. . . Condensador dafiado Reemplaza el condensador
El motor no gira o el par motor es insuficiente. - - - -
Voltaje demasiado bajo Espere hasta que se restablezca el voltaje adecuado.
Cortocircuito Elimine la causa del cortocircuito.
Fuga de aire Reemplazar los elementos de sellado

Fallo mecanico

Eliminar el fallo

Presion atmosférica demasiado baja

Ajuste la presion del aire al valor requerido.

Fuga en el sistema neumatico

Manguera de aire dafada

Conexion de cable dafiada

Punta de sellado dafiada

Reemplazar los componentes dafiados

Sin sellador

Rellene el sellador
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Le démonte-pneus est un appareil d’atelier congu pour le montage et le démontage des pneus, ainsi que pour les opérations
d’entretien courant des roues. Ce produit est destiné aux ateliers et centres de réparation automobile. Sa conception facilite le
remplacement efficace des pneus et I'entretien régulier des roues. Un fonctionnement correct, fiable et stir du produit dépend
d'une utilisation appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser le produit, veuillez lire I'intégralité du manuel et le conserver.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT
L'appareil est livré complet, mais nécessite quelques étapes d'assemblage comme décrit dans la notice.
DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-08042 YT-08043
Tension nominale [V~ 230
Fréquence nominale [Hz] 50760
Puissance nominale w] 1100
Nombre de phases 1
Pression d'air - entrée [MPa] 08-1
vitesse de rotation de la table [min] 6,5
Diamétre extérieur du bord [l 10-18 10-20
diamétre intérieur de la jante [l 12-20 12-24
diamétre maximal du pneu [mm] 950 1050
Largeur maximale du pneu [mm] 330 330
Masse [ka] 243

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE

Avertissement ! Avant d'assembler, de mettre en service, d'utiliser, d’entretenir ou de déplacer la machine, veuillez lire attentivement
lintégralité du manuel d'instructions et toutes les consignes de sécurité. Le non-respect des instructions peut entrainer un choc élec-
trique, des blessures graves, voire mortelles, ou des dommages matériels. Conservez ce manuel pour toute consultation ultérieure.
Sécurité générale

Cette machine est exclusivement destinée au montage, au démontage et au gonflage des pneus pour I'usage auquel elle est des-
tinée. Toute autre utilisation est interdite. Seul le personnel formé et autorisé, connaissant les consignes de sécurité, est habilité
a I'utiliser. Toute personne non autorisée doit étre tenue a 'écart de la machine pendant son fonctionnement. La signalétique de
sécurité doit rester lisible et compléte durant toute la durée d'utilisation.

Sécurité au travail

La machine doit étre placée et fixée sur une surface plane, stable et suffisamment résistante. Assurez-vous de disposer d'un
espace de travail suffisant et d'une bonne circulation d’air autour de la machine. Maintenez le lieu de travail propre et rangé.
N'utilisez pas la machine dans des zones & température ou humidité élevées, en présence de poussiére importante ou de gaz
inflammables, explosifs ou corrosifs. Si elle est installée & I'extérieur, protégez-la de la pluie et du soleil.

sécurité personnelle

Lors de vos travaux, portez I'équipement de protection individuelle approprié, notamment des vétements de travail, des lunettes
de sécurité, une protection auditive et des chaussures de sécurité. Le port de gants de protection adaptés a la manipulation
des roues et des pneus est également recommandé. Evitez de porter des vétements amples, des bijoux ou des cheveux qui
pourraient s'emméler dans les piéces mobiles. Tenez vos mains et les autres parties de votre corps éloignées des zones de
mouvement, des pinces et des zones présentant un risque d'écrasement ou de choc.

sécurité électrique et pneumatique

La machine doit étre utilisée uniquement avec une tension d'alimentation et une pression d'air comprimé conformes a ses spéci-
fications. Avant toute utilisation, vérifiez I'état des cables, des connexions et des éléments de commande. En cas de dommage,
n'utilisez pas la machine tant que la panne n’est pas réparée. N'effectuez aucune modification structurelle non autorisée et n'in-
tervenez sur aucune piéce ni aucun composant de la machine sans I'accord du fabricant.

Manipulation siire des roues et des pneus

Avant de commencer les travaux, vérifiez I'état du pneu et de la jante et assurez-vous de leur compatibilité. Lors du serrage de la
jante, ne placez pas vos mains entre la jante et les fixations. Si un pneu se bloque pendant le montage ou le démontage, arrétez
immédiatement la machine. Pour la manipulation de roues lourdes, assurez-vous de disposer d'un nombre suffisant de personnes
ou utilisez un appareil de levage adapté.
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Gonfler un pneu

Pendant le gonflage, surveillez constamment le manométre. Ne dépassez pas 40 PSI lors de la mise en place du pneu. Une fois
le pneu en place, ne dépassez pas la pression recommandée par le fabricant. Avant de gonfler, vérifiez I'état du pneu et assu-
rez-vous de sa compatibilité avec la jante. Si une pression plus élevée est nécessaire, utilisez une housse de protection adaptée.
Maintenez vos mains et votre corps a distance du pneu pendant le gonflage afin d’éviter tout risque d’éclatement.

Entretien et réparations

Les travaux d'entretien et de réparation doivent étre effectués uniquement par du personnel qualifié. Avant toute intervention, coupez I'ali-
mentation électrique, fermez l'arrivée d'air comprimé, débranchez le raccord pneumatique et purgez complétement le systeme de tout air
résiduel. La machine doit étre inspectée et maintenue en bon état de fonctionnement. Seules les piéces dorigine du fabricant doivent étre
utilisées pour les réparations. Les panneaux de sécurité illisibles, endommagés ou manquants doivent étre remplacés immédiatement.

ASSEMBLAGE ET ETALONNAGE

Les opérations d'installation et de mise en service doivent étre effectuées par des personnes qualifiées, possédant notamment
des connaissances en installations électriques. Avant de commencer I'installation, vérifiez que I'équipement est complet et pré-
parez ['outillage nécessaire.

Préparation pour 'assemblage

La machine doit étre placée sur une surface plane, stable et suffisamment résistante. Le lieu d'installation doit offrir un espace
de travail dégagé suffisant autour de la machine pour permettre une utilisation en toute sécurité et une bonne ventilation (Il). Le
socle de la machine doit étre fixé de maniére permanente au sol en béton a l'aide de boulons d’ancrage appropriés, en utilisant
les quatre trous de fixation du cadre de base (Ill).

Assemblage de colonne (IV)

Apres le déballage, retirez de 'emballage la boite d’accessoires (a), le bras de rupture (b) et 'ensemble colonne (c). Dévissez
ensuite les vis, le ressort et les rondelles plates (d) du corps de la colonne. Positionnez la colonne sur le corps de la machine
de maniére a ce que les trous de la plaque de base de la colonne soient alignés avec les trous taraudés du corps (V). Le repére
d’avertissement sur la colonne doit étre orienté vers 'avant. Une fois la colonne en place, remettez en place les vis et les rondelles
(d) précédemment retirées et serrez-les a 70 Nm.

Assemblage de 'ensemble d’arbre vertical (VI), (VII)

Dévissez la vis fixant le couvercle de I'arbre vertical (e) et retirez le couvercle (f). Pendant le dévissage, bloquez I'arbre a I'aide
du levier de verrouillage afin d’éviter tout mouvement incontrélé susceptible d’'endommager la machine ou de provoquer des
blessures. Installez ensuite le ressort (g) sur I'arbre vertical, remettez en place le couvercle et revissez la vis de fixation. Enfin,
installez le bouton dans le manchon de I'écrou du bras de commande (h).

Assemblage du bras de rupture (VIII), (IX), (X)

Dévissez I'écrou de blocage situé a I'extrémité avant de la tige de piston du cylindre du brise-roche (i). Dévissez ensuite I'écrou
du boulon de fixation du bras du brise-roche (I), retirez le boulon (k) et suspendez le ressort (j). Placez le manchon de I'arbre du
bras du brise-roche (m) dans le support situé sur le corps de la machine, alignez les trous, puis installez le boulon de fixation et
I'écrou de blocage (k). Insérez ensuite la tige de piston (o) dans le trou de la bague coulissante du brise-roche (n), en veillant a ce
que la surface de la bague soit orientée vers I'extérieur. Remettez en place I'écrou (i) précédemment dévissé a 'extrémité avant
de la tige de piston. Aprés remontage, ajustez la position de I'élément de brise-roche de sorte que la distance entre le bord de la
lame et le tampon en caoutchouc soit de 20 a 30 mm (XI). Suspendez le ressort (j) a I'extrémité.

Installation d’une source d’air comprimé

Retirez le groupe de préparation d’air comprimé et les deux vis de fixation de 'emballage des accessoires. Avant le montage,
nettoyez le groupe. Celui-ci doit étre installé sur le coté droit du chassis de la machine (XII).

Ensuite, raccordez le tuyau d’air situé sur le coté du corps de la machine. Pour ce faire, retirez 'agrafe de retenue du tuyau qui
I'empéche de glisser a l'intérieur du corps, puis insérez le tuyau dans le raccord pneumatique coudé (XIlI).

Une fois cette étape terminée, raccordez le tuyau de gonflage. Insérez le raccord du tuyau de gonflage dans I'écrou de fixation et
serrez ce dernier (XIV). Une fois I'assemblage terminé, vous pouvez raccorder une ou plusieurs sources d’air comprimé externes.
Le systeme de préparation d’air comprimé est préréglé en usine. Si un réajustement est nécessaire, soulevez le bouton de réglage (p) et
tournez-le dans le sens horaire pour augmenter la pression. Tournez-le dans le sens antihoraire pour la diminuer. Réglez le débit dhuile &
I'aide de la vis de réglage (r). La visser dans le sens horaire diminue le débit d'huile, et la visser dans le sens antihoraire 'augmente (XV).

Installation du bras auxiliaire (YT-08043 uniquement)

Le bras auxiliaire doit étre fixé au démonte-pneus a l'aide de vis, en utilisant les trous de fixation situés pres de la colonne et a
I'arriere du carter. Lors du montage, alignez les éléments du bras avec la colonne et le carter, puis insérez les vis de fixation et
serrez-les uniformément.

Apreés le montage, vérifiez la stabilité de la connexion et assurez-vous que le bras auxiliaire se déplace librement sur toute sa
course et n'interfere pas avec les autres composants du démonte-pneus. Avant utilisation, vérifiez également que toutes les vis
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sont correctement serrées.

Le bras auxiliaire est un accessoire facilitant la manipulation des pneus nécessitant une force plus importante lors du montage
ou du démontage. Il doit &tre utilisé conformément & sa destination et avec une extréme prudence afin d'éviter de se pincer les
mains ou d’'endommager le pneu et la jante.

UTILISER UN CHANGEUR DE PNEUS

Préparation au travail

Avant de commencer les travaux, vérifiez que le démonte-pneus est correctement installé et raccordé a I'alimentation électrique
et a l'arrivée d'air comprimé. Contrélez I'état des cables, des connexions et des commandes, et assurez-vous que tous les mar-
quages de sécurité restent lisibles. Portez toujours un équipement de protection individuelle (EPI) adapté. Pour les roues lourdes,
faites-vous aider par une deuxieme personne ou utilisez un appareil de levage approprié.

Avant le démontage, dégonflez complétement le pneu. Ensuite, retirez les plombs d'équilibrage de la jante et dévissez la valve
(XV1). Une fois ces étapes terminées, vérifiez I'état du pneu et de la jante.

Démontage de pneus

La roue doit étre positionnée entre le talon du pneu et la butée de talon, puis le talon doit étre dégagé a I'aide de la pédale de
délogement (XVII). Cette opération doit étre répétée en plusieurs points successifs sur la circonférence du pneu jusqu’a ce que
le talon soit completement séparé de la jante.

Apreés avoir séparé le talon du pneu de la jante, placez la roue sur un plateau tournant et serrez la jante a l'aide de la pédale de
serrage. Selon le type de jante, les pinces peuvent la serrer par l'intérieur ou par I'extérieur. Ensuite, enduisez le talon du pneu
d'un lubrifiant adapté, en I'étalant uniformément sur toute sa circonférence.

Aprés avoir monté la roue, positionnez I'axe hexagonal de maniére a ce que la téte de montage soit pres du bord de la jante.
Ensuite, a I'aide de la butée, déplacez le bras horizontal en position de travail et verrouillez-le avec le levier de verrouillage. Une
fois verrouillée, la téte de montage s'écarte automatiquement de la jante d'un Iéger jeu (XVIII). Si nécessaire, ajustez la position
de la téte de montage en fonction de la taille de la jante.

Utilisez ensuite un pied-de-biche pour guider le talon du pneu au-dessus de la téte de montage, puis activez la rotation du plateau
tournant a l'aide de la pédale du plateau tournant jusqu’a ce que le talon soit complétement retiré de la jante (XIX).

Siun pneu se blogue lors du démontage, arrétez immédiatement la machine, puis actionnez la pédale du plateau tournant pour le
faire tourner dans le sens inverse et ainsi éliminer la résistance. Pour les pneus avec chambre a air, retirez la chambre a air aprés
avoir dételé le premier talon, puis dételé le second de la méme maniere. Gardez vos mains et toute autre partie de votre corps
éloignées des pieces mobiles de la machine pendant toute la durée de I'opération.

montage de pneus

Avant le montage, vérifiez que le pneu et la jante sont de méme dimension. La jante doit étre parfaitement propre et exempte de toute
trace de saleté et de corrosion. Avant de monter le pneu, enduisez uniformément les tringles d'un lubrifiant adapté. Placez ensuite la
jante sur un plateau tournant et fixez-la a 'aide de serre-joints. Lors du montage, ne placez pas vos mains entre la jante et les serre-joints.
Aprés avoir monté la jante, positionnez 'axe hexagonal de maniere a ce que la téte de montage soit prés du bord de la jante. Ajus-
tez ensuite le bras horizontal a I'aide de la butée et verrouillez-le avec le levier de verrouillage. La téte de montage doit étre position-
née de la méme maniére que lors du démontage, afin de guider le talon du pneu en toute sécurité pendant la rotation du plateau.
Ensuite, placez le pneu sur la jante et guidez le premier talon sur la téte de montage (XX). Aprés avoir actionné le plateau tournant
a l'aide de la pédale, guidez progressivement le talon sur la jante sur toute sa circonférence jusqu’a ce qu'il soit completement
en place. Pour les pneus avec chambre a air, aprés avoir positionné le premier talon, insérez la chambre a air dans le pneu et
positionnez-la correctement avant de monter le deuxiéme talon. Procédez ensuite de la méme maniére pour le deuxiéme talon
(XXI). Pendant le montage, surveillez constamment la position du pneu par rapport a la téte de montage et a la jante. En cas de
résistance excessive, arrétez-vous et corrigez la position du pneu avant de continuer.

Gonfler un pneu (XXII)

Aprés avoir monté le pneu, retirez la roue du plateau tournant, puis branchez le pistolet de gonflage a la valve. Pendant le
gonflage, surveillez constamment le manometre et augmentez progressivement la pression. Si la pression est trop élevée, dimi-
nuez-la & l'aide du bouton de purge.

Lors de la mise en place du talon, ne dépassez pas 40 PSI. Une fois le talon en place, ne dépassez pas la pression recommandée
par le fabricant du pneu. Si une pression élevée est nécessaire, le gonflage doit étre effectué sous une housse de protection
adaptée. Maintenez vos mains et votre corps a distance du pneu pendant le gonflage afin d'éviter tout risque d'éclatement.

Achévement des travaux
Une fois le pneu monté ou démonté, retirez la roue du plateau tournant et préparez la machine pour la tache suivante. Rangez la
zone de travail et placez les outils et accessoires utilisés a leur emplacement respectif.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION ! Avant toute opération de réglage, d’entretien ou de maintenance, débranchez le démonte-pneus de I'alimentation élec-
trique, coupez I'alimentation en air comprimé, débranchez le raccord d'air comprimé et purgez complétement l'air résiduel de la machine.
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Apreés avoir terminé les travaux, vérifiez I'état technique du démonte-pneus en inspectant visuellement I'extérieur et en évaluant
I'état du chassis, du céble d'alimentation, du raccord d’air comprimé, des pédales, du plateau tournant, des pinces, de I'arbre
hexagonal, de la téte de montage, du marteau de gonflage et du pistolet de gonflage. Contrélez également le bon fonctionnement
des commandes et assurez-vous qu'il n'y a pas de bruits anormaux, de résistance excessive au mouvement ou de fuites dans le
systéme pneumatique. Un contrdle régulier de la machine et la réalisation de la maintenance requise sont essentiels pour garantir
son bon fonctionnement et sa fiabilité.

Pendant la période de garantie, effectuez uniquement 'entretien nécessaire spécifié dans le mode d’emploi. Toutes les réparations
doivent étre effectuées par un centre de service agréé. Seules les pieces approuvées par le fabricant doivent étre utilisées. Si une
anomalie est constatée lors de I'inspection ou du fonctionnement, cessez immédiatement d'utiliser la machine et faites-la réparer.
Aprés utilisation, nettoyez la machine et le poste de travail. Enlevez les saletés, la poussiére et les résidus de consommables des sur-
faces du démonte-pneus. Veillez particuliérement a la propreté de I'arbre hexagonal, des pinces du plateau tournant et des guides.
L'arbre hexagonal doit étre nettoyé périodiquement avec un nettoyant pour métaux, puis lubrifié avec de I'huile pour machines
(XXIN). Les brides et les guides du plateau tournant doivent étre nettoyés périodiquement avec un nettoyant pour métaux, puis lu-
brifiés avec de la graisse au lithium (XXIV). Le niveau d’huile dans le graisseur (t) doit étre vérifié périodiquement et, si nécessaire,
complété avec de I'huile SAE 30. L'eau et les impuretés doivent étre éliminées quotidiennement du séparateur d'eau (u) (XXV).

Vérifiez périodiquement et, si nécessaire, ajustez la tension de la courroie d'entrainement (XXVI). Vérifiez également toutes les
connexions et resserrez les vis desserrées (w).

Il convient également de vérifier le fonctionnement du mécanisme de verrouillage de I'arbre hexagonal. Lorsque le levier de ver-
rouillage est actionné, I'arbre hexagonal doit se déplacer verticalement sous I'effet de son propre poids et du ressort de I'arbre.
Lorsque le levier de verrouillage est actionné, le mécanisme doit bloquer I'arbre hexagonal. Si le verrouillage n’est pas correct,
ajustez la position des vis et des écrous du mécanisme de verrouillage (XVII).

La machine doit étre entreposée dans un endroit sec et a I'abri des intempéries. La température de stockage admissible est
comprise entre -5 °C et +55 °C, et 'humidité relative ne doit pas dépasser 90 %. La zone de stockage doit étre exempte de gaz
corrosifs. La machine doit &tre tenue a 'écart des matiéres inflammables et explosives et protégée de la pluie et de la neige.
Pour transporter le démonte-pneus, utilisez uniquement 'emballage d'origine. Positionnez et transportez la machine conformé-
ment aux indications figurant sur 'emballage. Utilisez un chariot élévateur adapté. Les emballages ne doivent pas étre empilés
sur plus de trois couches.

La machine doit étre déplacée avec une extréme prudence et sous la supervision d'un personnel qualifié. Lors du transport et de
linstallation, veillez a respecter les marquages sur 'emballage et a protéger la machine contre tout dommage.

Diagnostic et dépannage des pannes

Faute Cause probable Soluti
Le plateau tournant ne tourne que dans un seul sens. | Contacts brilés du commutateur de sens de rotation Remplacez le commutateur de sens de rotation
Ceinture endommagée Remplacez la courroie
Ceinture trop lache Ajustez la tension de la courroie
Probléeme avec le moteur, I'alimentation ou le cordon Veérifiez le moteur, la source d'alimentation et le
Le plateau tournant ne tourne pas. d'alimentation cordon d'alimentation.
Moteur endommagé Remplacez le moteur
Contacts endommagés du commutateur de sens Remplacez le commutateur de sens de rotation
de rotation
. Etriers usés Remplacez les pinces
La platine ne serre pas correctement le bord. - - — — — " o —
Fuite au niveau de I'actionneur d'étrier Remplacez les éléments d'étanchéité du raccord qui fuit.
) A e La plaque de verrouillage n'est pas dans la bonne Ajustez la position des vis et des écrous du
Larbre hexagonal ne peut pas étre verrouillé. position. mécanisme de verrouillage de I'arbre hexagonal.
La pédale ne revient pas a sa position initiale. Ressort de rappel de pédale endommagé Remplacez le ressort de torsion
Transmission bloquée Eliminer le blocage
X Condensateur endommagé Remplacez le condensateur
Le moteur ne tourne pas ou le couple est insuffisant. " " —
Tension trop basse Attendez que la tension normale soit rétablie.
Court-circuit Eliminez la cause du court-circuit.
Fuite d'air Remplacer les éléments d'étanchéité
La force de sortie de I'actionneur est insuffisante panne mécanique Supprimer le défaut
Pression atmosphérique trop basse Ajustez la pression d'air a la valeur requise
Tuyau d'air endommagé
i . . Connexion de fil endommagée Remplacer les composants endommagés
Fuite du systéme pneumatique — — -
Embout d'étanchéité endommagé
Pas de mastic Remplir le mastic
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

Lo smontagomme & una macchina da officina progettata per il montaggio e lo smontaggio degli pneumatici e per I'esecuzione di
operazioni di manutenzione di base delle ruote. Il prodotto & destinato all'uso in officine e centri di assistenza auto. Il design del
dispositivo facilita la sostituzione efficiente degli pneumatici e la manutenzione ordinaria delle ruote. I corretto, affidabile e sicuro
funzionamento del prodotto dipende da un uso appropriato, pertanto:

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA
II dispositivo viene consegnato completo, ma richiede alcuni passaggi di assemblaggio come descritto nelle istruzioni.
DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-08042 YT-08043
Tensione nominale [V~] 230
Frequenza nominale [Hz] 50/60
Potenza ridotta W] 1100
Numero di fasi 1
Pressione dell'aria - ingresso [MPa] 08-1
velocita di rotazione del tavolo [min] 6,5
Diametro esterno del bordo [ 10-18 10-20
Diametro interno del cerchio M 12-20 12-24
Diametro massimo del pneumatico [mm] 950 1050
Larghezza ima del pr ico [mm] 330 330
Massa [kg] 243

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

Attenzione! Prima di assemblare, mettere in funzione, utilizzare, eseguire la manutenzione o spostare la macchina, leggere
attentamente l'intero manuale di istruzioni e tutte le avvertenze di sicurezza. La mancata osservanza delle istruzioni pu¢ causare
scosse elettriche, lesioni gravi, morte o danni materiali. Conservare questo manuale per future consultazioni.

Sicurezza generale

La macchina € destinata esclusivamente al montaggio, allo smontaggio e al gonfiaggio degli pneumatici per lo scopo previsto.
Non deve essere utilizzata per altri scopi. Solo personale qualificato e autorizzato, a conoscenza delle norme di sicurezza sul
lavoro, deve utilizzarla. Il personale non autorizzato deve essere tenuto lontano dalla macchina durante il funzionamento. La
segnaletica di sicurezza deve rimanere leggibile e completa per tutta la durata del funzionamento.

Sicurezza sul lavoro

La macchina deve essere posizionata e fissata su una superficie piana, stabile e sufficientemente resistente. Assicurarsi che vi sia
spazio di lavoro sufficiente e una buona circolazione dell'aria intorno alla macchina. Mantenere I'area di lavoro pulita e ordinata.
Non utilizzare la macchina in aree con temperature elevate, umidita elevata, presenza di polvere significativa o in presenza di gas
infiammabili, esplosivi o corrosivi. Se installata all'esterno, proteggerla dalla pioggia e dalla luce solare.

Sicurezza personale

Durante il lavoro, indossare dispositivi di protezione individuale adeguati, in particolare indumenti da lavoro, occhiali di sicurezza, protezio-
ni per 'udito e calzature antinfortunistiche. Si raccomanda inoltre di indossare guanti protettivi adatti alla manipolazione di ruote e pneu-
matici. Evitare di indossare abiti larghi, gioielli o di tenere i capelli sciolti, poiché potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento. Tenere le
mani e altre parti del corpo lontane dalle zone di movimento, dai morsetti e dalle aree in cui sussiste il rischio di schiacciamento o impatto.
Sicurezza elettrica e pneumatica

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente con una tensione di alimentazione e una pressione dell'aria compressa con-
formi ai requisiti del dispositivo. Prima dell’'uso, verificare lo stato dei cavi, dei collegamenti e degli elementi di controllo. In caso di
danni, la macchina non deve essere utilizzata fino alla riparazione del guasto. Non apportare modifiche strutturali non autorizzate
né manomettere parti o componenti della macchina senza il consenso del produttore.

Gestione sicura di ruote e pneumatici

Prima di iniziare il lavoro, ispezionare le condizioni del pneumatico e del cerchio e verificarne la compatibilita. Durante il serraggio
del cerchio, non inserire le mani tra il cerchio e i dispositivi di fissaggio. Se un pneumatico si blocca durante il montaggio o lo
smontaggio, arrestare immediatamente la macchina. Quando si maneggiano ruote pesanti, assicurarsi che sia disponibile un
numero sufficiente di persone o utilizzare un dispositivo di sollevamento adeguato.

Gonfiare uno pneumatico

Durante il gonfiaggio, monitorare costantemente il manometro. Non superare i 40 PS| durante il posizionamento del tallone. Una
volta che il tallone € in posizione, non superare la pressione raccomandata dal produttore del pneumatico. Prima di gonfiare, ispe-
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zionare il pneumatico per verificare eventuali danni e assicurarsi che pneumatico e cerchio siano compatibili. Se sono necessarie
pressioni pill elevate, gonfiare utilizzando un’apposita copertura protettiva. Tenere mani e corpo lontani dal pneumatico durante il
gonfiaggio per evitare il rischio di scoppio.

Manutenzione e riparazioni

Gli interventi di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti esclusivamente da personale adeguatamente qualificato.
Prima di iniziare la manutenzione, scollegare I'alimentazione elettrica, interrompere I'erogazione dell'aria compressa, scollegare
il raccordo pneumatico e spurgare completamente I'aria residua dal sistema. La macchina deve essere ispezionata regolarmente
e mantenuta in buono stato di funzionamento. Per le riparazioni devono essere utilizzati esclusivamente ricambi approvati dal
produttore. | segnali di sicurezza illeggibili, danneggiati o mancanti devono essere sostituiti immediatamente.

ASSEMBLAGGIO E CALIBRAZIONE
Le attivita di installazione e messa in servizio devono essere eseguite da personale qualificato, con particolare attenzione agli impianti
elettrici. Prima di iniziare l'installazione, verificare la completezza dell'apparecchiatura e preparare gli strumenti di montaggio necessari.

Preparazione per 'assemblaggio

La macchina deve essere posizionata su una superficie piana, stabile e sufficientemente resistente. Il luogo di installazione deve
fornire uno spazio di lavoro libero adeguato intorno alla macchina per consentire un funzionamento sicuro e un flusso d'aria
adeguato (Il). La base della macchina deve essere fissata in modo permanente al pavimento in cemento utilizzando bulloni di
ancoraggio appropriati, utilizzando i quattro fori di montaggio nel telaio della base (Ill).

Gruppo colonna (1V)

Dopo aver disimballato il prodotto, rimuovere dalla confezione la scatola degli accessori (a), il braccio dellinterruttore (b) e il gruppo colon-
na (c). Quindi, svitare le viti e le rondelle elastiche e piatte (d) dal corpo della colonna. Posizionare la colonna sul corpo della macchina in
modo che i fori nella piastra di base della colonna siano allineati con i fori filettati nel corpo (V). Il segno di avvertimento sulla colonna deve
essere rivolto in avanti. Una volta posizionata la colonna, reinstallare le viti e le rondelle (d) precedentemente rimosse e serrarle a 70 Nm.

Assemblaggio del gruppo albero verticale (VI), (VII)

Svitare la vite che fissa il coperchio dell'albero verticale (e) e rimuovere il coperchio (f). Durante lo svitamento, bloccare I'albero
utilizzando la leva di bloccaggio per evitare movimenti incontrollati che potrebbero causare danni alla macchina o lesioni. Quindi,
installare la molla (g) sull'albero verticale, reinstallare il coperchio dell'albero e riavvitare la vite di fissaggio. Dopodiché, installare
la manopola nel manicotto del dado del braccio di azionamento (h).

Montaggio del braccio dell'interruttore (VIll), (IX), (X)

Svitare il dado di bloccaggio situato sull'estremita anteriore dello stelo del pistone del cilindro del martello demolitore (i). Quindi, svitare il
dado del bullone di fissaggio del braccio del martello demolitore (), imuovere il bullone (k) e appendere la molla (j). Posizionare il mani-
cotto dell'albero del braccio del martello demolitore (m) nella staffa situata sul corpo macchina, allineare i fori e quindi installare il bullone di
fissaggio e il dado di bloccaggio (k). Dopodiché, inserire lo stelo del pistone (o) attraverso il foro nella boccola di scorrimento del martello
demolitore (n), assicurandosi che la superficie della boccola sia rivolta verso I'esterno. Reinstallare il dado precedentemente svitato (i)
sull'estremita anteriore dello stelo del pistone. Dopo il montaggio, regolare la posizione del'elemento demolitore in modo che la distanza
trail bordo della lama del martello demolitore e il tampone in gomma sia compresa tra 20 e 30 mm (XI). Appendere la molla (j) all'estremita.

Installazione di una fonte di aria compressa

Estrarre I'unita di preparazione dell'aria compressa e le due viti di montaggio dalla confezione degli accessori. Prima del montag-
gio, rimuovere eventuali residui di sporco dall'unita. L'unita deve essere montata sul lato destro del corpo macchina (XII).
Successivamente, collegare il tubo dell'aria situato sul lato del corpo macchina. Per fare cio, rimuovere la clip di fissaggio sul tubo,
che ne impedisce lo scivolamento all'interno del corpo, e quindi inserire il tubo nel raccordo pneumatico a gomito (XIII).

Una volta completata questa operazione, collegare il tubo di gonfiaggio. Il connettore del tubo di gonfiaggio deve essere inserito
nel dado di montaggio e il dado (XIV) deve essere serrato. Una volta completato il montaggio, & possibile collegare una o piu fonti
esterne di aria compressa.

L'unita di preparazione dellaria compressa & preimpostata in fabbrica. Se & necessaria una nuova regolazione, sollevare la
manopola di regolazione (p) e ruotarla in senso orario per aumentare la pressione. Ruotarla in senso antiorario per diminuire
la pressione. Regolare il flusso dell'olio utilizzando la vite di regolazione (r). Ruotandola in senso orario si diminuisce la portata
dell'olio, mentre ruotandola in senso antiorario la si aumenta (XV).

Installazione del braccio ausiliario (solo YT-08043)

II braccio ausiliario va fissato allo smontagomme tramite viti, utilizzando i fori di montaggio situati accanto al piantone e nella parte
posteriore dell'alloggiamento. Durante il montaggio, allineare i componenti del braccio con il piantone e I'alloggiamento, quindi
inserire le viti di montaggio e serrarle uniformemente.

Dopo il montaggio, verificare la stabilita del collegamento e assicurarsi che il braccio ausiliario si muova liberamente in tutto il suo
raggio d’'azione e non interferisca con altri componenti dello smontagomme. Prima dell'uso, verificare inoltre che tutti i collega-
menti a vite siano serrati correttamente.
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Il braccio ausiliario € un accessorio che facilita la movimentazione di pneumatici che richiedono maggiore forza durante il mon-
taggio o lo smontaggio. Deve essere utilizzato correttamente e con estrema cautela per evitare di schiacciarsi le mani o di dan-
neggiare il pneumatico e il cerchione.

UTILIZZO DI UNO SMONTAGOMME

Preparazione al lavoro

Prima di iniziare il lavoro, verificare che lo smontagomme sia installato correttamente e collegato all'alimentazione elettrica e
allaria compressa. Controllare lo stato dei cavi, dei collegamenti e dei comandi e assicurarsi che tutte le marcature di sicurezza
siano leggibili. Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale (DPI) appropriati. Per le ruote pit pesanti, chiedere I'aiuto
di una seconda persona o utilizzare un dispositivo di sollevamento adeguato.

Prima dello smontaggio, sgonfiare completamente il pneumatico. Successivamente, rimuovere i contrappesi dal cerchio e svitare
la valvola (XVI1). Dopo aver completato questi passaggi, ispezionare le condizioni del pneumatico e del cerchio.

Rimozione del pneumatico

La ruota deve essere posizionata tra il tallone del pneumatico e il fermo del tallone, e il tallone deve essere rilasciato utilizzando
il pedale del tallone (XVII). Questa operazione deve essere ripetuta in punti successivi lungo la circonferenza del pneumatico fino
a quando il tallone non si & completamente staccato dal cerchio.

Dopo aver separato il tallone del pneumatico dal cerchio, posizionare la ruota su una piattaforma girevole e bloccare il cerchio
utilizzando il pedale di serraggio. A seconda del tipo di cerchio, i morsetti possono stringere il cerchio dall'interno o dall’esterno.
Quindi, cospargere il tallone del pneumatico con un lubrificante adatto, distribuendolo uniformemente su tutta la circonferenza.
Dopo aver montato la ruota, posizionare I'albero esagonale in posizione di lavoro in modo che la testa di montaggio sia vicina al
bordo del cerchio. Quindi, utilizzando la manopola di arresto, spostare il braccio orizzontale in posizione di lavoro e bloccarlo con
la leva di bloccaggio. Una volta bloccata, la testa di montaggio dovrebbe allontanarsi automaticamente dal cerchio di un piccolo
spazio di lavoro (XVIII). Se necessario, regolare la posizione della testa di montaggio in base alle dimensioni del cerchio.

Quindi utilizzare un piede di porco per guidare il tallone del pneumatico sopra la testa di montaggio e quindi attivare la rotazione
del piatto girevole utilizzando il pedale del piatto girevole fino a quando il tallone non & completamente rimosso dal cerchio (XIX).
Se durante lo smontaggio uno pneumatico si blocca, arrestare immediatamente la macchina e quindi sollevare il pedale del piatto
girevole per ruotarlo nella direzione opposta, eliminando cosi la resistenza. Per gli pneumatici con camera d'aria, rimuovere la
camera d'aria dopo aver rimosso il primo tallone, quindi rimuovere il secondo tallone allo stesso modo. Tenere le mani e altre parti
del corpo lontane dalle parti mobili della macchina durante l'intera operazione.

Montaggio pneumatici

Prima del montaggio, verificare che il nuovo pneumatico e il cerchio siano della stessa misura. Il cerchio deve essere accurata-
mente pulito da sporco e corrosione. Prima di montare il pneumatico, lubrificare uniformemente i talloni con un lubrificante adatto.
II cerchio deve quindi essere posizionato su una piattaforma girevole e fissato con dei morsetti. Durante il montaggio del cerchio,
non inserire le mani tra il cerchio e i morsetti.

Dopo aver montato il cerchio, posizionare I'albero esagonale in posizione di lavoro in modo che la testa di montaggio sia vicina al
bordo del cerchio. Quindi, regolare il braccio orizzontale utilizzando la manopola di arresto e bloccarlo in posizione con la leva di
bloccaggio. La testa di montaggio deve essere posizionata nello stesso modo di quella utilizzata durante lo smontaggio, in modo
che il tallone del pneumatico possa essere guidato in sicurezza durante la rotazione del piatto girevole.

Successivamente, posizionare il pneumatico sul cerchio e guidare il primo tallone sopra la testa di montaggio (XX). Dopo aver
azionato il piatto girevole tramite il pedale, guidare gradualmente il tallone sul cerchio lungo tutta la sua circonferenza fino al suo
completo inserimento. Per i pneumatici con camera d'aria, dopo aver inserito il primo tallone, inserire la camera d'aria all'interno
del pneumatico e posizionarla correttamente prima di montare il secondo tallone. Quindi, inserire il secondo tallone del pneuma-
tico (XXI) allo stesso modo. Durante I'installazione, monitorare costantemente la posizione del pneumatico rispetto alla testa di
montaggio e al cerchio. In caso di eccessiva resistenza, fermarsi e correggere la posizione del pneumatico prima di continuare.

Gonfiare uno pneumatico (XXII)

Dopo aver montato il pneumatico, sganciare la ruota dal piatto girevole e collegare la pistola di gonfiaggio alla valvola del pneu-
matico. Durante il gonfiaggio, monitorare costantemente il manometro e aumentare gradualmente la pressione. Se la pressione
& troppo alta, ridurla utilizzando il pulsante di rilascio dell'aria.

Durante il montaggio del tallone, non superare i 40 PSI. Una volta che il tallone € in posizione, non superare la pressione racco-
mandata dal produttore del pneumatico. Se & necessaria un’alta pressione, il gonfiaggio deve essere eseguito sotto un’apposita
copertura protettiva. Tenere mani e corpo lontani dal pneumatico durante il gonfiaggio per evitare il rischio di scoppio.

Completamento del lavoro
Una volta montato o smontato il pneumatico, rimuovere la ruota dal piatto girevole e lasciare la macchina pronta per il lavoro
successivo. L'area di lavoro deve essere riordinata e gli attrezzi e gli accessori usati devono essere riposti negli appositi spazi.

MANUTENZIONE E DEPOSITO
ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi regolazione, intervento di assistenza o manutenzione, scollegare lo smontagomme
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dall'alimentazione elettrica, interrompere I'erogazione dell'aria compressa, scollegare il raccordo dell'aria compressa e scaricare
completamente I'aria residua dalla macchina.

Dopo aver completato il lavoro, verificare le condizioni tecniche dello smontagomme ispezionandone visivamente 'esterno e valu-
tando lo stato del corpo macchina, del cavo di alimentazione, del raccordo per 'aria compressa, dei pedali, del piatto girevole, dei
morsetti, dell'albero esagonale, della testa di montaggio, del dispositivo di compressione e della pistola di gonfiaggio. Verificare
inoltre il corretto funzionamento dei comandi e accertarsi che non vi siano rumori anomali, eccessiva resistenza al movimento o
perdite nell'impianto pneumatico. Ispezioni periodiche della macchina ed esecuzione della manutenzione necessaria sono essen-
ziali per garantirmne il corretto funzionamento e I'affidabilita.

Durante il periodo di garanzia, & necessario eseguire solo la manutenzione ordinaria specificata nelle istruzioni per I'uso. Tutte
le riparazioni devono essere effettuate da un centro di assistenza autorizzato. Per le riparazioni devono essere utilizzati esclu-
sivamente ricambi originali del produttore. Qualora si riscontrassero anomalie durante I'ispezione o durante il funzionamento,
interrompere I'uso dell'apparecchio e farlo riparare.

Al termine del lavoro, pulire la macchina e la postazione di lavoro. Rimuovere sporco, polvere e residui di materiali di consumo dalle su-
perfici dello smontagomme. Prestare particolare attenzione a mantenere pulliti I'albero esagonale, i morsetti del piatto girevole e le guide.
L'albero esagonale deve essere pulito periodicamente con un detergente per metalli e quindi lubrificato con olio per macchine
(XXT). I morsetti e le guide del piatto girevole devono essere puliti periodicamente con un detergente per metalli e quindi lubrificati
con grasso al litio (XXIV). Il livello dell'olio nell'ingrassatore (t) deve essere controllato periodicamente e, se necessario, rabbocca-
to con olio SAE 30. L'acqua e lo sporco devono essere rimossi quotidianamente dal separatore d'acqua (u) (XXV).

Controllare periodicamente e, se necessario, regolare la tensione della cinghia di trasmissione (XXVI). Verificare inoltre tutti i
collegamenti e serrare le viti allentate (w).

Occorre inoltre verificare il funzionamento del meccanismo di bloccaggio dell'albero esagonale. Quando si preme la leva di
bloccaggio, I'albero esagonale dovrebbe muoversi verticalmente per effetto del proprio peso e della molla. Ruotando la leva di
bloccaggio, il meccanismo dovrebbe bloccare I'albero esagonale. Se il bloccaggio non & corretto, regolare la posizione delle viti
e dei dadi del meccanismo di bloccaggio (XVII).

La macchina deve essere conservata in un luogo asciutto e al riparo dalle precipitazioni. La temperatura di conservazione con-
sentita & compresa tra -5 °C e +55 °C e I'umidita relativa non deve superare il 90%. L'area di stoccaggio deve essere priva di gas
corrosivi. La macchina deve essere tenuta lontana da materiali infiammabili ed esplosivi e protetta da pioggia e neve.

Se & necessario trasportare lo smontagomme, utilizzare esclusivamente I'imballaggio originale. La macchina deve essere posizio-
nata e trasportata seguendo le indicazioni riportate sull'imballaggio. Per il trasporto & necessario utilizzare un carrello elevatore di
dimensioni adeguate. Gli imballaggi non devono essere impilati per pit di tre strati.

La macchina deve essere movimentata con estrema cautela e sotto la supervisione di personale qualificato. Durante il trasporto e
linstallazione, osservare le indicazioni presenti sull'imballaggio e proteggere la macchina da eventuali danni.

Diagnosi e rimozione dei guasti
Colpa
Il piatto girevole ruota solo in una direzione

causa probabile
Contatti bruciati dell'interruttore di direzione di rotazione
Cinghia danneggiata
Cintura troppo larga

Problema con il motore, I'alimentatore o il cavo di
alimentazione

Sostituire l'interruttore di direzione di rotazione
Sostituire la cinghia
regolare la tensione della cinghia

Controllare il motore, la fonte di alimentazione e il
cavo di alimentazione.

Il piatto girevole non ruota

Motore danneggiato Sostituire il motore
Contatt danneggiati rd;!;éﬁreruttore didirezione di Sostituire l'interruttore di direzione di rotazione

Sostituire i morsetti
Sostituire gli elementi di tenuta del raccordo che perde

Regolare la posizione delle viti e dei dadi del
meccanismo di bloccaggio dell'albero esagonale

Sostituire la molla di torsione

Calibro usurato
Perdita dall'attuatore della pinza

Il giradischi non blocca correttamente il bordo

L'albero esagonale non pud essere bloccato La piastra di bloccaggio non & nella posizione corretta

Il pedale non ritorna nella sua posizione originale. Molla di ritorno del pedale danneggiata
Trasmissione bloccata
Condensatore danneggiato
Tensione troppo bassa

Cortocircuito

Rimuovere ['ostruzione

Sostituire il condensatore
Attendi che venga ripristinata la tensione corretta
Eliminare la causa del cortocircuito
Sostituire gli elementi di tenuta

Il motore non si avvia o la coppia € insufficiente.

Perdita d'aria

La forza di uscita dell'attuatore & insufficiente

guasto meccanico

Eliminare il guasto

Pressione dell'aria troppo bassa

Regolare la pressione dell'aria al valore richiesto

Perdita nel sistema pneumatico

Tubo dell'aria danneggiato

Collegamento del filo danneggiato

Punta di tenuta danneggiata

Sostituire i componenti danneggiati

Nessun sigillante

Riapplicare il sigillante
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PRODUCTKENMERKEN

De bandenwisselmachine is een werkplaatsmachine die is ontworpen voor het monteren en demonteren van banden en het
uitvoeren van eenvoudige wielonderhoudstaken. Het product is bedoeld voor gebruik in autowerkplaatsen en servicecentra. Het
ontwerp van het apparaat maakt efficiénte bandenwissel en routinematig wielonderhoud mogelijk. De correcte, betrouwbare en
veilige werking van het product is afhankelijk van correct gebruik, daarom:

Lees voor gebruik van het product de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR
Het apparaat wordt compleet geleverd, maar vereist wel enkele montagestappen zoals beschreven in de handleiding.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter heid Waarde

Catalogusnummer YT-08042 YT-08043

Nominale spanning [V~ 230

Nominale frequentie [Hz] 50760

Nominaal vermogen w] 1100

Aantal fasen 1

Luchtdruk - ingang [MPa] 08-1

Rotatiesnelheid van de tafel [min] 6,5

Buitendiameter van de velg [l 10-18 10-20

Binnendiameter van de velg [l 12-20 12-24
le banddiameter [mm] 950 1050
le bandbreedte [mm] 330 330

Massa [ka] 243

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN

Waarschuwing! Lees voor het monteren, in bedrijf stellen, gebruiken, onderhouden of verplaatsen van de machine de volledige
gebruiksaanwijzing en alle veiligheidsvoorschriften. Het niet opvolgen van de instructies kan leiden tot een elektrische schok,
ernstig letsel, overlijden of materiéle schade. Bewaar deze handleiding voor toekomstig gebruik.

Algemene veiligheid

De machine is uitsluitend bedoeld voor het monteren, demonteren en oppompen van banden voor het beoogde doel. Het mag niet
voor andere doeleinden worden gebruikt. Alleen getraind en bevoegd personeel dat bekend is met veilige werkmethoden mag de
machine bedienen. Onbevoegd personeel moet tijdens gebruik uit de buurt van de machine worden gehouden. Veiligheidsborden
moeten gedurende de gehele gebruiksperiode leesbaar en volledig blijven.

Veiligheid op de werkplek

De machine moet op een viakke, stabiele en voldoende stevige ondergrond worden geplaatst en vastgezet. Zorg voor voldoende
werkruimte en vrije luchtcirculatie rondom de machine. Houd de werkplek schoon en opgeruimd. Gebruik de machine niet in
ruimtes met hoge temperaturen, hoge luchtvochtigheid, veel stof of in de aanwezigheid van brandbare, explosieve of corrosieve
gassen. Indien de machine buiten wordt geplaatst, zorg dan voor bescherming tegen regen en zonlicht.

Persoonlijke veiligheid

Draag tijdens het werk de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen, met name werkkleding, een veiligheidsbril, gehoorbescherming
en veiligheidsschoenen. Het dragen van beschermende handschoenen die geschikt zijn voor het hanteren van wielen en banden
wordt ook aanbevolen. Vermijd het dragen van losse kleding, sieraden of haar dat verstrikt kan raken in bewegende onderdelen. Houd
handen en andere lichaamsdelen uit de buurt van bewegingszones, klemmen en gebieden waar risico bestaat op beknelling of stoten.
Elektrische en pneumatische veiligheid

De machine mag alleen worden gebruikt met een voedingsspanning en persluchtdruk die voldoen aan de eisen van het apparaat.
Controleer vaor gebruik de staat van de kabels, aansluitingen en bedieningselementen. Indien schade wordt geconstateerd, mag
de machine niet worden gebruikt totdat de storing is verholpen. Voer geen ongeoorloofde structurele wijzigingen uit en manipuleer
geen onderdelen of componenten van de machine zonder toestemming van de fabrikant.

Veilige wiel- en bandenbediening

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden de staat van de band en velg en bevestig of ze compatibel zijn. Plaats bij het
vastklemmen van de velg uw handen niet tussen de velg en het montagemateriaal. Als een band vast komt te zitten tijdens het
monteren of demonteren, stop de machine dan onmiddellijk. Zorg bij het hanteren van zwaardere wielen voor voldoende perso-
neel of gebruik een geschikt hijsapparaat.

Een band oppompen

Houd tijdens het oppompen de bandenspanning constant in de gaten. Overschrijd de 40 PSI niet bij het monteren van de band. Zodra de
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band op de velg zit, mag u de door de bandenfabrikant aanbevolen spanning niet overschrijden. Controleer de band védr het oppompen
op beschadigingen en zorg ervoor dat de band en velg compatibel zijn. Als een hogere spanning nodig is, gebruik dan een geschikte be-
schermhoes. Houd uw handen en lichaam uit de buurt van de band tijdens het oppompen om het risico op een klapband te voorkomen.
Onderhoud en reparaties

Onderhouds- en reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel. Voordat u met on-
derhoudswerkzaamheden begint, dient u de elektrische voeding uit te schakelen, de persluchttoevoer af te sluiten, de pneumatische
aansluiting los te koppelen en alle resterende lucht volledig uit het systeem te verwijderen. De machine moet regelmatig worden
geinspecteerd en in goede werkende staat worden gehouden. Voor reparaties mogen uitsluitend door de fabrikant goedgekeurde
onderdelen worden gebruikt. Onleesbare, beschadigde of ontbrekende veiligheidsborden moeten onmiddellijk worden vervangen.

MONTAGE EN KALIBRATIE

Installatie- en inbedrijfstellingswerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd door personen met de juiste kwalificaties, waaron-
der kennis van elektrische installaties. Controleer vor aanvang van de installatie of de apparatuur compleet is en zorg dat het
benodigde gereedschap klaar ligt.

Voorbereiding voor de montage

De machine moet op een viakke, stabiele en voldoende duurzame ondergrond worden geplaatst. De installatielocatie moet vol-
doende vrije werkruimte rond de machine bieden om een veilige bediening en een goede luchtcirculatie mogelijk te maken (11). De
machinebasis moet permanent aan de betonnen vioer worden bevestigd met behulp van geschikte ankerbouten, waarbij gebruik
wordt gemaakt van de vier montagegaten in het basisframe (Ill).

Kolomconstructie (V)

Na het uitpakken, haal je de doos met accessoires (a), de breekarm (b) en de kolomconstructie (c) uit de verpakking. Draai vervolgens de
schroeven en de veer- en platte ringen (d) los van de kolom. Plaats de kolom op de machinebehuizing zodanig dat de gaten in de voet-
plaat van de kolom overeenkomen met de schroefgaten in de behuizing (V). De waarschuwingsmarkering op de kolom moet naar voren
wijzen. Zodra de kolom op zijn plaats zit, draai je de eerder verwijderde schroeven en ringen (d) weer vast met een koppel van 70 Nm.

Montage van de verticale asconstructie (VI), (VII)

Draai de schroef los waarmee de afdekking van de verticale as (e) is bevestigd en verwijder de afdekking (f). Vergrendel de as
tijdens het losdraaien met de vergrendelingshendel om ongecontroleerde beweging te voorkomen, wat schade aan de machine
of letsel kan veroorzaken. Plaats vervolgens de veer (g) op de verticale as, plaats de asafdekking terug en draai de bevestigings-
schroef weer vast. Plaats daarna de knop in de moerbus van de bedieningsarm (h).

Montage van de breekarm (VIII), (IX), (X)

Draai de borgmoer aan de voorzijde van de zuigerstang (i) van de breekcilinder los. Draai vervolgens de moer van de bevesti-
gingsbout (1) van de breekarm los, verwijder de bout (k) en hang de veer (j) eraan. Plaats de asbus (m) van de breekarm in de
beugel op de machinebehuizing, lijn de gaten uit en monteer vervolgens de bevestigingsbout en borgmoer (k). Steek daarna de
zuigerstang (o) door het gat in de glijbus (n) van de breekarm, zorg ervoor dat het busoppervlak naar buiten wijst. Draai de eerder
losgedraaide moer (i) weer vast aan de voorzijde van de zuigerstang. Stel na de montage de positie van het breekelement zo af
dat de afstand tussen de rand van het breekblad en de rubberen buffer 20 tot 30 mm is (XI). Hang de veer (j) aan het uiteinde.

Installatie van een persluchtbron

Haal de persluchtvoorbereidingseenheid en de twee bevestigingsschroeven uit de accessoireverpakking. Verwijder voor de mon-
tage eventueel vuil van de eenheid. De eenheid moet aan de rechterkant van de machinebehuizing worden gemonteerd (XII).
Sluit vervolgens de luchtslang aan die zich aan de zijkant van de machinebehuizing bevindt. Verwijder hiervoor de borgclip op de
slang, die voorkomt dat deze in de behuizing glijdt, en steek de slang vervolgens in de elleboogvormige pneumatische connector (XIII).
Zodra dit is voltooid, sluit u de opblaasslang aan. De connector van de opblaasslang moet in de bevestigingsmoer worden gestoken
en de moer (XIV) moet worden vastgedraaid. Zodra de montage is voltooid, kan een externe persluchtbron(nen) worden aangesloten.
De persluchtvoorbereidingseenheid is in de fabriek afgesteld. Als herafstelling nodig is, draai dan de afstelknop (p) met de klok
mee om de druk te verhogen. Draai hem tegen de klok in om de druk te verlagen. Stel de oliestroom af met de stelschroef (r). Door
hem met de klok mee te draaien, wordt de oliestroom verlaagd en door hem tegen de klok in te draaien, wordt deze verhoogd (XV).

De hulparm monteren (alleen YT-08043)

De hulparm moet met schroeven aan de bandenwisselmachine worden bevestigd, via de montagegaten naast de kolom en aan
de achterkant van de behuizing. Lijn tijdens de montage de onderdelen van de arm uit met de kolom en de behuizing, plaats
vervolgens de montageschroeven en draai ze gelijkmatig vast.

Controleer na de montage de stabiliteit van de verbinding en zorg ervoor dat de hulparm vrij kan bewegen over het gehele werkingsbereik
en geen andere onderdelen van de bandenwisselaar hindert. Controleer voor gebruik ook of alle schroefverbindingen goed vastzitten.
De hulparm is een accessoire dat het hanteren van banden vergemakkelijkt die meer kracht vereisen bij het monteren of demonteren.
Gebruik hem zoals bedoeld en met uiterste voorzichtigheid om te voorkomen dat u uw handen beknelt of de band en velg beschadigt.
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MET BEHULP VAN EEN BANDENWISSELMACHINE

Voorbereiding op het werk

Controleer véor aanvang van de werkzaamheden of de bandenwisselmachine correct is geinstalleerd en aangesloten op de
stroomvoorziening en de persluchttoevoer. Controleer de staat van de kabels, aansluitingen en bedieningselementen en zorg
ervoor dat alle veiligheidsmarkeringen leesbaar blijven. Draag altijd de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM). Vraag
bij zwaardere wielen een tweede persoon om hulp of gebruik een geschikt hijsapparaat.

Voordat u de band demonteert, laat u de lucht er volledig uitlopen. Verwijder vervolgens de balanceergewichten van de velg en
draai het ventiel los (XVI). Controleer na deze stappen de staat van de band en de velg.

Banden verwijderen

Het wiel moet tussen de bandrand en de randstopper worden geplaatst, waarna de bandrand losgemaakt moet worden met be-
hulp van het bandrandpedaal (XVI1). Dit proces moet op verschillende punten rond de omtrek van de band worden herhaald totdat
de bandrand volledig van de velg is losgekomen.

Nadat je de bandrand van de velg hebt gescheiden, plaats je het wiel op een draaitafel en klem je de velg vast met het klem-
pedaal. Afhankelijk van het velgtype kunnen de klemmen de velg van binnen of van buiten vastgrijpen. Breng vervolgens een
geschikt smeermiddel aan op de bandrand en verdeel dit gelijkmatig over de gehele omtrek.

Na het monteren van het wiel, zet u de zeskantige as in de werkpositie zodat de montagekop zich dicht bij de velgrand bevindt.
Beweeg vervolgens met de aanslagknop de horizontale arm naar de werkpositie en vergrendel deze met de vergrendelingshen-
del. Eenmaal vergrendeld, moet de montagekop automatisch een kleine speling van de velg af bewegen (XVIII). Pas indien nodig
de positie van de montagekop aan de velgmaat aan.

Gebruik vervolgens een koevoet om de bandrand over de montagekop te leiden en activeer daarna de draaitafelrotatie met be-
hulp van het draaitafelpedaal totdat de bandrand volledig van de velg is verwijderd (XIX).

Als een band vast komt te zitten tijdens het demonteren, stop dan onmiddellijk de machine en il vervolgens het pedaal van de draai-
tafel op om de draaitafel in de tegenovergestelde richting te draaien en de weerstand te verwijderen. Bij banden met een binnenband
verwijdert u eerst de binnenband nadat u de eerste hiel hebt verwijderd, en vervolgens verwijdert u op dezelfde manier de tweede
hiel. Houd uw handen en andere lichaamsdelen tijdens het hele proces uit de buurt van de bewegende onderdelen van de machine.

Bandenmontage

Controleer vaor de montage of de nieuwe band en velg dezelfde maat hebben. De velg moet grondig worden gereinigd en vrij zijn
van vuil en roest. Breng vodr de montage van de band een geschikt smeermiddel aan op de hielrand. Plaats de velg vervolgens
op een draaiplateau en zet deze vast met klemmen. Houd tijdens de montage uw handen uit de buurt van de velg en de klemmen.
Na het monteren van de velg, zet u de zeskantige as in de werkpositie zodat de montagekop zich dicht bij de velgrand bevindt.
Stel vervolgens de horizontale arm af met de aanslagknop en vergrendel deze met de vergrendelingshendel. De montagekop
moet in dezelfde positie staan als bij het demonteren, zodat de bandrand veilig kan worden geleid terwijl de draaitafel roteert.
Plaats vervolgens de band op de velg en leid de eerste hiel over de montagekop (XX). Activeer de draaitafel met het draaitafelpedaal en
leid de hiel geleidelijk over de gehele omtrek van de band op de velg totdat deze volledig vastzit. Bij banden met een binnenband plaatst
u, na het vastzetten van de eerste hiel, de binnenband in de band en positioneert u deze correct voordat u de tweede hiel monteert. Zet
vervolgens de tweede bandhiel (XXI) op dezelfde manier vast. Controleer tiidens de montage constant de positie van de band ten opzich-
te van de montagekop en de velg. Als u te veel weerstand ondervindt, stop dan en corrigeer de positie van de band voordat u verdergaat.

Een band oppompen (XXII)

Nadat je de band hebt gemonteerd, haal je het wiel van de draaitafel en sluit je de bandenpomp aan op het ventiel. Houd tijdens het oppom-
pen de drukmeter constant in de gaten en verhoog de druk geleidelijk. Als de druk te hoog is, laat je deze zakken met de ontluchtingsknop.
Bij het monteren van de band op de velg, mag de druk niet hoger zijn dan 40 PSI. Zodra de band op de velg zit, mag de door de banden-
fabrikant aanbevolen druk niet worden overschreden. Als een hogere druk nodig is, moet het oppompen onder een geschikte bescherm-
kap gebeuren. Houd uw handen en lichaam uit de buurt van de band tijdens het oppompen om het risico op een klapband te voorkomen.

Afronding van het werk

Zodra de band gemonteerd of gedemonteerd is, haal je het wiel van de draaitafel en zet je de machine klaar voor de volgende
klus. De werkplek moet opgeruimd worden en gebruikt gereedschap en accessoires moeten op hun daarvoor bestemde plaatsen
worden teruggelegd.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP! Voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert, dient u de bandenwisselmachine los te koppelen van de
stroomvoorziening, de persluchttoevoer af te sluiten, de persluchtaansluiting los te koppelen en alle resterende lucht volledig uit
de machine te laten ontsnappen.

Controleer na afloop van de werkzaamheden de technische staat van de bandenwisselmachine door de buitenkant visueel te inspecteren
en de conditie van de behuizing, het netsnoer, de persluchtaansluiting, de pedalen, de draaitafel, de klemmen, de zeskantas, de montage-
kop, de bandenslager en het opblaaspistool te beoordelen. Controleer tevens of de bedieningselementen correct werken en zorg ervoor
dat er geen ongebruikelike geluiden, overmatige weerstand of lekkages in het pneumatische systeem zijn. Regelmatige inspectie van
de machine en het uitvoeren van het vereiste onderhoud zijn essentieel voor een goede werking en betrouwbaarheid van de machine.
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Tijdens de garantieperiode dient uitsluitend het in de gebruiksaanwijzing vermelde noodzakelijke onderhoud te worden uitge-
voerd. Alle reparaties dienen te worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum. Voor reparaties mogen uitsluitend door de
fabrikant goedgekeurde onderdelen worden gebruikt. Indien er tijdens de inspectie of het gebruik onregelmatigheden worden
geconstateerd, dient u het gebruik van de machine te staken en deze te laten repareren.

Na afloop van de werkzaamheden dient u de machine en de werkplek schoon te maken. Verwijder vuil, stof en resten van ver-
bruiksmaterialen van de opperviakken van de bandenwisselmachine. Besteed extra aandacht aan het schoonhouden van de
zeskantige as, de klemmen van de draaitafel en de geleiders.

De zeskantige as moet periodiek worden gereinigd met metaalreiniger en vervolgens worden gesmeerd met machineolie (XXI-
I1). De klemmen en geleiders van de draaitafel moeten periodiek worden gereinigd met metaalreiniger en vervolgens worden
gesmeerd met lithiumvet (XXIV). Het oliepeil in de olietank (t) moet periodiek worden gecontroleerd en, indien nodig, worden
bijgevuld met SAE 30-olie. Water en vuil moeten dagelijks uit de waterafscheider (u) worden verwijderd (XXV).

Controleer periodiek de spanning van de aandrijfriem (XXVI) en stel deze indien nodig bij. Controleer ook alle aansluitingen en
draai eventuele losse schroeven (w) vast.

Ook de werking van het zeskantige asvergrendelingsmechanisme moet worden gecontroleerd. Wanneer de vergrendelingshen-
del wordt ingedrukt, moet de zeskantige as verticaal bewegen onder invloed van zijn eigen gewicht en de zeskantige asveer. Wan-
neer de vergrendelingshendel wordt gedraaid, moet het mechanisme de zeskantige as vergrendelen. Als de vergrendeling niet
naar behoren werkt, moet de positie van de schroeven en moeren van het vergrendelingsmechanisme worden aangepast (XVII).

De machine moet worden opgeslagen op een droge plaats, beschermd tegen neerslag. De toegestane opslagtemperatuur ligt tussen
-5°C en +55°C en de relatieve luchtvochtigheid mag niet hoger zijn dan 90%. De opslagruimte moet vrij zijn van corrosieve gassen. De
machine moet it de buurt van brandbare en explosieve materialen worden gehouden en beschermd worden tegen regen en sneeuw.
Als u de bandenwisselmachine moet vervoeren, gebruik dan uitsluitend de originele verpakking. De machine moet worden ge-
plaatst en vervoerd volgens de markeringen op de verpakking. Gebruik een heftruck van de juiste afmetingen voor het transport.
Stapel de verpakkingen niet hoger dan drie lagen.

De machine moet met uiterste voorzichtigheid en onder toezicht van gekwalificeerd personeel worden verplaatst. Let tijdens
transport en installatie op de markeringen op de verpakking en bescherm de machine tegen beschadiging.

Foutdiagnose en -verwijdering

Schuld

Waarschijnlijke oorzaak

Oplossing

De draaischijf draait slechts in één richting.

Verbrande contacten van de draairichtingsschakelaar

Vervang de draairichtingsschakelaar

De draaischijf draait niet.

Beschadigde riem

Vervang de riem

Riem te los

Stel de riemspanning af.

Probleem met de motor, de voeding of het netsnoer.

Controleer de motor, de stroombron en het netsnoer.

Beschadigde motor

Vervang de motor

Beschadigde contacten van de draairichtingsschakelaar

Vervang de draairichtingsschakelaar

De draaitafel klemt de velg niet goed vast.

Versleten remklauwen

Vervang de klemmen

Lekkage van de remklauwactuator

Vervang de afdichtingselementen van de lekkende

verbinding.
y . . P - - Stel de positie van de schroeven en moeren van het
De zeshoekige as kan niet worden vergrendeld. De vergrendelingsplaat zit niet in de juiste positie. kantige asvergrendeli hanisme af.

Het pedaal keert niet terug naar zijn oorspronkelijke
positie.

Beschadigde pedaalterugveer

Vervang de torsieveer

De motor draait niet of het koppel is onvoldoende.

Vergrendelde aandrijving

Verwijder de blokkade.

Beschadigde condensator

Vervang de condensator

Spanning te laag

Wacht tot de juiste spanning is hersteld.

Kortsluiting

Verwijder de oorzaak van de kortsluiting.

De uitgangskracht van de actuator is onvoldoende.

Luchtlek

Vervang de afdichtingselementen.

Mechanische storing

Verwijder de fout

Luchtdruk te laag

Stel de luchtdruk in op de gewenste waarde.

Lekkage in het pneumatische systeem

Beschadigde luchtslang

Beschadigde draadverbinding

Beschadigde afdichtingstip

Vervang beschadigde onderdelen.

Geen afdichtmiddel

Vul de kit bij.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOZ
To pnxévnua aAaynig eEAaoTIKWY €ival Eva unyavnpa cuvepyeiou Oxediaapévo yia TV TOTTOBETNON Kal aTToauvappoAdynan eha-

OTIKWV Kal TNV EKTEAEDN BACIKWY EpYaaIvV auvTipnong {aviwv. To Tpoi6v TPoopifETal yia XpAan O€ GUVEPYEIQ QUTOKIVATWY Kal
kévtpa o€pPig. O oxedINoPOG TNG GUOKEURG DIEUKOADVEI TNV ATTOTEAETHATIKI QVTIKATAOTOON EAQCTIKWY Kal TNV TAKTIKA GUVTAPNGN

Twv favtwv. H owaoTr, agiémoTn ko ao@alrg Aeiroupyia Tou poidvtog faptdral amd Ty opbr xprian, EMOUEVWG:

Mpiv xpnoipomoinoere To mPoidv, diaBdote oAOKANpo TO €yXEIPiBIO kai QUAGETE TO.

O mpounBeutrg dev GEPel Kapia EuBlvn yia TUXGV NPIEG TTOU TTPOKUTITOUV QO T N GUPMOPOWOT HE TOUG KaVOVIOHOUG a0@a-

Agiag kai TIG oUOTATEIG auToU TOU €yXelpIdiou.

EZOMAIZMOZ

H ouokeur} mapadideral TAfENG, aAAG amaitei opiopéva Bripata ouvappoAdynang OTTwg TEPIyPAPOVTaI OTIG 0BNyieg.

TEXNIKA AEAOMENA

Mopdperpog Movadda pérpnong Aia

ApiBudg karahdyou YT-08042 ‘ YT-08043
OvopaoTiki Tdon V~] 230

OvopaoTIKA auyveTnTa [Hz] 50/60

OvopaoTiki 10X0g W] 1100

ApiBpdg paoewv 1

MNieon aépa - €i00d0g [MPa] 08-1

TayUtnTa TEPIOTPOPG TPATTE(I0U [min] 6,5

E¢wrepiki) SiGpeTpog Tou xeiloug M 10-18 10-20
Eowrepikr) didpeTpog {aviag [ 12-20 12-24
Méyiotn B16peTpog eAaaTIKOU [mm] 950 1050
Méyioto mAdrog eAaaTikoU [mm] 330 330
Mada [kg] 243

FENIKEZ NPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ

Mpoeidotroinan! Mpiv amé T cuvappoAdynan, T B€on ae Aemoupyia, Tn XpAon, TN CUVTAENGN 1 T HETAKIVAON TOU pnxavr-
parog, diaBdate 0AdKANPO TO eyxelpidlo 0dnyIwv kal OAeg TIG TTpogidoTroIfaelg ao@aheiag. H pn TApnan Twv odnyiwv PTmopei va
mpokaAéael nAekTpotTAngia, coBapd TpaupaTiopo, Bavato A UAIKES CnuiEg. PuAGETE auTd To eyxelpidIo yia peAOVTIKA avagpopd.

FevikA ao@dAeia

To pInx@vnua TpoopieTal aTTOKAEIOTIKG yia TV TOTTIOBETNOT, TNV OTTOoUVaPLOAGYNON Kal TO OUCKWHA EAICTIKWY YIo TOV TIPOBAETIOEVO
oKoTd. Aev TTpETTEl vat XpnaiHoTTolETal yia GAMoug akotroug. Movo ekTraideupévo, 60uciodoTnEVO TIPOCWTTIKG TTOU Eival ECOIKEIWEVO e
TIG A0QOAEIG TIPAKTIKEG epyaaiag TPETel va To XelpiZeral. To un e50ua1odoTnpéVO TTPOOWTTIKG TIPETTEN va BPIoKETaI JOoKPIG oo TO Unyd-
vnua kard m Aemoupyia. O1 Tivakideg ao@aheiag TpETTEl va TIpapEvVouV euavayvwaTeg kai TTARpelg kaB’ 6An T didipkeia g Aeimoupyiag.

Ac@dheia aTOV XWPO Epyaaiag

To pnydvnua Tpémer va TomroBeTBei Kai va ac@aAioTel o€ emiTedn, 0TaBePN Kal EMaPKWG avBeKTIKA em@avela. Bepaiwbeite i
UTIGpYEI ETTAPKNAG XWPOG Epyaaiag kal EAEUBepN KukAopopia aépa yUpw amoé To pnxdvnua. AlaTnperaTe Tov Xwpo epyaciag kabapd
kai TakToTroInuévo. Mnv xpnolloTioleite To pnxdvnua o€ TEPIOYES Ue UWnAEG Bepuokpaaieg, uwnAf uypacia, GnUAVTIKK TOGETNTA
okévng 1} Tapouaia EUPAEKTWY, EKPNKTIKWY 1} SlaBpwTIkWv aepiwv. EQv eykataoTabei o€ EGwTEPIKG XWPO, PPOVTIOTE va TTpoaTa-
TeUeTal amd T BPOXN Kal T0 NAIOKG Gwg.

MpoowmikA ag@dAcia

Karé mv epyaoia, va gopdre KardAANAO aTtopikd TpooTaTeuTikG ECOTTAIGHO, 1810iTEPa poUya epyaaiag, yuahid ao@aeiag, TTPOOTaTEUTIKG
akorig kar uTrodrpaTa ao@aAeiag. UviaTATal ETTIONG N XPrioN TIPOCTOTEUTIKWY YaVTIWV KATAGAMNAWY yia Tov XEIPIOHS TPOXWV Kal EAAOTI-
kwv. ATro@UyeTe va popdre gapdic pouxa, koouAuaTa A MaAIG TTou Ba pmopodoav va PTTAexTov O€ KivoUpeva pépn. KparaTe Ta xé-
pio Kol GAAGL PEPR TOU GUWPATOG MAKPIG oTTd {UVE Kivang, OQIVKTIPES Kal TIEPIOXEG GTTOU UTTAPKE! Kivouvog cUVBAIyNnG 1} Tpdakpouang.

HAeKTPIKN K TIVEUPATIKT A0@AAEI

To unxdvnua mpéTel va Aemoupyei Ovo pe Taon Tpopodoaiag Kal Trean TIETIETUEVOU aépa TIOU TTANPOUV TIG ATTAITATEIG TNG OU-
okeuic. Mpiv amd m Aeiroupyia, eAEYETE TV kaTdoTaoN TwV KaAWSIWY, TwWV CUVBETEWY Kal TwV aToIXEiwV EAEyXou. Edv eviomioTei
{nuic, To pnxavnpa 8ev TTPETTE VO XPNOIMOTIOINBET PEXPI va ETIOKEUAOTE TO 0QAAUA. Mnv KAVETE Un e§ouaiodoTnpéveg SOpIKEG aA-
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Aayég kai unv emeppaivere ae omoladrToTe eEapTANATA 1} EEQPTAKOTA TOU UNXAVALATOS XWPIG TN OUYKATABEDN TOU KATAOKEUAOTH.

Ac@alig XEIpIoPOG TPOXWV Kol EAATTIKWV

Mpiv gekivaaeTe v epyaaia, eAEYETE TV KatdoTaon Tou eAacTikoU kal TG (AvTag kai empBePaiwaTe T oupBatdmTa Toug. Otav
oiyyete Tn favta, pnv Badete Ta xépia oag avdpeoa atn {avta kail Ta eEopTipaTa oTepEwong. Edv Katoio eAaaTIKG KOMOE! KaTd
NV T0TT0BETNON f} TNV aMroguUVapPPOAdYNaN, OTAPATAGTE apéTwg To Unxavnua. Otav xelpileate BapUtepoug Tpoxous, Befaiwbeite
OTI UTTAPXEI ETTAPKAG apIBPOS aTOPWY i XPNoIHOTIOIOTE Piot KATGAANAN QVUWWTIKY) GUOKEUR.

®olokwpa eAaaTIKOU

Kard n SIGPKEIN TOU OUCKWMATOG, TIAPAKOAOUBEITE GuveEXWG TO HavOuETPO. Mnv utrepBaivere Ta 40 PSI katd Tv e@apuoyr TG
oTePavng. MOAIG epapudael n oTe@Avn, Unv uTepBaiveTe TNV TTiEGN TTOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTAG Tou AaoTIKoU. Mpiv amd 10
@oUoKwua, EAEYETE TO EATTIKG yia TUXOV (npig Kal BePaiwBeite 6T T0 EAaOTIKG Kai n {Gvta givar oupBatd. Edv amaimolvrar uyn-
AOTEPEG TTIETEIG, POUTKWATE XPNOIHOTIOIVTAG Eva Kat@AANAO TIpoaTaTeUTIKG KAAupa. KpamiaTe Ta xEpIa Kal TO WA 0ag JakpId
amé 10 eAAOTIKG KaTA TN BIGPKEIR TOU POUCKWHATOG YIa VO ATTOQUYETE TOV KiVOUVO OKAOIPATOG TOU EAACTIKOU.

LuvTipNON Kal ETMIOKEVEG

O1 epyaoieg ouVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG EMTPETETAI Va EKTEAOUVTAI VO aTTd KaTAMNAa Ceidikeupévo TTPOowTTIKG. MMpiv amd Thv
évapén G ouvtrpnong, amoouvd¢aTe TV TIapox!) NAEKTPIKOU PEUUATOG, BIaKOYTE TV TIAPOXT) TIETMETHEVOU aépd, ATTOOUVOEDTE TNV
TIVEUPaTIKR 0UvOEDN Kal eE0epWOTE TTARPWG TUXGV UTIOAEITTOMEVO aépa ard T UOTNUA. To UnXavnua TPETE Vo ETBEWPEITal TaKTI-
k@ kai va guvTnpeital ae KaAr A€Toupyikr kardataon. Mo Tig EMOKEUEG TTPETTEN VOl XPNaIHOTIoI00VTal UOVO EEPTAUOT EYKEKPIUEVT
aTé Tov KataokeuaaTr). O SuoavayvwaTeS, KaTeaTpaupéveg f eAAeiouaeg Tvakideg aopaeiag Tpémel va avTikabioTavial apéow.

ZYNAPMOAOIHZH KAl BAOMONOMHZH

O1 dpaoTnpITNTEG EYKaTAOTAONG KOl Béang o€ Aeitoupyia Ba TpéTel va ekteAoUvTal ammd dropa pe Ta katdAAnAa Tpoadvra, ou-
pmepiAapBavopévng TG yvwaong Twv NAEKTPIKWY eykataaTaogwy. Mpiv amé my évapén g eykatdoTaang, eAéygre v mAnpdmTa
ToU €€0TTAIoHOU Kal TpOETOINdaTE Ta KaTAAANAQ epyaleia auvappoAdynang.

Mpoetoluaaia yia ouvappoAdynon

To unxdvnua Tpémer va ToTroBeTnBei oe emiTedn, oTaBePN Kal ETAPKWG aVOEKTIKA EMPAvela. O Xwpog eykardaTaong TPETEl va
TIOPEXE! ETTAPK EAEUBEPO XWPO EPYaTiag yUpw aTIG TO UNXAVNHA, WOTE va EMTEETEN TV a0@aAi AiToupyia kai Thv KatdAAnAn
porj aépa (I1). H Béon Tou PnxavAuaTog TTRETTEN var eival YOVILQ OTEPEWEVN OTO TOIMEVTEVIO DATTEGO XPNCILOTIOIWVTAG KATAAANAG
pTouAdvIa ayKUpwang, XPNOILOTIOIVTAG TIG TEGOEPIG OTIEG aTEPEWanG oTo TAdiolo Tng Baang (Ill).

2uvappoAdynan aing (IV)

MeTé TV amocuokeuaaia, aQaIpéaTe T0 KouTi ageaoudp (a), Tov Bpayiova ac@dhiong (b) kai To CuykpATHA OTAANG (C) TTd TN
ouokeuaaia. Xtn ouvéxela, EeIdwaTe TIg Bideg kal To eAaTApIo Kai TI eTTiTTEdEG POdEAES (d) o TO GWwHa TG OTAANG. ToTroBeTOTE
T 0TAAN OTO GWUA TOU PNXavAPATOS 101 WOTE o1 OTIEG aTNV TIAdKa BAong TG oTAANG va euBuypappilovTal pe TIG OTTEIPOEIdEiG
omég ato owya (V). H mpoeidotroinTikn £veign aTn oThAn Tpémel va eival aTpappévn pog Ta eptrpdg. MO n oThAn TommobeTnBei
oTn Béan g, emavatomoBeTAaTE TIG Bideg kai TIG podEAeG (d) TTou agaipéaaTe TTponyoUpEvWG Kal aQicTe TG oTa 70 Nm.

2uvappoAdynan rou karaképugou aéova (VI), (V)

Zefidwate T Bida Tou aoahiel To kaAuppa Tou kaBeTou dgova (e) kar agaipéoTe To kdAuppa (f). Katd To {eRidwua, aopahiote Tov
GEova XpNGIMOTIOIWVTOG TOV OXAG 0QAAIONG YIa va OTTOTPEWETE TNV aveCEAEYKTN Kivnan, n oTroia Ba UTTopoUsE va TIPOKaAETE! nuid
0T0 PnXavnua Ay Tpaupamopd. X1 ouvéxela, TomoBeTioTe To ehatripio (g) aTov kdBeTo dgova, emravatoobeTraTe To KGAuppa Tou dgova
ka1 BidwaoTe gava m Bida aopaNiong. Zn cuvéxeia, ToTmoBeToTe To koupTr aTo TEPIBANua Tou Tragiuadiol Tou Bpayiova xeipiapou (h).

2uvappoAdynon tou Bpayiova rou iakomn (VIll), (IX), (X)

=efIdware 10 TagIuad! aopdhiong Tou Bpioketar GTO PTTPOCTIVG AKPO TnG PaRdou epBOAou Tou kuAivpou Tou diakdTrTn (i). ZTn
ouvéyela, EefidwaTe To Tagiuddl g idag oTepéwang Tou Bpayiova Tou diakdtm (1), apaipéate T Bida (k) kar kpeudoTe To EAa-
pio (j). TomroBeTaTE TO XITWVIO TOU Ggova Tou Bpayiova Tou SIOKGTITN (M) 0T BACN TTOU PPICKETAI TO GUWMA TOU UNXAVAMATOG,
€uBUYpappIOTE TIG OTTEG Kal, TN GUVEXEID, TOTTOBETAATE T Bida oTEPEWanG Kai To TragIuad! acpaAiong (k). XTn ouvéxela, eiodyeTe
1n pARdo euPoAou (0) uéoa amé T oty aTov oAioBaivovta dakTUAIO Tou BIakdTTT (n), BePaitvovTag 6Ti N EMPAVEIX TOU SAKTUAI-
ou eival aTpappévn TTPog Ta £Ew. ETravatomoBetroTe To mponyoupévwg ¢eRIdwpévo Tragiuddi (i) oTo pTrpoaTivé Gkpo TG papdou
eppdAou. Merd ) auvappoAdynan, pubpioTe T B€on Tou aToIkeiou BIaKGTITN 101 WATE N aTméoTaoN PeTagy TG dkpng TG Aemridag
Tou BIaKATTTN Kai Tou eAaaTIKOU amooBeatipa va eival 20 Ewg 30 mm (XI). KpepdaTe T0 eAamipio (j) aTo dkpo.

Eykardoraon mnyng memeauévou agpa

AQaIpéaTE T HOVAdX TIPOETOIOGIOG TrETTETHEVOU aépa Kal TIG dUO Bideg aTepéwang amd T ouokeuaaia ageaoudp. Mpiv amé Tny ToTodé-
o, agaipéaTe TUXOV BpwHIG amd T povada. H povada mpémel va TomoBeBei oTn deCId TAeupd Tou awuatog Tou pnyaviuatog (XII).
211 OUVEXEID, CUVOEDTE TOV EUKAMTITO OWArVa aépa TTou BpioKeTal 0To TTAGI TOU GWMATOG TOU UNXAVAKATOG. M va To KAVETE auTo,
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a@aipéaTe 10 KAITT gUyKpATNONG OTOV EUKAPTITO OWARVQ, TO 0TT0i0 ToV EUTTOdICEI VO YNIOTPATE! YEGT OTO WA, KaI 0T GUVEXEIX
ToToBETAOTE TOV EUKAPTITO oWARVa aTOV TIVEUPaTIKG oUvoeapo aykwva (XIIT).

MaAig oAokAnpwBei autd, GuvdETTE TOV EUKAUTITO OwWArva @ouckwpatog. O alvEeauog Tou EUKAUTITOU CWARVA POUCKWUATOG
Tpémel va eloayBei 1o TagIuad! aTepéwaong kar To magiuad (XIV) mpémer va ogixTei. MO ohokAnpwbei n auvappoAdynan,
utropei va ouvdeBEi pia eGwTePIKN Ty (1} TNYES) TEmETHEVOU aépa.

H povada mpoeToipaciag TemeCHEVOU aépa ival EpyooTaciokd pubuiopévn. EGv amaiteital ek véou pUBUION, ONKWOTE TO KOUKTT
puBuIoNG (p) kar epioTpéWTe To DeCI6OTPOPA Yia va augAoeTe TV Triean. MepIoTPEWTE TO APIOTEPOOTPOPA VIOl VA PEIWOETE TV
Tiean. PuBpiote ™ por| AadioU xpnaipotoiwvTag Tn Bida puBuiong (r). MepioTpépovTdg TV SCI60TpOPa Pelwver Tn pory Aadiol
Kl TIEPIOTPEPOVTAG TNV apIoTEPGATPOPa TNV autaver (XV).

Eykardaraan rou BonbntikoU Bpayiova (uévo YT-08043)

O BonBnTikdg Bpayiovag TPETEN va oTepEwBEi aTOV EVOANAKTN EAATTIKWV XPNOILOTIOIWVTAG BIGES, XPNOIMOTIOILVTAG TIG OTTEG OTEPE-
wang Tou PpiokovTal dirAa otV koAdva Kai aTo THiow PéPOG Tou TEPIBAAUATOG. Katd Tn ouvapuoAdynon, euBuypaupioTe Ta eéap-
TApaTa Tou Bpayiova e Ty koAdva kai To TepiBAnua, oTn cuvéxela ToroBeTaTe TIG Bideg OTEPEWANG KAl OYIETE TEG OPOIGHOPPA.
Metd tnv ToTroBétnan, eAéyEte Tn o0vdean yia oTaBepdTnTa Kai BePaiwBeite 611 0 BonbnTikdg Bpayiovag Kiveital eAelBepa o€ 6Ao TO
€0pog Aeimoupyiag Tou kai Oev TrapepBaivel o€ GAa eEapTAuara Tou pnxaviopol aMayng eAaaTikwv. Mpiv até Tn xprion, eAéygre
€mMiong 0T OAEG 01 BIBWTEG GUVOEDEIG EiVal TWOTA GQIYHEVES.

O BondnTikdg Bpaxiovag eival Eva ageaoudp TTou SIEUKOAUVEI TOV XEIPIOUS EAACTIKWY TTOU amaimoUv PeyaAUTepn duvayn Kard Tnv
TomobéTnan fj v amoouvappoAdynan. Oa TPETTEN va XpNoIHOTIOIETaI 6TTWG TIPOBAETTETAN KAl UE EEQIPETIKA TIPOCOXN Yia va pnv
OOTEITE Ta ¥EPIa 0ag 1 va TPokAnBei {nuid a1o eAaoTIKG kai T {avTa.

XPHZH ENAAAAKTH EAAZTIKQN

Mpoetoluacia yia epyacia

Mpiv Eekivioete Tnv epyaaia, BeBaiwdeite 6T 0 unxaviopdg ahayrg EAAOTIKWY ival CwaTd eykaTeaTnUEVOS Kal GUVOEDEUEVOS OTNY
Tapoy!} pedparog kai TEmeapévou aépa. EAEyETe TV katdoTaon Twv kahwdiwy, Twv cUVBETEWY Kal Twv XEIPIoTNPiwV Kal Befaiw-
Beite 0TI 6AEG 01 oNPAvoElg aoalgiag TTapapévouy euavayvwaTeg. Na gopdre rdvta KatdAAnAo atopikd TTPOGTaTEUTIKG ECOTTAIOUG
(MAM). TNa BapuTtepoug TpoxoUs, {nthoTe BoriBeia ammd éva delTepo dTopo ) XpnalpoTIoIaTE Wi KATAAANAN avUWwWTIKY GUGKEUR.
[piv a6 Tnv aTmoouvappHoAdynan, EEPOUTKWATE EVTEAWS TO EAAOTIKG. ZTn ouvExela, apaipéaTe Ta aviBapa {uyooTdBuiong ammd m {dvia
kau EePIdwaTe 1o aTéAEX0G TNG BanBidag (XVI). A@ol oAokAnpwoeTe autd Ta Brata, eAEyETE TV KaTdoTaon Tou eAaaTikoU Kai g {avTag.

Apaipean eAaaTikwv

O 1poxdg Tpéel va ToTroBeTnBei avapeoa aTo Xeilog Tou EAAGTIKOU Kal 0T GTOTT Tou Xeihoug Kai To Xeihog TipéTel va ameAeuBe-
pwBei xpnaipotoivTag 1o TeEVTAA xeihoug ehaaTikol (XVII). Autr n diadikacia pémel va emavalauBaveral o€ diadoyika onueia
yUpw amé TV TEPIPEPEID TOU EAADTIKOU pEYPI TO XeiAOG va dlaywpiaTei TARPWG amd Tn {avra.

AoU diaxwpioete To xeilog amé T (AvTa, TOTOBETAGTE TOV TPOXO O€ £va TIKATT Kal 0QIETE T {AVTa XPNOIUOTIOIWVTAG TO TIEVTAA
oUoiEng. Avaloya pe Tov T0TIO TNG {AVTAG, OI GQIYKTAPEG UTTOPOUV va Tidoouy T (avta amoé péoa 1 omd €§w. XTn OUuvéxela,
aAeiyTe 10 XeNog TOU EAATTIKOU PE Eva KATAAANAC AITTAVTIKG, OTTAWVOVTAG TO OHOIONOP@A OE BAN TV TTEPIPEPEIAL.

AgoU ToTToBETATETE ToV TPOYO, PUBUIaTE Tov eEaywvikG dgova aTn BEan epyaaiag 101 WOTE N KA aTAPIENG Vo BRIOKETaI KOVTA OTNV
GKpn TG (AVTaG. T GUVEXEI, XPNOILOTIOIVTAG TO KOUWTTI OTOTT, JETAKIVATTE Tov opi{dvTio Bpayiova aTn Béan epyaaiog kar aogaAioTe T
6¢éon pe Tov HoxAd acpahiong. MoNg aogahioTei, n kepalr oThpIENG Ba TpETel va ammopakpuveei auTéuara amo T {dvia kard éva pIKpd
didikevo Aeroupyiag (XVIII). Edv eivar amrapaimro, TpooappdaTe Tn Béan Tg kepahrg oThpIENS waTe va Taipidlel 1o péyeBog TG Lavag.
X1n ouvéxela, xpnolgooiaTe éva AooTo yia va 0dnyAoeTe To Xeihog Tou eAaaTikoU Trévw amé TV Ke@aAr oTAPIENG Kal 0T ouvé-
XEIQ EVEPYOTTOINATE TNV TTEPIGTPORI| TOU TIEPIOTPEPOUEVOU BIOKOU XPNOIUOTIOIVTAG TO TIEVTGA TOU TEPITPEPSEVOU BIOKOU PEXP!
va agaipebei eviehwg To xeilog amd To xeihog (XIX).

Edv k&moio eAaoTikd KoAAGEl KaTd TNV aTrOoUVAPUOAGYNOT, OTOUATACTE OPECWS TO PNYAvNUa Kal, OTN GUVEXEID, GNKWATE TO
TIEVTAA TOU TTEPIOTPEPOWEVOU DIOKOU YIO Va TIEPIOTPEWETE TO TTEPIOTPEPOUEVO OIOKO TIPOG TNV QVTIBETN KATEUBUVON, AQAIPWVTAG
v avrioTaon. Mo eAaoTikd pe agpoBdAapo, agaipéaTe Tov aEPOBAANO aYOU aPAIPESETE TV TIPWTN OTEPAVN Kal, TN OUVEXEIQ,
agaipéaTe T S€UTEPN OTEQAVN WE ToV i8I0 TPGTT0. KpaThoTe Ta XEPIa 0ag Kal GAAT PEPN TOU OWUOTAS 0ag MOKPIA aTTd Ta KIVOUPEVO
pépn Tou unxavripatog kad’ 6An m didpkeia Tng diadikaciag.

TomoBémnan eAaaTikwv

Mpiv atd v ToTmoBETNON, EAEYETE OTI TO VEO EAAOTIKO Kal N {AvTa Exouv To idIo péyebog. H (avta Tpémel va kaBapioTei oXoAaoTIKG
amd TuxOv Bpwuid kai diaBpwaon. Mpiv amé Ty TomobEmaon Tou EAaaTIKOU, aAeiyTe OpOIOUOP®a TIG AKPES e KATGAANAO AITTAVTIKO.
X1n ouvéxela, n avta TTpémel va ToTroBeTBei o€ éva TIKGT kal va aoaNioTel pe a@iykTipeS. Katd mv TommoBéman g {avrag, unv
Badete Ta xépia oag avapeoa on {AvTa Kal TOUG OQIYKTAPES.

AgoU TomoBetoeTe T {avTa, puBpiaTe Tov gaywvikd Gova aTn Béan epyaaiag ETa1 WaTE N KeQaAr OTAPIENG va BpioKeTal KOVTG oThV
akpn Tng favtag. £ ouvéxela, pubuioTe Tov 0pIfOvTIO Bpayiova XPNOIMOTIOILVTAG TO KOUNTT OTOTT Kal ao@aAioTe Tov 0Tr 6¢arn Tou
e Tov HoxAd acpdhiong. H ke@alr atiping TTpémel va TotroBeTnBei ot idia BEon We auTAv TTOU XPNOIHOTIOIBNKE KaTd TV aTTOoU-
vappoAGynan, €101 WOTE n aTEQPAVN Tou EAACTIKOU va pTTopei va 0dnynBei pe ao@AaAeia evw TIEPIOTPEPETAI N TIEPIOTPEPOPEVN TTAGKA.
21N ouvéxeia, ToToBETAOTE T0 €AACTIKG 0N {AvTar KO 0dNYNOTE TNV TTPWTN OTEPAVN TIAVW Ao TV KEQaAr aThpigns (XX). Apou
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EVEPYOTIOINGETE TNV TIEPIOTPEPOUEVN TTAGKA XPNOILOTIOIWVTAG TO TTEVIGA TnG TEPIOTPEPOPEVNG TTAGKAG, 0dnyRaTe aTadIakd T
oTepAavn Tavw an {avta yupw atmé oAOKANpn TV TEPIPEPEIG TG PEXPI VO EQapHOaEl TARPWG. Ma eAaaTikG pe agpoBdAapo, apol
€QAPHOOETE TNV TIPWTN OTEPAVN, TOTIOBETATTE TN CAPTIPEAA PEGT OTO EAQOTIKG Kai TOTTOBETAGTE TNV CWATA TIPIV TOTIOBETAOETE
Tn 8€UTePn OTEPAVN. XTn OUVEXEID, EQapuoaTe T delTepn aTepdvn ehaaTikou (XXI) pe Tov idio TpéTo. Katd TV eykatdoTaon,
TapakoAoubeite ouvexwg T Béan Tou eAaaTIKOU o€ Oxéon e TV Kepa otipiEng kai Tn {avta. Edv ouvaviioere urepPoAikn
avrioTaon, oTapatioTe kal 510pBwaTe TN BN Tou EAACTIKOU TTPIV GUVEXIOETE.

®ovokwya eAaarikod (XXII)

Agou ToTroBeTroeTe T0 EAACTIKG, ATTEAEUBEPWTE TOV TPOXO ATTG TO TTKATT KaI 0T GUVEXEID GUVOEDTE TO THOTON POUCKWUATOG OTN
BaABida ehaoTikoU. Katd 10 @oUCKwHa, TTOPaKOAOUBEITE GUVEXWG TO MAVOUETPO Kal augdvete aTadiakd tnv Tieon. Edv n Tieon
€ival TTOAU uynAr, PEILITTE TNV XPNOIJOTIOIWVTAG TO KOUPTTI ameAeuBEpwang aépa.

Kard tnv Tomobémon g atepavng, unv urepPaivere Ta 40 PSI. MOAig TomroBemnBei n oTe@avn, unv utrepBaivere v Tieon mou
OUVIOT 0 KATAOKEUOOTHG Tou eAaaTikoU. Edv amaireitar uynAA Triean, 1o goUokwya Ba TpéTmer va yivetal kdTw ot KatdAAnAo
TIPOCTATEUTIKG KGAuppa. KpatioTe Ta XEpIX Kal TO WO 0ag JaKPIG oTTd To EAAOTIKG KaTd T SIGPKEIN TOU GOUCKWHATOG Yia VOl
QaTOQUYETE TOV KivOUVO OKAGiNaTOG TOu EATTIKOU.

OhokAipwan epyaciag

MaAig TomoBenBei 1y amoouvapuoAoynBei 10 EAACTIKG, aQaIPETTE TOV TPOXO ATTO TV TIEPIOTPEPOUEVN TTAATQOPUA Kal AQRTTE TO
pnxdvnua £Toipo yia Tv emépevn epyaaia. O Xwpog epyaaiag TPETEN va eival TAKTOTTOINUEVOG KOl TA XPNOIHOTIOINPEVA epyaAeia
kal aggooudp Tpémel va TomroBeTolvTal OTIG KaBopIoUEvEG BETEIS TOUG.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

MPOZOXH! Mpiv ammé omoiadrTote puBuion, G€pRIG A ouvTAPNaN, OTTOCUVOEDTE TO GUOTNHA AAAYFG EAACTIKWY OTTO TV TTAPOXH
pelpaTog, DIOKOWTE TNV TIAPOYT| TTETMECHEVOU QEPQ, ATTOOUVOEDTE TN OUVOEDN TIEETUEVOU aEPQ Kal OTTEAEUBEPWOTE EVTEAWG
TUXOV UTTOAEITTOMEVO 0€PQ aTTO TO UNXAvNHa.

Aol ohokAnpwaeTe TV epyaaia, eEAEyETe TNV TEXVIKY KaTdaTaoN Tou pnxaviuatog aAAayAg EAIOTIKWY EMBEWPWVTAG OTITIKG TO
€§WTEPIKG Kal agloAoywVTag TV KATAaTaoN TOU apagwHaTog, Tou kaAwdiou Tpogodoaiag, Tng GUVOENG TIEMETUEVOU GEPT, TWV
TEVTAA, TOU TTIKATT, Twv GQIVKTAPWY, Tou eEaywvikoU Ggova, TG KeQaAng OTAPIENG, TOU KPOUGTIKOU EAAGTIKOU Kai Tou TaTOAIOU
@ouokwyatog. Emiong, eAéyEte Tnv 0pbr) Aeimoupyia Twv xeipioTnpiwv kai BeBaiwbeirte 6T dev utrdpyouv acuvriBioTor B6pupol,
utrepBolikr avTioTaon atnv Kivnon i Slappoég aTo TrveupaTikd auatnua. O TakTIKGG EAEYXOG TOU PNXaVAKATOG Kal 1) eKTEAEDN TNG
aTaITOUPEVNG UVTAPNONG Eival aTTapaiTnTol yia va S1a0@aNIgTE N GwoTr AEITOUpYiar Kal N agIoTTOTIO TOU UNYAVAOTOG.

Katd T Sidpkeia Tg Tepiddou eyyunang, Ba mpémel va ekTeAeital pévo n amapaitn cuvtpnon mou kaBopidetal aTig 0dnyieg
Aemoupyiag. OAeg o1 emokeués Ba Tpémel va ekteAolvTal a6 £§ouaiodoTnuévo KEvTpo a€ppIg. Ma TIg EMOKEUEG Ba TTPETTEN v Xpn-
OlpoTToloUvVTal JOVO avTAAAGKTIKG EYKEKPIWEVO AT TOV KATAOKEUAOTH. EQV eviomaTtoUv TuxOv avwuahie katd v emBewpnan A
TN Aeiroupyia, diakOWTE T XPAGN TOU PNXavAHATOG Kal {NTAGTE TNV ETTIOKEUN TOU.

A@oU ohokAnpwaete TV epyaaia, kabapioTe To unyavnua kai Tov oTaBpo epyaciag. AQaipéaTe T Bpwpid, T okOvN Kal Ta UTio-
Agippara avaAwoIuwy aTmd TIg EMQAVEIEG TOU unxavipaTog aAayig eAaoTikwy. AwaoTe I81aiTepn Tpodoyn oTn dlatipnon g
kaBapiéTnTag Tou eEaywvikoU dgova, Twv GPIYKTAPWY TOU TIEPIOTPEPOPEVOU BITKOU Kal Twv 00NywV.

0 efaywvikog dgovag mmpémer va kabapiCetar TepIodika pe KaBapioTikd PETAMwY kal 0Tn cuvéyeia va Aiaivetar pe AddI unxavig
(XXI). Or o@iykTAPEG Kai o1 0dnyoi Tou TTKATT TpEmel va KaBapilovTal TepIodIKG ue KaBAPIOTIKG PETAAAWY Kal 0T GUVEXEID va
NimmaivovTan ge ypdao AiBiou (XXIV). H a1d6un Aadiol oo AimmavTiké (t) mpéel va eAEyxeTal TeplodikG Kal, EGv eival amrapaimTo, va
oupTAnpwvetal e AGdI SAE 30. To vepd kai n Bpwpic Tpémel va amropakpivovTal amd Tov diaxwploTr vepou (u) kaBnpepivd (XXV).
ENéyyete mepiodikd kai, €av gival ammapaitto, puBpiere Ty Téon Tou 1pdvta kivnang (XXVI). Etriong, eAéyCre OAeg TI ouvdEaEg
kol o@icTe TUXOV XahapEg BidES (w).

Oa mpémel emmiong va eAeyyBei n Asimoupyia Tou pnxaviopol aceahiong Tou egaywvikou d¢ova. Otav maTnBei 0 poxAds aopdahiong,
0 §aywvikog aovag Ba PETTEN va KIVEiTal KaTakdpupa uTrd Tnv emidpacn Tou dikoU Tou BAPoUS Kai Tou AaTnpiou Tou £§aywvIKoU
a&ova. Otav mepIoTpaQei 0 HOXAGS aoaAiong, o pnxaviopog Ba pémel va ac@ahioel Tov egaywvikd aEova. Edv ev emmeuyBei
owaTo KAeidwya, pubuioTe TN B€on Twv PBIdWwV Kai Twv Tragiuadiwv Tou Pnxaviopou acedhiong (XVII).

To pnxdvnua TpETel va QUAGOTETaI O€ §NPO PEPOG, TIPOTTATEUPEVO OTTO TIG BPOXOTITWaEIG. H emTpemdpevn Beppokpaaia atro-
Bnkeuang eivar amd -5°C €wg +55°C kai n oxeTki uypacia dev pémel va utrepaivel 10 90%. O xwpog amodrikeuang Tpémel va
eival ammaAaypévog ammoé Siapwrika aépia. To punxavnua TPETTE va QUAGOTETOI PHOKPIG aTTO EUQAEKTO KOl EKPNKTIKE UAIKG Kl val
TIpoCTaTEVETAI OTTG TN BPOXT KAl TO XIOVI.

Edv xpelaoTei va petagépete 10 pnydvnua aAayrg EAATIKWY, XPNCIWOTIOINGTE POVO TNV apxIKA ouckeuaaoia. To unxavnua mpémel
va ToTmoBeTnBEi Kai va peTaepBei ocUpQwva Pe TIG evOeiCeis oTn cuokeuaaia. Ma Tn ETaopd TTPETTEN va XpnaIhoTToiNbei Eva ka-
TaAnAou peyéBoug Trepovo@dpo avuwwIKG. H cuokeuaaia dev Tpémel va aToIBadeTal og Uyog peyahlTepo ard Tpia OTPWUATA.
H perakivnon Tou pnyaviuarog TpEmel va yiveral ue eEaIpETIKA Tpoooxn Kai utid TV emmiAewn e¢eidikeupévou TpoowrikoU. Katd
TN HETAQOPG Kai TNV EyKATAOTaON, TNEHAOTE TIG CNUAVOEIG OTN CUOKEUATIQ Kal TIPOOTATEWTE TO UnxAvnua amoé {nuIEG.

APXIKES OAHTIES
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Z@dApa

MiBav artia

AidAupa

H epioTpepduevn TAGKa TTEPIOTPEPETAI POVO TTPOG
pia katevBuvan

Kopéveg emagég Tou iakdTTn karedBuvang TepIoTpogrg

AVTIKATAOTAGTE TOV BIAKGTITN KaTEUBUVONG TTEPIOTPOPIG

To KT Oev TEPIOTPEPETQ

Kateotpappévn gwvn

AVTIKATAOTAGTE TOV INAVTa

H Zuvn eivar oAU xahapn

PuBpioTe TV Téon Tou IpdvTa

TMpoBAnua pe Tov KIvATAPaA, T0 TPOPODOTIKG 1 TO
KkaAwdio Tpopodoaiag

EAéyEre Tov kivnTApa, Ty Tmyn 1pogodoaiag kai To
KkaAwdio Tpopodoaiag

Kareatpappévog kivnrripag

AVTIKATAOTAGTE TOV KIVATHPA

Karteotpappéveg emageg Tou SIakTTn gopds
TIEPIOTPOPG

AVTIKATaOTAGTE TOV BIAKOTITN KaTEUBUVONG TTEPIOTPOPrG

To kG dev opiyyel owaTd T Xeihog

DOappéveg daykaveg

AVTIKATAOTAGTE TOUG OQIVKTAPESG

DNiappory evepyoroinTr) daykavag

AvTIKaTaoTACTE Ta GTOIXEIR OTEYAVOTIOINONG TNG
Siapporig oUvdeang

0 egaywvikdg agovag dev mopei var KAEIBWOE

H mhaka aogahiong dev Bpioketal oTn owaTr Béon

PuBpioTe Tn Béon Twv BIdwY Kai Twv Tagipadiwy Tou
g&aywvikoU pnyaviopol acpaiong agova

To TevTaA dev EMOTPEPEI OTNV APXIKI| TOU BEON.

Kareatpappévo eAatrpio €TMOTPOPRG TIEVIGA

AVTIKATAOTAGTE TO EAATHPIO OTPEYNG

O kivnripag Sev TrEPIOTPEPETAN f) 1) POTTH €ival AVETTAPKIG

Kheidwpévo alompa peradoong kivnang

AgaipéaTe T0 pTTAoKApIopa

Kareatpappévog TukvwTrig

AVTIKATAOTAGTE TOV TIUKVWTH

Taon oAU ¥apnAn Mepipévere péxp! va amokaracTabei N owoTr 1éon
BpayukUkAwpa AToKaTaoTAGTE TV QITict TOU BPayUKUKAWHATOG
Aiappor} aépa AVTIKATGOTaO CTOIXEIWY OTEYaVOTIOINONG
H d0vapn e§6dou Tou evepyomoinT eival aveTrapkig Mnxavikr BAGBN AgaipéoTe 10 oQaAua

H mriean Tou aépa eivar oA xapnAi

PuBpioTe TV Triean Tou aépa oV amairoUpevn TR

Aiappor| TveupaTikoU ouoTAUaTOg

Kareatpappévog e0kaptTog owAivag aépa

Kareatpappévn olvdeon kahwdiou

Kareatpappévn akpn oTeyavotroinang

AVTIKATaOTAOTE Ta KaTEOTPappévVa eSapThpaTa

Xwpig oTeyavwrIKG

ZQVayEIOTE TO OTEYAVWTIKG

AP XI
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XAPAKTEPUCTWUKK HA MPOOYKTA
YpenbT 3a MOHTaX Ha ryMu € paboTunHu4ecka MallvHa, NpefHa3HaYeHa 38 MOHTaX U AEMOHTaX Ha ryMU U U3BbLUBAHE Ha
OCHOBHY 3a/ia4v Mo NOAAPbXKATa Ha MkaHTUTe. MPOAYKTHT e NpeaHasHaueH 3a ynotpeba B aBToMOBUIHI paboTunHuLm 1 cep-
BU3HW LieHTpOBe. [M3aliHbT Ha YCTPONCTBOTO YriecHsBa edukacHaTa CMsIHa Ha T'yMW U pyTWHHaTa MOLAPBKKA Ha [KaHTHTE.
MpaBunHara, HapexaHa 1 GesonacHa paGoTa Ha NPOdyKTa 3aBiCH OT MpaBuNHaTa My ynotpeda, CriefoBarTenHo:
Mpeny ynotpeba Ha npoaykTa, Monsi, NPoYeTeTe LANOTO PLKOBOACTBO M r0 3anasere.

,ElOCTaB‘-II/IK'bT He HOCW OTrOBOPHOCT 3a KakBWUTO U Oa € LUeTW, NPoU3TUYaLLy OT HecnaseaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
NpPenopbKUTE Ha TOBa PbKOBOACTBO.

OBOPY[BAHE

\/CTpOVICTBOTO Ce A0CTaBs KOMMNIEKTOBAHO, HO M3NCKBA HAKOM CTHIKM 3a CrnobsiBaHe, KakTo e onncaHo B WHCTPYKUMUTE.

TEXHWYECKM OAHHU
MapameTbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-08042 YT-08043
HomnHanHo Hanpexetue [V~ 230
HomuHanHa yectota [Hz] 50/60
HomnHanHa molyHocT W] 1100
Bpoit chasun 1
Bb3ayLwHo Hansraxe - BXoz, [MPa] 08-1
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha Macata [min] 6,5
BbHIWEH AnameTbp Ha AxaHTata M 10-18 10-20
BbTpeLueH AnameTbp Ha AxaHTata M 12-20 12-24
MakcumaneH avameTsp Ha rymara [mm] 950 1050
MakcumanHa WupuHa Ha rymara [mm] 330 330
Maca [ka] 243

OBLLX NPEAYNPEXOEHWUA 3A BE3OMACHOCT

BHumanue! I'Ipe,qvl crnobsizane, nyckaHe B ekcnnoarauus, yn0Tpe6a, noaapbXka Unn npeMecTBaHe Ha malluHata, npoyeTeTe
L|AN0TO PbKOBOACTBO 3a yr|0Tpe6a 1 BCUYKK NpedynpexaeHuns 3a 6esonacHocT. HecriassaHeTo Ha WHCTPYKUMUTE MOXe Aa foBede
[0 TOKOB yaap, Cepuo3Hn HapaHaBaHWAa, CMbPT UMK UMYLLECTBEHU LLETU. 3anasete ToBa PBKOBOACTBO 32 6baewm CnpaBkKu.

06wa 6e3onacHocT

MalumHaTa e npeaHasHaueHa eaMHCTBEHO 38 MOHTaX, EMOHTaX 1 HanoMmnBaHe Ha rymu no npegHasHadeHne. He Tpsibea aa ce
13MoN3Ba 3a HuKakBeu Apyru Lenu. Camo 0By4eH 1 oTopuaupaH nepcoHan, 3anosHar ¢ 6esonacHuTe paboTHU NpakTuky, TpsibBa
na paboTu ¢ Hesi. HeynbnHOMOLLEH nepcoHan TpsibBa a ce Abpky Aaney oT MalvHaTta no Bpeme Ha pabota. lMpegnasHuTe
3HaLy TpsibBa fia OCTaHaT YETNMBM M MbITHU NPes Lenus nepuog Ha pabota.

Be3sonacHocT Ha paGoTHOTO MSCTO

MalunHata Tpsibea ga Gbae nocTaBeHa U 3akperieHa BbpXy paBHa, CTabunHa v [OCTaTbyHO 3apaBa NoBbPXHOCT. OcurypeTe JocTa-
TbYHO paBOTHO NPOCTPAHCTBO 1 CBOBOAHA LiMpKyNaLus Ha Bb3flyxa Okono MalumHata. Moagbpxaiite paboTHOTO MSICTO YKCTO U Nog-
peneHo. He 13rnonaBalite MalLMHaTa B 30HM C BUCOKM TEMNEPATYPH, BUCOKA BNaXKHOCT, 3HAUUTENHO KOMMYECTBO Npax ANk Harnuuve Ha
3ananvmi1, eKCrinoaVBHYM UM KOPO3WBHI ra3oBe. AKO € MHCTanMpaHa Ha OTKPUTO, OCUrypeTe 3alluTa OT AbXKL 1 CITbHYEBa CBETINHA.

Jlnyna GesonacHocT

Korato pabotuTe, HoceTe NOAXOASLLM NMYHM NPeanasHu CpeacTea, 0cobeHo paboTHO 06Mekno, NpennasHy ouuna, NpeanasHu cpes-
CTBa 3a cnyxa v npeanasHu obysku. [MpenopbyBa ce ChLLO HOCEHETO Ha NPEANa3Hu PbkaBuLK, NOAXOASLM 3a paboTa ¢ kornena u
rymu. /136sirBaiiTe HOCEHETO Ha LUMPOKY ipexy, BibkyTa uim Koca, KouTo Buxa Mormv Aa ce 3anmeTar B [BIKELLMTE Ce YacTu. [pbx-
Te pbLETE W APYTA YacTu Ha TAMOTO Aarey OT 30HUTE Ha ABVKEHUE, CKOBUTE 1 MecTaTa, KbeTo MMa pUCK OT CMajkBaHe Ui yaap.

Enektpuyecka n nHeBMaTu4Ha 6esonacHocT

MalunHata TpﬂﬁBa [a Ce u13nonsea caMmo CbC 3axXpaHBaLLO HanpexeHne 1 HanaraHe Ha CrbCTeH Bb3AyX, KOUTO OTrOBapAT Ha U3-
MCKBaHUATa Ha yCTp0I7ICTBOT0. I'Ipe):u/l pa60Ta npoBepeTe CbCTOAHWETO Ha kabenute, BPB3KUTE U KOHTPOITHUTE eNIEMEHTU. Ako ce
YCTaHOBAT NOBPEeAN, MalluHaTa He TpﬂﬁBa [a Ce u3nonaea, 4oKarto nospeaara He 6vae oTCTpaHeHa. He npaseTe Hukaksu HEOTO-
pu3npaHn CTPYKTYpHU NPOMEHN LN He ce HamecBaiiTe B YaCTV UMM KOMNOHEHTM Ha MalLMHaTa 6e3 CbrnacneTo Ha npoussoanTens.

OPUTIMUHANTHO PBHBKOBONLCTEBDO
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BesonacHo 6opaBeHe ¢ konena 1 rymu

Mpeav oa 3anoyHete paboTa, NpoBepeTe ChCTOSHUETO HA rymaTta W [xaHTata 1 NOTBbpAeTe TsXHaTa CbBMecTUMOCT. Korato
3aTarate [kaHTara, He NOCTaBSANTE PbLETe CY MeXIY [KaHTaTa M MOHTaXHUTE eneMeHTU. AKO ryma ce 3akreLLy no Bpeme Ha
MOHTaX MNK JeMOHTaxX, CnpeTe MalumHaTa HesabasHo. Korato GopaBuTe C Mo-TeXKM Konena, yBepeTe ce, Ye UMa JoCTaTbyeH
6poit xopa unv u3nonagarTe NOAXOASILLO MOBAMrALLO YCTPOACTBO.

MomnBaHe Ha ryma

o Bpeme Ha HanomnBaHe, NOCTOSHHO criefeTe MaHomeTbpa. He npesuiwasaiite 40 PSI npu nocTaesHe Ha 6opaa. Cnea kato 6opabT
€ MoCTaBeH, He MpeBlLLaBaiiTe MPEnopbYaHOTO OT NPOV3BOANTENS Ha rymMaTa HansraHe. Mpeav Hanomneaxe, NpoBepeTe rymara 3a
MOBPEAV 1 Ce YBEpETe, Ye rymata W [pkaHTaTa ca CbBMECTUMM. AKO € HeoBXOZMMO NO-BIUCOKO HansiraHe, Hanomnaiite ¢ NoAXoasLY 3a-
LuTeH Karbe). [IpbKTe pbLIETE 1 TAMOTO C1 AaNey OT rymata no Bpeme Ha HanoMmnBaHe, 3a ja M3berHeTe pyicka ot CriykBaHe Ha rymara.

MopapbxKKa U PeMOHTH

Moanpbkkara 1 PeMOHTHUTE AEMHOCTU MOraT fia Ce M3BbPLUBAT CaMO OT MOAXOASLLO KBanMduLMpaH nepcoHan. Mpeay 3anoy-
BaHe Ha NOALPbXKA, M3KNHOYETE ENEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe, M3KIIYETe NOAABAHETO Ha CrbCTEH Bb3AyX, U3KIIOYETe NHeBMa-
TUYHaTa Bpb3ka 1 HaNbIHO 06e3BbaAyLLETE OCTATbYHMS Bb3fYX OT cicTemarta. MalwnHata Tpsibea pefoBHO Aa ce npoBepsiea
1 noanbpxa B Aobpo paboTHo cheTosiHME. 3a pemMoHTH TpsibBa fa ce M3non3sat camo 0fobpeHn OT MPOU3BOANTENS YacTy.
HeuetnusuTe, noBpefeHm U nuncBaLLy 3Haum 3a 6esonacHocT Tpsibea fia ce NOAMEHST He3abaBHo.

CrNOBABAHE U KATMBPUPAHE

[leiiHOCTMTE MO MOHTAX M MyckaHe B excrnnoatauust Tpsibea a ce M3BbpLUBAT OT NULA C NOAXOAALLA KBANMMUKALWS, BKITOYM-
TENHO MO3HaHWS 33 eNeKTPUYECKM MHCTanaLmu. Npean 3anoyBaHe Ha MOHTaXa NpoBEPETe KOMMMEKTHOCTTa Ha 060pYABaHETO 1
MOATOTBETE MNOAXOAALUMTE UHCTPYMEHTH 38 MOHTAX.

[Mod2omoska 3a MOHMax

Mawunata Tpabea aa 6bae noctaBeHa BbpXy paBHa, CTabunHa u JOCTaTb4HO 3apaBa NOBbPXHOCT. MACTOTO 3a MOHTaX TpsiBa
Ja ocurypsiea A0CTaTbYHO CBOBOAHO PaboTHO MPOCTPAHCTBO OKOMO MalUMHATa, 3a fia Ce ocurypu besonacka pabota 1 npasuneH
Bb3ayLueH notok (I). OcHoBaTa Ha MaluKHaTa TpsibBa fa Gbae TpaliHo 3akpeneHa kbM GETOHHMS MOZ C NOMOLLTA HA MOAXOASLLMN
aHKepH1 6ONTOBE, M3NON3Baiiki YETUPUTE MOHTAXHM 0TBOpa B OCHOBHaTa pamka (Ill).

Canobka Ha korona (1V)

Cnep pasonakoBaHe, 13BadeTe KyTusiTa C akcecoapy (a), pamMoTo Ha npekbeBaya (b) u konoHata (c) ot onakoskata. Crep ToBa
pa3BuiiTe BUHTOBETE U NPYXMHHUTE 11 NNOCKUTE LWaibu (d) oT TANoTo Ha konoHara. Mo3uumoHnpaliTe KonoHaTa BbpXy TAMOTO Ha
MalLnHaTa Taka, Ye OTBOpUTE B OCHOBHATA NMoYa Ha KoroHaTa fja CbBnagar ¢ peabosanute oteopu B Tsnoto (V). Mpeaynpeau-
TENHUAT 3HaK Ha konoHaTa Tpsibea Aa e obbpHaT Hanped. Cnep kaTo KonoHaTa e Ha MACTOTO Ci, MOCTaBETe OTHOBO NpeABapy-
TEMHO OTCTPaHEHUTE BUHTOBE U Waiibu (d) u rv 3aterHete fo 70 Nm.

Cenobssare Ha sepmukanrus ean (Vi), (VII)

Pa3BuitTe BUHTa, 3akpenBall kanaka Ha BepTukanHus Bar (e), 1 ceanete kanaka (f). [lokato pa3sueate, 3akmioyeTe Bana ¢ omo-
LiTa Ha 3aKnto4BalLluna N10CT, 3a Aa NpeaoTBpaTUTE HEKOHTPONIMPAHO ABWXEHWE, KOETO MOXe Aa NPUYMHIL NOBpeAa Ha MalluHaTta
N HapaHaBaHe. Cne/:l TOBa MOHTMpaI7ITe npyxuHarta (g) Ha BEPTUKanHWA Ban, nocrasete 06paTHO Kanaka Ha Bana v 3aBuiTe
06paTHO 3akpenBaLumsi BUHT. Crief ToBa MOHTUpaiiTe KONYETO B BTyrKaTa Ha raitkata Ha paboTHoTo pamo (h).

CenobsisaHe Ha pamomo Ha npekbcgaqa (VII), (IX), (X)

PassuitTe 3akmioqBaLLaTa ravika, pasnonoxeHa Ha npeaHus kpar Ha OyTanHms npbT Ha LMMHEbpa Ha npexbeaaya (i). Cneg Tosa pas-
BWITE raiikata Ha MOHTaXHUS BONT Ha pamoTo Ha npekbeBava (1), u3sagete BonTa (k) 1 okayete NpyxuHara (j). MocTasete BTynkata
Ha Barna Ha pamoTo Ha npekbCeBada (M) B ckobara, pasnonoxeHa Ha kopryca Ha MalLMHaTa, NoapaBHeTe OTBOPUTE W CIes, TOBA MOH-
TUpaliTe MOHTaXHMS BONT 1 3akntoyBaLLara raika (k). Cneg ToBa noctasete GyTanHus NpbT (0) Npe3 0TBOPA B MITb3ralLiaTa ce BTymnka
Ha npekbCBaYa (n), kaTo ce yBepuTe, Ye NOBBPXHOCTTA Ha BTyMkaTa e 0bbpHata HaBbH. MocTaBete 0BpaTHO NpeaBapuTEnHO pas-
BWTaTa raitka (i) Ha npeaHms kpait Ha 6ytanHus npbT. Crieq crnobsBaHeTo perynuparite No3vLvsTa Ha NPeKbCBALLMS ENEMEHT Taka,
ue pascTosHueTo Mexay pbba Ha Hoxa Ha MpekbcBaya 1 rymeHnst Gycpep aa e ot 20 go 30 mm (XI). Okavete npyxuHarta (j) B kpasi.

Mormax Ha U3MmOYHUK Ha C2bCmeH 8b30yX

lA3BapeTe YCTPOACTBOTO 3a NOAFOTOBKA Ha CrbCTEH Bb3AyX U [1BaTa MOHTaXHW BUHTa OT nakeTa ¢ akcecoapu. [peam MoHTaxa oT-
CTpaHeTe BCUYKIN 3aMbPCSBAHIS OT YCTPOINCTBOTO. YpeabT TpsibBa Aa Ce MOHTVPA OT AisicHarta CTpaHa Ha kopryca Ha MatunHarta (XII).
Cnep ToBa CBbPXKETE Bb3AYLUHNS MapKyy, pa3nonoxeH OTCTPaHN Ha kopnyca Ha MalunHaTa. 3a Aa HanpasiTe TOBa, OTCTPaHeTe
3afbpxaLyata ckoba Ha Mapkyya, KosTo NPefoTBpaTsBa NITb3raHETO My B KOPMyCa, W Cref, TOBa NOCTaBETe Mapkyya B KONsHO-
BIs NHeBmaTnyeH koHektop (XIII).

Cnep KkaTo TOBa € 3aBbpLLEHO, CBbPXKETE MapKyya 3a HaromneaHe. KOHEKTOpbT Ha Mapkyya 3a HanomneaHe Tpsibea Aa ce
nocTaBy B MOHTaXHaTa raiika v rankara (XIV) Tpsibsa ga ce 3aterHe. Crnes kato MOHTaXbT € 3aBbpLUEH, MOXE Aa Ce CBbpXe

m OPUTFIMUHANHO PBHBKOBOSLCTEBDO
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BBHLUEH(M) N3TOYHVK(LM) HA CTBCTEH Bb3yX.

YCTpOIACTBOTO 3a NOAFOTOBKA Ha CrbCTEH Bb3afyX € (habpiiHo HACTPOEHO. AKO € HeobXoAMMa AOMbIHUTENHA HACTPOIKA, NOBAWT-
HeTe PerynmpatLoTo Kom4e (p) 1 ro 3aBbpTeTe Mo NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPeNKa, 3a fia YBENUYIUTE HansraHeTo. 3aBbpTeTe
ro 0BpaTHO Ha YaCoBHIKOBaTa CTPeNka, 3a ja HaManuTe HansraHeTo. PerynupaiTe noToka Ha MacnoTo ¢ NOMOLLTa Ha perynupa-
LS BIHT (r). 3aBbPTaHETO MY MO MOCOKA HA YaCOBHMKOBATA CTPErka Hamansiea noToka Ha MacrnoTo, a 3aBbpTaHeTo My 06paTHO
Ha YacoBHWKoBaTa CTpernka ro ysennyasa (XV).

MoHmupaHe Ha criomazamesnHomo pamo (camo 3a YT-08043)

CriomarartenHoTo pamo TpsibBa Aa ce 3akpeny KbM MallMHaTa 3a CMsiHa Ha r'yMm C OMOLLTa Ha BUHTOBE, KAaTO Ce 13MoM3BaT MOH-
TaXHUTE OTBOPYU, PA3NONOXeHW A0 KOMOHATa M B 3aHaTa YacT Ha Kopnyca. Mo BpeMe Ha MOHTaXa NnoApaBHETE KOMMOHEHTUTE
Ha paMoTO C KOnoHata 1 kopnyca, cnef KoeTto noctaBeTe MOHTaXHUTE BUHTOBE W ' 3aTErHeTe PaBHOMEPHO.

Crien MOHTaXa NpoBepeTe CTabUNHOCTTa Ha Bpb3kaTa U CE YBEPETe, Ye CriomMaraTenHoTo pamo ce ABWXM CBOGOAHO B Lienusi c1
paﬁOTeH [1anasoH 1 He Npeyvun Ha pyr KOMNOHEHTU Ha MallMHaTa 3a MOHTaX Ha rymu. I'Ipeum ynOTpe6a NnpoBepeTe ChLUOo Aanu
BCUYKW BUHTOBM BP'b3KW Ca NPaBUIHO 3aTerHatu.

CnowmaraTenHoTo pamo € akcecoap, KOTO ynecHsiBa 60paBEHETO C ryMu, U3MCKBALLM MO-TONsIMA CiMa No BPEME Ha MOHTaX MIi
AemoHTax. To TpsiGBa Aa ce M3non3asa no npeaHasHayeHue 1 ¢ U3KMIYUTENHO BHUMaHWE, 3a Aa ce u3berHe npuLLunBaHe Ha
pbLETe Unu NoBpeAa Ha rymata 1 pkaHTara.

N3MNON3BAHE HA MALLUUHA 3A CMAHA HA TYMU

Modzomoska 3a paboma

Mpeav aa 3anoyHete paboTa, NpoBEpeTe Aanu MallKHaTa 3a CMsiHa Ha T'yMM € NPaBUITHO MHCTamnpaHa U CBbp3aHa KbM 3axpaH-
BAHETO W 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTeH Bb3ayX. [poBepeTe CbCTOSHUETO Ha kabenuTe, Bpb3kuTe 1 KOHTPOSTHUTE eNeMeHTH 1 ce
YBEpETE, Ye BCUYKM MapKMPOBKM 3a Ge30macHOCT ocTaBaT YeTnvBY. BuHaru HoceTe MoAXoasiym MUYHWM NpesnasHu cpeacTsa
(NC). 3a no-Texku konena NOTbpCeTe MOMOLL, OT BTOPY YOBEK WM 13N0N3BaiTe NOAXOASLLO NOBAMTALLO YCTPOHCTBO.

lpeau AeMOHTMPaHe, HambIHO U3nycHeTe rymata. Cried ToBa OTCTpaHeTe BanaHcupalLuTe TEXECTU OT [kaHTata U passuiiTe
ctebnoto Ha BeHTuna (XVI). Cnep kato 3aBbpLunTe TE3N CTHIKM, NPOBEPETE CLCTOSHUETO HA FymMaTa 1 [pkaHTaTa.

[LemoHmupaHe Ha eymu

Konenoto Tpsibea fa ce noauumoHupa mexay bopaa Ha rymarta u orpaHnamTens Ha 6opaa, a 6opabT TpsibBa Aa ce ocsoboan ¢
rnomoLLTa Ha negana 3a 6opa Ha rymata (XVI1). Toau npovec Tpsibea Aa ce noBTaps Ha NOCNenoBaTENHM TOYKM Mo 0BukonkaTta Ha
rymata, fjokato 60pabT Ce OTAENN HaMbIIHO OT AXaHTaTa.

Cnep kaTo oTfenuTe Bopaa oT [kaHTaTa, NocTaBeTe KOMenoTo BbpXy BbTSLLA Ce NnaTdhopma 1 3aTerHeTe [kaHTata ¢ nomMoLyta
Ha 3aTsraluus nefan. B 3aBucumMocT oT BiAa Ha [kaHTaTa, CkobuTe MoraT [ja 3axsallaT JkaHTata OTBbTPE Unu OTBLH. Cren
TOBa HamaxeTe 6opaa Ha rymata ¢ noaxoasLy nyopukaHT, KaTo ro pasHeceTe paBHOMEPHO Mo Lisinata obukorka.

Cnefi MOHTaxa Ha KONernoTo, NocTaBeTe LECTObMbIHS Bar B pabOoTHO MOMOKEHHE, Taka Ye MOHTaxHaTa [rasa Aa € 6rvao 4o pvba Ha
[IaHTaTa. Crier ToBa, M3MonaBaitki OrpaHIMTENHNS GyTOH, MPEMECTETE XOPU3OHTAIHOTO pamo B PaGOTHO MONIOKEHME 1 10 3aKITHoue-
Te C JIocTa 3a 3akrtouBaHe. Crief KaTo ce 3aKmioum, MOHTaHaTa rfiaBa TpsibBa aBTOMaTUYHO Aa Ce OTAared OT [pkaHTaTa ¢ Manka pa-
6otHa xnabuta (XVIII). Ako e Heobxomvmo, perynupaiite No3uLmMsiTa Ha MOHTaXHATa [1aBa, 3a a OTroBapst Ha pa3Mepa Ha [pkaHTara.
Cnep TOBa W3non3galTe NoCT, 3a ja HacouuTe Bopaa Ha rymara Bbpxy MOHTaXHaTa [1aBa 1 Crief ToBa akTUBUPaWTe BbPTEHETO Ha
BbpTsilLiaTa Ce NocTaBKa C MOMOLLTa Ha Nefana Ha BbpTsilata ce NocTaBka, 4oKkaTo 60pabT Ce OTCTpaHU HarmbIiHO oT fxaHTara (XIX).
AKO ryma ce 3aKrneLLm ro BpeMe Ha AEMOHTHPaHE, CipeTe MallMHaTa HesabaBHO 1 Cried TOBa NOBAWTHETE Nefjarna Ha BbpTslara
ce nnatchopma, 3a fia 51 3aBbpTUTE B 0OpaTHaTa Nocoka, NpeMaxsaliku CbNpoTUBIEHUETO. 3a ryMu C BbTPELLHA ryma, cBaneTe
BbTpELLHaTa ryMa crieq kato ceanuTe mbpaus 6opy, cren KoeTo cBaseTe BTopus 6opza No ChlLyst HauuH. [pbKTe pbLeTe U apy-
TATE YacTW Ha TAMOTO CU [Jarney OT ABWXKELLNTE Ce YacTW Ha MaluvHaTa npes Lienus npoLec.

MoHmax Ha eymu

Mpenv MOHTaX NpoBepeTe [anu HoBaTa ryma 1 [pkaHTarta ca ¢ eHakbB paamep. [xaHTata TpsbBa Aa 6bae cTapaTenHo noumc-
TeHa OT BCAKaKBI 3aMbpCABaHNS 11 KOposus. [pean MOHTaX Ha rymarta, HamaxeTe paBHOMepPHO 60pAoBETe C NOAXOALLA CMa3-
ka. Cnep ToBa /pkaHTaTa TpsibBa fia ce NocTaBy BbPXY BbPTALLA Ce Nnatchopma 1 Aa ce 3akpenm cbe ckobu. [lokato MOHTUpaTe
[XaHTaTa, He MoCTaBaiTe PbLETE C1 MEXAY [HkaHTaTa i ckobuTe.

Cnep MOHTaXa Ha [xaHTaTa, NocTaBeTe LECTObIbHMA Ban B paboTHO NONOXeHMe, Taka Ye MOHTaxHaTa rmasa Aa e 6n13o Jo
pbba Ha MraHTaTa. Cnef ToBa perynupaiite Xopu3oHTanHOTO paMo C NOMOLLTa Ha OrpaHniMTenHIs BYTOH 1 To 3aKmtoyeTe Ha Msic-
TO C 3aKMtoyBaLLyms noct. MonTaxHaTa rmasa Tpsibea Aa 6bae NO3MLMOHNPaHa Mo ChLLMS HauMH, KaKTO Taau, U3non3saHa npu fe-
MOHTaXa, Taka 4e 6opabT Ha rymaTa fja Moxe Aa ce npekapsa 6e30nacHo npe Hero, 0KaTo BbpTALLaTa Ce Nnathopma ce BbpPTH.
Crien ToBa nocTaBeTe rymata BbpXy AkaHTara 1 HacodeTe mbpaist BopA BbpXy MOHTaxHara rmasa (XX). Cneq kaTo akTueupare
BbpTALLATa Ce NnaTdopma C NOMOLLTA Ha Nefana Ha BbpTALaTa ce nnatopma, NocTeneHHo HacoyeTe bopaa BbPXy AxaHTara no
Lsnata i 0bukonka, AoKaTo Ce HaMEeCTU HaMbAHO. 3a rymMy € BbTPELLHA ryMa, Crefd KaTo HaMecTuTe Mbpeisa Bopy, NoCTaBeTe Bb-
TpeluHaTa ryma BbTpe B rymara v st NosuLMoHpaliTe NpaBumHo, Npeav Aa MoHTupate BTopus 6opa. Cnep ToBa noctaseTe BTOpUst
6opg Ha rymata (XXI) no cbLunst HaumH. Mo BpeMe Ha MOHTaXa NOCTOSIHHO CriefeTe No3uLmsiTa Ha rymaTa CrpsiMo MOHTaxHaTa rma-
Ba U [pkaHTaTa. AKO CpeLLHeTEe NPEKOMEPHO CbNPOTUBIEHNE, CMIPETE 1 KOpUTpaliTe No3uLMsTa Ha rymara, npeam Aa NpoabImKuTe.

OPUTIMUHANTHO PBHBKOBONLCTEBDO



BG

MomneaHe Ha 2yma (XXII)

Cnep kaTo MOHTUpaTe rymata, 0cBoBOAETe KONenoTo oT BbpTALLaTa ce nnaTdopma 1 Cref ToBa CBbPXETE NUCTOMETa 3a Ha-
rnomnBaHe KbM BEHTUNa Ha rymara. [lokato Hanomneare, NOCTOSHHO CrieAeTe MaHOMETbPa U MOCTENEHHO YBENuYaBaliTe Hansra-
HeTo. AKO HansraHeTo e TBbpAE BUCOKO, HaMarneTe ro C MoMoLLyTa Ha 6yToHa 3a u3nyckaHe Ha BbaayX.

Korato moHTupaTe 6opaa, He npesuwiasaiite 40 PSI. Cniep kato 60pabT € MOHTUPAH, He NPEBULLABAIITE NPENOPBLYaHOTO OT NPON3-
BOAWTENS Ha rymaTa HansraHe. Ako e HeobX0AMMO BICOKO HansraHe, HanoMnBaHeTo TpsibBa Aa ce 13BbPLUBA MOA NOAXOASLL 3aLLy-
TeH kanak. [lpbxTe pbLeTe 1 TANOTO C1 janey OT rymata o Bpeme Ha Hanomneaxe, 3a fia u3berHeTe pucka ot CrykBaHe Ha rymara.

3asbpuweaHe Ha pabomama

Cnep kaTo rymaTa € MOHTMpaHa Ui AeMOHTMpaHa, CBaneTe [xaHTara OT BbpTsiliata ce Maca 11 0cTaBeTe MallvHaTa rotosa 3a
crenBatlata pabota. PabotHaTa 30Ha TpsibBa Aa Gbfie NOYMCTEHA, a M3NON3BaHNTe MHCTPYMEHTY 11 akcecoapy Tpsibsa Aa Gbaar
MoCTaBEH Ha ONPeAeneHuTe 3a ToBa MecTa.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

BHUMAHWE! Mpenu fa n3BbpLUBaTE KaKBUTO 11 a € HACTPOIK, CEPBU3HO 0BCNY)XBaHe UMK MOAAPBKKA, U3KIIYETE MaLLMHaTa
3a CMsiHa Ha rymMu OT 3axpaHBaHeTo, NMPeKbCHETE NOAABAHETO Ha CTbCTeH Bb3ayX, paskayete BpbakaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX U
HammbITHO U3NYCHETE OCTaTbYHNS Bb3AYX OT MalLnHaTa.

Cnep npuknioysaHe Ha pabotarta, npoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSHME HA MaLLMHATA 3a CMSiHA Ha ryMu, KaTo orneaate BbHLUHa-
Ta 4acT 1 OLiEHNTE CbCTOSHUETO Ha KOpyca, 3axpaHBaLuns kaben, Bpb3kara 3a CrbCTeH Bb3ayX, nefanuTe, rpaModoHa, ckobu-
Te, LWECTOBIbIHNS Baf, MOHTaXHaTa rnasa, YAapHWs eNemMeHT 3a rymu 1 nuctoneTa 3a Hanomnsaxe. ChlUo Taka, npoBepeTe
npaBuUnHaTa pabota Ha opraHuTe 3a ynpaBMneHue 1 ce yBepeTe, Ye HaMa HeobuyalHu LLYMOBE, NPEKOMEPHO ChMPOTUBIEHNE
npy ABWXEHWE UMK Te4OBe B MHEBMATWYHaTa cucTema. PejoBHaTa NpoBepka Ha MaluvHaTa 1 3BbPLLBAHETO Ha HeobXxoayumaTa
MOAAPBXKA Ca OT CbLUECTBEHO 3HAYEHIE 3a OCUTypsiBaHe Ha npaBunHaTa 1 paboTa 1 HaAEXAHOCT.

Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHMS nepuop TpsbBa Aa ce 13BbPLLUBA CaMO HeobXoaumaTa NoAApbKKa, MOCOYEHa B MHCTPYKLMUTE 38
ekcnnoarauys. Bcudkv peMoHTy TpsbBa Aa ce 13BbpLUBAT OT OTOPU3NPaH CEPBU3EH LIEHTLP. 3a peMoHTY Tpsbea Aa ce uanons-
BaT camo 4actu, ofobpern OT npou3BoamMTens. AKO MO BPEME Ha NpoBepka Unu no Bpeme Ha pabota 6baaT OTKPUTI HAKaKeM
HepenHoCTy, NpekpateTe ynoTpebata Ha MaLUMHaTa 1 1 3aHECETE 33 PEMOHT.

Cnep npuknioyBaHe Ha paboTata nouncTete MalumHara v paboTHoTo msicTo. OTCTpaHeTe 3aMbpcsiBaHSs, Npax 1 oCTaTbLN OT
KOHCYMaTyIBM OT MOBBPXHOCTUTE HA MalLMHaTa 3a cMsiHa Ha rymu. O6bpHeTe cneLmranHo BHUMaHWe Ha NOAABbPXaHETO Ha YnCTY
LUIECTOBIbIHUS Ban, CkobKUTe Ha BbPTALLATa Ce Maca 1 BoAauuTe.

LLlecTobrbnHMAT Ban TpsibBa NEPYOANYHO fia Ce MOYICTBA C NOYMCTBALL MPenapar 3a MeTarn 1 cref ToBa Aa Ce CMasBa C MalLMHHO Macro
(XXIII). CrobuTe 11 BOAaUMTE Ha BbPTALLATA Ce NoYa TpsBBa NEpUOAIYHO 43 Ce NOYMCTBAT C MOYMCTBALL Nperiapar 3a MeTan 1 cries Toa
[a ce cmaagar ¢ nutuesa rpec (XXIV). Hueoto Ha macnoto B Macnockbupaua (t) Tpsiea nepyoavyHo Aa ce MpoBepsiBa 1, ako e Heobxo-
Aumo, Aa ce fonmea ¢ macno SAE 30. Bogata v 3ambpesiBaHisiTa TpsibBa fja ce OTCTpaHsIBaT exenHeBHo oT BofootaenuTens (u) (XXV).
lMepvoanyHo NpoBepsiBaiiTe 1, ako € HEOBXOANMO, perynupariTe onbBaHETO Ha 3aaBuKBaLLMs pembk (XXVI). CbLuo Taka, npoBe-
peTe BCUYKM BPB3KY U 3aTerHeTe BCUYKM pasxrnabeHn BUHTOBe (W).

TpsibBa Aa ce npoBepy 1 AENCTBMETO Ha 3aKMIOYBALLMA MEXaHU3bM Ha LIECTOBMbHIS Ban. Korato 3akmioyBalymsT nocT e Ha-
TUCHAT, LIECTOBMbIHNAT Ban Tpabea Aa ce ABWXI BEPTUKAMHO MO Bb3AENCTBUETO Ha COOCTBEHOTO CY TEMMO M MpyXuHaTa Ha
LIECTOBIbNHNA Barn. KoraTo 3akniouBalLMAT NOCT € 3aBbPTAH, MEXaHM3MbT TPsOBa [1a 3aKNio4n LWECTObIbHNS Ban. AKO He ce
NOCTUrHE NPaBUIHO 3aKMioyBaHe, perynupanTe NO3MLMATa Ha BUHTOBETE U raikuTe Ha 3akmousalyns MexaHuabm (XVII).

MatumHara TpsibBa Aa Ce CbXpaHsiBa Ha CyXo MAICTO, 3alLMTEHO OT Banexu. lonycTumara TeMmnepatypa Ha cbxpaHerue e ot -5°C
po +55°C, a oTHocUTenHaTa BNaxHOCT He Tpsbea fa Hapsuwasa 90%. MacToTo 3a cbxpaneHne Tpsibea fa e 6e3 KopoanBHM
rasose. MalunHata Tpsbea Aa ce Abpxv Aaney OT 3ananimi 1 eKCrnoavBHIN MaTepuank 1 Aa ce Nasu T AbX, W CHAL.

Ako e HeobxogMMo a TpaHCnopTUpaTe MaluvHaTa 3a CMsiHa Ha ryMu, 13nonaBanTe camo OpurMHanHata onakoska. MawuHata
TpsibBa Aa Obae No3nLMoHMpaHa v TPaHCMOPTMPaHa ChINacHo MapKMPOBKUTE HA onakoBkaTa. 3a TpaHcnopTupaHe TpsibBa Aa ce
13non3Ba MoToKap ¢ noaxoasLy paamep. OnakoBkiTe He TpsibBa Aa ce NoApexaarT Ha noBeye OT TPU CIOs BUCOUMHA.
MatunHata TpﬂﬁBa a ce npemecTBa C U3KNIOYUTENHO BHUMaHWe 1 nog Haﬁﬂlop,eHVIeTO Ha KBal‘IVId)VILlVIpaH nepcoHan. Mo Bpeme
Ha TpaHCnopTMpaHe 1 MOHTaX CMa3BaiiTe MapKUPOBKUTE Ha OnakoBkaTa v Npeana3saiiTe MalLMHaTa OT MoBPeay.

OPUTFIMUHANHO PBHBKOBOSLCTEBDO
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[JuaeHocmuka u omcmpaHsaeaHe Ha HeusnpasHocmu

Paznom

BeposiTHa npuyMHa

Pewenne

B'prSlIJ.laTa C€ YMHUA Ce BbPTU Camo B eAHa nocoka

MSI’ODEHM KOHTaKTW Ha NpeBKMtoYBaTens 3a nocoka
Ha BbpTEHE

CwmeHete NpeBKIYBaTens 3a nocoka Ha BbpTeHe

B'prﬂLLlaTa Ce YMHUA He Ce BbpTn

lMoBpezeH konaH

CMeHeTe pembka

KonaHbT e TBbpAE Xnabas

PerynupaiiTe 0nbBaHETO Ha pembka

HpOﬁJ’IEM C Apuratens, 3axpaHBaHeTo unu
3axpaHealns kaben

I'Iposepe're [asuratens, 3axpaHealins U3TO4HUK U
3axpaHealns kaben

MospezaeH Asuraten

CmeHeTe Apuratens

I']oape}:(eHM KOHTaKTW Ha NpeBKnto4BaTens 3a nocoka
Ha BbpTEHE

CwmeHete NpeBKYBaTens 3a nocoka Ha BbpTeHe

pamochoHBT He 3aTsra npaBunHo pbba

WaHocenu CnupayHu anapatn

CwmeHere ckobute

Tey OT 3aABIKBALUMA MEXaHN3BM HA ChnupadvHus anapat

CMeHeTe yNNbTHUTENHUTE eNEMEHTU Ha Tevaluara
Bpb3ka

LLlecTobrbAHMAT Ban He MOXe Aa Ce 3aKnoum

SaKJ'IDOLIEaU.laTa nno4a He e B NpasuHata nosnuuus

Perynmpal?ne nosuumaTa Ha BUHTOBETE U raiikuTe Ha
3aKno4BaLa MEXaHU3bM Ha LIECTObIbIHMA Ban

I'Ienamﬂ He Ce Bpblla B MbpBOHAYarnHoTo Ch
nonoxeHue.

lMoBpezeHa Bb3BPaTHa NPYXWHa Ha neaana

CMeHeTe TOPCUOHHaTa NpYXVHa

ﬂawarenm He Ce BbPTW UK BbPTALLMAT MOMEHT €
HefocTaTbyeH

3aknioyeHo 3afBuxBaHe

I'Ipemaxue're 3anyLBaHeTo

MospezeH koHaeHsatop

CwmeHete kOHAeH3aTopa

HanpexeHueto e TBbpAe HICKO

Wavakaiite, [A0KaTO Ce Bb3CTaHOBW NPaBUTHOTO
HanpexeHve

Keco CbeanHeHne

OTc‘rpaHeTe npuynMHaTa 3a KbCOTO CbeanHeHe

MEXOIJ,HETB Cuna Ha 3aJBnxBaLLnA MEXaHU3bM e
HefocTaTbyHa

Watnyaxe Ha Bb3ayXx

CmeHeTe YNIbTHUTENHWUTE eNeMeHTU

MexaHuyra nospega

OrtcTpaHeTe nospesara

TBbpAe HUCKO HansraHe Ha Bbaayxa

PerynipaiiTe HansiraHeTo Ha Bbaayxa Ao
Heobxoznmara CToMHOCT

Tey oT NHeBMaTU4HaTa cuctema

IMoBpezeH Bb3AyLIEH Mapky4

[MoBpeaeHa kabenHa Bpb3ka

TMoBpezeH YNIbTHUTENEH BPbX

CmeHeTe NOBPELEHNTE KOMMOHEHTN

Bes ynnwvtHuTen

ﬂonaneTe ynnbTHUTENA

OPWUIMHANHO

PBKOBOJCTBO
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Um ajustador de pneus é uma maquina de oficina concebida para montar e desmontar pneus e realizar trabalhos basicos relacio-
nados com a manutengao das rodas. O produto destina-se a ser utilizado em oficinas automéveis e pontos de servigo. O design
do dispositivo facilita a execugéo eficiente do trabalho relacionado com a substituigdo de pneus e a manutencéo continua das
rodas. O funcionamento correto, fidvel e seguro do produto depende do funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com o produto, leia e guarde o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO
O dispositivo é entregue em estado completo, mas requer alguns passos de montagem conforme descrito no manual.

ESPECIFICAGOES

Parametro Unidade de medida Valor

Numero da peca YT-08042 YT-08043
Tensao nominal [V~ 230

Frequéncia classificada [Hz] 50/60

Poténcia nominal w] 1100

Numero de fases 1

Pressao do ar - entrada [MPa] 08-1

Velocidade da tabela [min] 6,5

Diémetro exterior da borda [l 10-18 10-20
Diémetro interior da borda [l 12-20 12-24
Diametro maximo do pneu [mm] 950 1050
Largura méxima do pneu [mm] 330 330
Missa [ka] 243

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA

Atencao! Antes de instalar, comissionar, utilizar, manter ou mover a maquina, leia todas as instrugées de funcionamento e todos
os avisos de seguranga. O ndo cumprimento das instrugdes pode resultar em choque elétrico, ferimentos pessoais graves, morte
ou danos materiais. Guarda o manual para referéncia futura.

Seguranga geral

Amaquina destina-se apenas a montar, desmontar e inflar pneus de acordo com o seu propdsito pretendido. Nao deve ser usado
para qualquer outro fim. A operagéo s pode ser confiada a pessoas formadas, autorizadas e familiarizadas com as regras do
trabalho seguro. Durante o trabalho, pessoas nao autorizadas devem ser mantidas afastadas da estagéo de trabalho. As marca-
ces de seguranga devem permanecer legiveis e completas ao longo da sua vida util.

Seguranca no local de trabalho

A maquina deve ser posicionada e fixada num solo nivelado, estavel e suficientemente duravel. Deve haver espaco suficiente
de trabalho e livre circulagéo de ar em redor do aparelho. O local de trabalho deve ser mantido limpo e arrumado. Nao utilize a
maquina em areas com alta temperatura, humidade elevada, poeira significativa ou gases inflamaveis, explosivos ou corrosivos.
Para a instalagao exterior, deve ser garantida protegéo contra a chuva e a radiagéo solar.

Seguranga pessoal

Deve ser usado equipamento de protecao individual adequado durante o trabalho, em particular roupa de trabalho, 6culos de segu-
ranga, protetores auditivos e calgado de protecéo. Também se recomenda o uso de luvas de protegéo adequadas para manusear ro-
das e pneus. Nao trabalhe com roupa larga, joias ou cabelo que possa ficar preso em partes méveis da maquina. Mantenha as maos
e outras partes do corpo afastadas de zonas de movimento, grampos e areas que corram o risco de serem beliscadas ou atingidas.
Seguranga elétrica e pneumatica

A maquina deve ser operada apenas com tenséo de alimentagao e pressao de ar comprimido, de acordo com os requisitos da
magquina. Antes de comegar, verifique o estado dos cabos, ligagbes e controlos. Se forem encontrados danos, a maquina ndo
deve ser utilizada até que a falha seja corrigida. Nao faca alteragdes estruturais arbitrarias nem altere pegas e componentes da
maquina sem a autorizagéo do fabricante.

Manuseamento seguro de rodas e pneus

Antes de iniciar o trabalho, verifique o estado do pneu e da jante e confirme a sua compatibilidade mutua. Ao apertar o aro, néo
cologue as méos entre o aro e os fixadores. Se o pneu estiver bloqueado durante a montagem ou desmontagem, pare imedia-
tamente a maquina. Ao operar rodas mais pesadas, é necessario garantir um nimero adequado de pessoas para trabalhar ou
utilizar um dispositivo de elevagéo adequado.

Inflagao do pneu

Ao bombear, as leituras do mandmetro devem ser verificadas constantemente. Quando o pé é colocado, a pressao ndo pode exceder

INSTRUCOES ORIGINAIS
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40 PSI. Uma vez instalado o talén, ndo exceda a presséo recomendada pelo fabricante do pneu. Antes de inflar, verifique se o pneu
n&o esta danificado e se o pneu e a jante sdo compativeis entre si. Se for necessaria uma pressao mais elevada, a inflagéo deve
ser feita com uma tampa protetora adequada. Mantenha as maos e o corpo afastados do pneu ao inflar devido ao risco de rasgar.
Manutencéo e reparagoes

As operagdes de manutengdo e reparagdo s6 podem ser realizadas por pessoas com qualificacbes adequadas. Antes de iniciar
amanutengao, desligue o fornecimento elétrico, corte o fornecimento de ar comprimido, desligue a ligagdo pneumatica e remova
completamente qualquer ar residual do sistema. A maquina deve ser inspecionada regularmente e mantida em bom estado de
funcionamento. Apenas pegas aprovadas pelo fabricante devem ser usadas para reparagdes. As marcagdes de seguranca ilegi-
veis, danificadas ou em falta devem ser imediatamente substituidas.

INSTALAGAO E CALIBRAGAO

As atividades de instalagdo e comissionamento devem ser realizadas por pessoas com qualificacdes adequadas, incluindo
conhecimentos de instalagdes elétricas. Antes de iniciar a instalagdo, verifique a completude do equipamento e prepare as
ferramentas de montagem adequadas.

Preparagdo para a instalagdo

A magquina deve ser colocada num solo nivelado, estavel e suficientemente duravel. Garantir espago de trabalho livre adequado
em redor da maquina no local de instalagao para que a operagéo segura da maquina e o fluxo de ar adequado (1) sejam possi-
vel. A base da maquina deve ser fixada permanentemente ao chao de betdo usando os parafusos de ancoragem apropriados,
utilizando os quatro orificios de montagem na estrutura da base (Ill).

Montar a Coluna (V)

Apds desempacotar, retire a caixa de acessorios (a), o braco do martelo (b) e o conjunto da coluna (c) da embalagem. Depois
retira os parafusos do corpo juntamente com as anilhas de mola e planas destinadas a fixar a coluna (d). A coluna deve ser
posicionada no corpo da méaquina de modo que os orificios na base da coluna coincidam com os furos roscados no corpo (V).
A marcagao de aviso na coluna deve estar virada para a frente. Quando a coluna estiver posicionada, reinstale os parafusos de
calco (d) previamente desmontados e aperte-os a 70 Nm.

Instalagéo do conjunto do veio vertical (VI), (VII)

Remova o ferrolho que fixa a protecéo vertical do eixo (€) e remova a tampa (f). Ao desenroscar, bloqueie o eixo com a alavanca
de bloqueio para evitar que se mova descontroladamente, o que pode causar danos ou lesées a maquina. Depois coloca a mola
(9) no eixo vertical, instala a protec&o do eixo e volta a instalar o parafuso de fixagdo. Depois disso, instale o botdo na manga da
porca do brago de trabalho (h).

Montagem do brago do martelo dodgehammer (VIlI), (IX), (X)

Desaparafuse-se a porca de bloqueio localizada na extremidade frontal da haste do pistao do cilindro do martelo (i). Depois remo-
va a porca do parafuso do brago do martelo (1), retire o parafuso (k) e pende a mola (j). A manga do eixo do brago do martelo (m)
deve ser encaixada no suporte localizado no corpo da maquina, os furos alinhados, e depois o parafuso de montagem e a porca
de bloqueio (k) devem ser instalados. Depois disso, a haste do pistéo (0) deve ser passada pelo orificio da manga deslizante
do martelo (n), certificando-se de que a superficie da bucha esta virada para fora. Na extremidade frontal da haste do pistao, a
porca (i) anteriormente desaparafusada deve ser reinstalada. Apos a montagem, ajuste a posigéo do tamper para que a distancia
entre a lamina da bola de queimada e o para-choques de borracha seja de 20 a 30 mm (XI). No final, tens de pendurar a mola (j).

Instalagéo da fonte de ar comprimido

Remova a unidade de preparacéo de ar comprimido e os dois parafusos de fixagéo do pacote de acessérios. Antes de prender,
os detritos devem ser removidos do componente. O conjunto deve ser fixado no lado direito do corpo da maquina (XII).

De sequida, ligue a mangueira de ar localizada na lateral do corpo da maquina. Para isso, remova o elemento protetor ligado ao cabo,
que foi concebido para evitar que o cabo deslize para dentro do corpo, e depois insira 0 cabo no conector pneumético do cotovelo (XIII).
Depois de fazer isto, precisa de ligar o cabo de bombagem. Coloque a ligagéo da mangueira de bombagem no soquete da porca de
fixagao e depois aperte a porca (XIV). Uma vez concluida a montagem, pode ser ligada uma fonte externa de ar comprimido (sec).
A unidade de preparagdo de ar comprimido é ajustada de fabrica. Se for necessario reajustar, levante o botéo de ajuste (p) e
rode-o0 no sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a presséo. A rotagéo na dire¢@o oposta reduz a presséo. Ajuste o for-
necimento de dleo com o parafuso de ajuste (a direita). A rotagéo no sentido dos ponteiros do reldgio reduz a taxa de alimentagao
do 6leo, e a rotagao no sentido anti-horério aumenta-a (XV).

Conjunto do brago auxiliar (apenas YT-08043)

O brago auxiliar deve ser fixado ao suporte com parafusos, usando os orificios de montagem localizados junto & coluna e na
parte traseira da carcaga. Durante a montagem, posicione os componentes do brago na posicéo correta em relagéo a coluna e a
carcaca, depois insira os parafusos de fixacdo e aperte-os uniformemente.

Uma vez acoplado, verifique a estabilidade da ligagao e certifique-se de que o brago auxiliar se move livremente ao longo de toda
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a gama de funcionamento e nao interfere com outros componentes do conjunto. Antes de comegar a usar, deve também verificar
se todas as ligagdes dos parafusos estdo devidamente apertadas.

O brago auxiliar € um acessério que facilita 0 manuseamento de pneus que exigem mais for¢a durante a instalagéo ou desmontagem.
Durante a operagao, utilize-o conforme previsto e com especial cuidado para evitar esmagar as méos ou danificar o pneu e a jante.

USANDO O ASSEMBLER

Preparagéo para o trabalho

Antes de iniciar o trabalho, verifique se o instalador esta devidamente instalado e ligado a fonte elétrica e a fonte de ar compri-
mido. Verifique o estado dos cabos, ligagdes e controlos e certifique-se de que todas as marcagdes de seguranga permanecem
legiveis. O trabalho s6 deve ser realizado com equipamento de protegdo individual adequado. No caso de rodas mais pesadas,
deve ser prestada a assisténcia de uma segunda pessoa ou deve ser utilizado um dispositivo de elevagdo adequado.

Antes de comegar a desmontar, deve desinflar completamente o pneu. Depois remova os pesos de equilibrio da borda e desaper-
te o cartucho da valvula (XVI). Depois de concluidos estes passos, deve verificar o estado do pneu e da jante.

Remover o pneu

Aroda deve ser posicionada entre o para-choques do pneu e 0 empuxo do para-choques e iniciar a recuperagéo usando o pedal
do para-choques do pneu (XVII). Repita a acdo em locais sucessivos ao longo da circunferéncia do pneu até que o taldo fique
completamente separado da jante.

Depois de separar o pé da jante, cologue a roda numa mesa rotativa e fixe a jante com as abragadeiras ativando o pedal da
pinga. Dependendo do tipo de aro, os grampos podem agarrar o aro por dentro ou por fora. De seguida, o taldo do pneu deve ser
coberto com um agente antiderrapante adequado, distribuindo-o uniformemente em toda a circunferéncia.

Depois de fixar a roda, posicione o eixo do hexagono na posicao de trabalho de modo a que a cabega de montagem fique préxima da
borda do jante. Depois, use 0 botéo do parafuso para mover o brago horizontal para a posigéo de trabalho e bloqueie a configuragdo
com a alavanca de bloqueio. Quando bloqueada, a cabega de montagem deve afastar-se automaticamente da borda por uma peque-
na folga de trabalho (XVIIl). Se necessario, a posicao da cabega de montagem deve ser ajustada de acordo com o tamanho da borda.
Depois, use um pé de cabra para guiar o taldo do pneu sobre a cabeca de fixagao, depois comece a rodar a mesa rotativa com
0 pedal rotativo até que o taldo seja completamente removido da jante (XIX).

Se um pneu prender durante a remogao, pare imediatamente a maquina e depois levante o pedal rotativo para rodar o rotativo
na diregéo oposta e remover a resisténcia. Para pneus com camara de ar, depois de remover o primeiro talon, retira a cdmara e
depois remove 0 segundo taldo da mesma forma. Mantenha as méos e outras partes do corpo afastadas das partes moéveis da
maquina durante todo o processo.

Conjunto de Pneus

Antes de iniciar a instalac&o, verifique se 0 novo pneu e a jante tém as dimensdes corretas. Ajante deve ser completamente limpa
de sujidade e vestigios de corrosao. Antes de colocar o pneu, as contas devem ser cobertas uniformemente com um lubrificante
adequado. Depois, o aro deve ser colocado numa mesa rotativa e fixado com grampos. Ao fixar a jante, ndo coloque as méos
entre a jante e as abragadeiras.

Uma vez fixada a borda, posicione o eixo hexagonal na posicéo de trabalho de modo que a cabega de montagem fique préxima
da borda da borda. Depois mova o brago horizontal com o botdo de travamento e bloqueie a posi¢éo com a alavanca de blogueio.
A posicéo da cabega de montagem deve corresponder a configuragdo usada durante a desmontagem, para que o taldo do pneu
possa ser encaminhado em seguranga durante a rotagdo da mesa rotativa.

Depois coloca o pneu na jante e passa o primeiro taldo sobre a cabega de montagem (XX). Quando a mesa rotativa é acionada
com o pedal da mesa rotativa, 0 pé deve ser gradualmente inserido na borda ao longo de toda a circunferéncia até estar total-
mente assente. Para pneus com camara interior, depois de instalar o primeiro taldo, coloque o tubo dentro do pneu e coloque-o
corretamente antes de instalar o segundo talén. De seguida, o segundo taldo do pneu (XXI) deve ser instalado da mesma forma.
Durante a instalagéo, a posicéo do pneu em relagdo a cabeca de montagem e a jante deve ser verificada em todos os momentos.
Se ocorrer resisténcia excessiva, pare o trabalho e corrija a posi¢ao do pneu antes de prosseguir com a instalagao.

Enchimento de pneus (XXII)

Apds a instalacdo do pneu, a roda deve ser libertada da mesa rotativa e depois ligar a pistola de enchimento a vélvula do pneu.
Durante a bombagem, as leituras do manémetro devem ser monitorizadas constantemente e a presséo deve ser aumentada
gradualmente. Se a pressao for demasiado alta, reduza-a com o botéo de sangria.

Ao sentar o pé, a pressao ndo deve exceder 40 PSI. Uma vez instalado o talén, néo exceda a presséo recomendada pelo fabri-
cante do pneu. Se a pressao necessaria for elevada, 0 bombeamento deve ser realizado sob uma cobertura protetora adequada.
Mantenha as maos e o corpo afastados do pneu ao inflar devido ao risco de rasgar.

Cessagéo do trabalho

Depois de instalado ou desmontado o pneu, retire a roda da mesa rotativa e deixe a maquina pronta para operagao adicional. A
estacao de trabalho deve ser arrumada e as ferramentas e acessdrios usados devem ser guardados no local designado.
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MANUTENGAO & ARMAZENAMENTO

ATENGAO! Antes de fazer ajustes, manutengdo ou manutencao, desligue a unidade de montagem da fonte elétrica, corte o
fornecimento de ar comprimido, desligue a ligagéo do ar comprimido e desinche completamente o ar residual da maquina.

Apds a conclusao do trabalho, a condigéo técnica do montador deve ser verificada através de uma inspegéo visual externa e avaliagdo
do estado da carrogaria, cabo de alimentagéo, ligagdo de ar comprimido, pedais, mesa rotativa, grampos, eixo hexagonal, cabega de
montagem, para-choques de pneu e pistola de inflagéo. Deve também verificar se os controlos estéo a funcionar corretamente e se ndo
ha ruidos anormais, resisténcia excessiva ou fugas no sistema pneumatico durante a operagéo. A inspegéo regular do estado da ma-
quina e a realizagdo da manutencéo necessaria s@o necessarias para manter o funcionamento e fiabilidade adequados da maquina.
Apenas a manutengdo necessaria, conforme previsto nas instrugées de operagdo, deve ser realizada durante o periodo de
garantia. Quaisquer reparagdes devem ser realizadas por um centro de assisténcia autorizado. Apenas pegas aprovadas pelo
fabricante devem ser usadas para reparages. Se forem detetadas irregularidades durante a inspegao ou durante a operagéo, a
utilizagéo da maquina deve ser interrompida e reparada.

Depois de terminar o trabalho, limpa a maquina e a estagéo de trabalho. Sujidade, pé e residuos de consumiveis devem ser removidos da
superficie do montador. Deve-se prestar especial atengéo a manter limpos o eixo hexagonal, as abracadeiras da mesa rotativa e os guias.
O eixo hexagonal deve ser periodicamente limpo com um limpador de metais e depois lubrificado com dleo de maquina (XXIII).
Os grampos e guias da mesa rotativa devem ser limpos periodicamente com um limpa-metais e depois lubrificados com graxa de
litio (XXIV). O nivel de 6leo no lubrificador (t) deve ser verificado periodicamente e reforgado com SAE 30, se necessario. A agua
e os detritos (XXV) devem ser removidos diariamente do desidratador (u).

Atensao da correia de transmisséo (XXVI) deve ser verificada periodicamente e, se necessario, ajustada. Deves também verifi-
car todas as ligagdes e apertar os parafusos soltos (w).

0 mecanismo de blogueio do eixo hexagonal também deve ser verificado. Quando a alavanca do bloqueio é pressionada, o eixo
do hexagono deve mover-se verticalmente sob 0 seu préprio peso e a mola do eixo do hexagono. Quando a alavanca de blogueio
¢ rodada, o mecanismo deve bloquear o eixo do hexagono. Se o bloqueio correto néo for possivel, a posicéo dos parafusos e
porcas (y) do mecanismo de bloqueio (XVII) deve ser ajustada.

Guarde a maquina num local seco e protegido contra a precipitagdo. A temperatura de armazenamento permitida situa-se entre
-5°C e +55°C, e a humidade relativa ndo deve exceder 90%. Nao deve haver gases corrosivos na area de armazenamento. A
maquina deve ser armazenada longe de materiais inflamaveis e explosivos e protegida da chuva e da neve.

Se for necessario transportar o montador, deve ser usada apenas a embalagem original. A maquina deve ser posicionada e
transportada de acordo com as marcagdes na embalagem. Deve ser utilizado um empilhador devidamente selecionado para o
transporte. Durante 0 armazenamento, a embalagem ndo deve exceder trés camadas.

O movimento da maquina deve ser realizado com extremo cuidado e sob supervisdo de pessoal qualificado. Durante o transporte
e montagem, observe as marcages na embalagem e proteja a maquina de danos.

Diagnostico e resolugéo de falhas

Amesa rotativa ndo roda

Falha Causa provavel Solugao
A mesa rotativa roda apenas numa diregdo Contactos do interruptor de diregdo rotacional queimados Substituir o interruptor de diregéo de rotagao
Cinturdo danificado Substituir a Correia

Cintura demasiado larga

Ajustar a tenséo da correia

Problema com o motor, o cabo de alimentagéo ou o
cabo de alimentagéo

Verifica o motor, a fonte de alimentag&o e o cabo de

40

Motor danificado

Substituir o motor

Contactos danificados do interruptor de diregéo rotacional

Substituir o interruptor de diregéo de rotagdo

A mesa rotativa ndo prende corretamente a borda

Grampos gastos

Substitua as abragadeiras

Fuga do atuador da bragadeira

Substitua os componentes de vedagao da ligagdo
com fuga

0O eixo hexagonal ndo pode ser bloqueado

Aplaca de bloqueio ndo esta na posigéo correta

Ajuste a posigao dos parafusos e porcas do
mecanismo de bloqueio do veio hexagonal

Mola de retorno do pedal danificada

Substituir a mola de torgéo

O motor n&o roda ou o binrio ¢ insuficiente

T isséo bloqueada

Remover Obstrugéo

Condensador danificado

Substituir o Condensador

Tenséo demasiado baixa

Esperar que a tenséo certa seja restaurada

Curto-circuito

Eliminar a causa do curto-circuito

Aforga de saida do atuador é insuficiente

Fuga de ar

Substituir os Componentes de Vedagao

Falha mecanica

Corrigir um bug

Presséo do ar demasiado baixa

Ajuste a pressao do ar para o valor necessario

Fuga do sistema pneumatico

Mangueira de ar danificada
Ligacéo do fio danificada Substituir componentes danificados
Ponta de vedagéo danificada
Sem selante Reabastega o selante
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA

Uredaj za izmjenu guma je radionicki stroj namijenjen za montazu i demontazu guma i obavljanje osnovnih zadataka odrzavanja
kota¢a. Proizvod je namijenjen za upotrebu u automobilskim radionicama i servisnim centrima. Dizajn uredaja omogucuje ucin-
kovitu zamjenu guma i rutinsko odrZavanje kotaca. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnoj upotrebi, stoga:
Prije upotrebe proizvoda, molimo progitajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.

Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog prirucnika.
OPREMA

Uredaj se isporucuje kompletan, ali zahtijeva neke korake sastavljanja kako je opisano u uputama.

TEHNICKI PODACI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost

Broj kataloga YT-08042 YT-08043

Nazivni napon [V~ 230

Nominalna frekvencija [Hz] 50/60

Nazivna snaga U] 1100

Broj faza 1

Tlak zraka - ulaz [MPa] 08-1

Brzina rotacije stola [min "] 6,5

Vanjski promjer ruba [l 10-18 10-20

Unutarnji promjer naplatka [l 12-20 12-24
Ini promjer gume [mm] 950 1050
Ina $irina gume [mm] 330 330

Masa [ka] 243

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA

Upozorenje! Prije sastavljanja, pustanja u rad, koritenja, odrZavanja ili premjestanja stroja, procitajte cijeli priruénik s uputama
i sva sigurnosna upozorenja. Nepostivanje uputa moze rezultirati strujnim udarom, ozbiljnim ozljedama, smréu ili materijalnom
Stetom. SaCuvajte ovaj prirucnik za buducu upotrebu.

Opca sigurnost

Stroj je namijenjen iskljucivo za montaZu, demontaZu i napuhavanje guma u skladu s njegovom namjenom. Ne smije se koristiti ni
u koje druge svrhe. Smije ga koristiti samo obu¢eno i ovladteno osoblje upoznato sa sigurnim radnim praksama. Neovlasteno oso-
blje mora se drzati podalje od stroja tijekom rada. Sigurnosni znakovi moraju ostati €itljivi i potpuni tijekom cijelog razdoblja rada.

Sigurnost na radnom mjestu

Stroj mora biti postavljen i pri€vr§¢en na ravnoj, stabilnoj i dovoljno izdrZljivoj povrsini. Osigurajte dovoljan radni prostor i slobodnu
cirkulaciju zraka oko stroja. Radno mjesto odrzavajte Cistim i urednim. Ne koristite stroj u podrucjima s visokim temperaturama,
visokom vlagom, znacajnom koli¢éinom praSine ili prisutno$¢u zapaljivih, eksplozivnih ili korozivnih plinova. Ako je instaliran na
otvorenom, osigurajte zastitu od kiSe i sunceve svjetlosti.

Osobna sigurnost

Prilikom rada nosite odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu, posebno radnu odjecu, zastitne naoCale, zastitu za sluh i zastitnu
obuéu. Takoder se preporucuje noSenje zastitnih rukavica prikladnih za rukovanje kotaCima i gumama. Izbjegavajte noSenje Siroke
odjece, nakita ili kose koji bi se mogli zaplesti u pokretne dijelove. Drzite ruke i druge dijelove tijela podalje od zona kretanja,
stezaljki i podrucja gdje postoji rizik od gnjecenja ili udara.

Elektri¢na i pneumatska sigurnost

Stroj smije raditi samo s naponom napajanja i tiakom komprimiranog zraka koji zadovoljavaju zahtjeve uredaja. Prije rada provje-
rite stanje kabela, priklju¢aka i upravijackih elemenata. Ako se utvrde oStecenja, stroj se ne smije koristiti dok se kvar ne otkloni.
Ne vrsite nikakve neovlastene strukturne promjene niti dirajte dijelove ili komponente stroja bez suglasnosti proizvodaca.

Sigurno rukovanje kotacima i gumama

Prije pocetka rada provjerite stanje gume i naplatka te potvrdite njihovu kompatibilnost. Prilikom stezanja naplatka nemojte stavlja-
i ruke izmedu naplatka i montaznog pribora. Ako se guma zaglavi tiiekom montaze ili demontaze, odmah zaustavite stroj. Prilikom
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rukovanja tezim kotacima osigurajte dovoljan broj ljudi ili upotrijebite odgovarajuéi uredaj za podizanje.

Napuhavanje gume

Tijekom napuhavanja, neprestano pratite manometar. Ne prekoracujte 40 PSI prilikom postavljanja obru¢a gume. Nakon $to je
obru¢ postavljen, ne prekoradujte preporuceni tlak proizvodaca gume. Prije napuhavanja, provjerite ima li oSte¢enja na gumi i
provjerite jesu li guma i naplatak kompatibilni. Ako je potreban veci tlak, napuhajte gumu odgovaraju¢om zastitnom navlakom.
Drzite ruke i tijelo dalje od gume tijekom napuhavanja kako biste izbjegli rizik od pucanja gume.

Odrzavanije i popravci

Radove odrzavanja i popravka smije obavljati samo odgovarajuée kvalificirano osoblje. Prije pocetka odrZzavanja, iskljucite dovod
elektricnog napajanja, isklju¢ite dovod komprimiranog zraka, odspojite pneumatski prikljuak i potpuno ispustite preostali zrak iz
sustava. Stroj se mora redovito pregledavati i odrzavati u dobrom radnom stanju. Za popravke smiju se koristiti samo dijelovi koje
je odobrio proizvodac. Negitljive, oStecene ili nedostajuce sigurnosne znakove treba odmah zamijeniti.

MONTAZA | KALIBRACIJA

Instalaciju i pustanje u rad trebaju obavljati osobe s odgovarajucim kvalifikacijama, ukljuéujuci poznavanje elektriénih instalacija.
Prije pocetka instalacije provjerite potpunost opreme i pripremite odgovarajuéi alat za montazu.

Priprema za montazu

Stroj mora biti postavljen na ravnu, stabilnu i dovoljno izdrZljivu povrsinu. Mjesto ugradnje mora osigurati dovoljno slobodnog
radnog prostora oko stroja kako bi se omogucio siguran rad i pravilan protok zraka (1l). Baza stroja mora biti trajno priévr$éena na
betonski pod pomocu odgovarajucih sidrenih vijaka, koriste¢i Eetiri montazne rupe u okviru baze (Ill).

Sklop stupa (IV)

Nakon raspakiranja, izvadite kutiju s priborom (a), polugu prekidaca (b) i sklop stupa (c) iz pakiranja. Zatim odvrnite vijke i opruzne
i ravne podlodke (d) s tijela stupa. Postavite stup na tijelo stroja tako da se rupe na osnovnoj plo¢i stupa poravnaju s navojnim ru-
pama u tijelu (V). Oznaka upozorenja na stupu treba biti okrenuta prema naprijed. Nakon $to je stup na mjestu, ponovno postavite
prethodno uklonjene vijke i podloske (d) i zategnite ih na 70 Nm.

Sastavijanje sklopa vertikalne osovine (VI), (VII)

Odvrnite vijak koji pricvrS¢uje poklopac vertikalne osovine (e) i skinite poklopac (f). Tijekom odvijanja, blokirajte osovinu pomocu
poluge za zakljuCavanje kako biste sprijecili nekontrolirano kretanje, to bi moglo uzrokovati oStecenje stroja ili ozljede. Zatim
postavite oprugu (g) na vertikalnu osovinu, ponovno postavite poklopac osovine i zategnite vijak za priévréivanje. Nakon toga,
postavite gumb u ¢ahuru matice upravljacke poluge (h).

Sastavijanje poluge prekidaca (VIII), (IX), (X)

Odvrnite sigurnosnu maticu koja se nalazi na prednjem kraju klipnjace cilindra prekidaca (i). Zatim odvrnite maticu vijka za mon-
tazu poluge prekidaca (1), uklonite vijak (k) i objesite oprugu (j). Postavite ¢ahuru osovine poluge prekidaca (m) u nosa¢ koji se
nalazi na kucistu stroja, poravnajte rupe, a zatim ugradite vijak za montazu i sigurnosnu maticu (k). Nakon toga umetnite klipnjacu
(0) kroz rupu u Kliznoj Eahuri prekidaca (n), pazeéi da povrsina ¢ahure bude okrenuta prema van. Ponovno ugradite prethodno
odvrnutu maticu (i) na prednii kraj klipnjace. Nakon sastavljanja, podesite poloZaj elementa prekidaca tako da udaljenost izmedu
ruba noza prekidaca i gumenog odbojnika bude 20 do 30 mm (XI). Objesite oprugu (j) na kraj.

Ugradnja izvora komprimiranog zraka

Izvadite jedinicu za pripremu komprimiranog zraka i dva vijka za montaZu iz paketa s priborom. Prije montaze uklonite svu prijav-
Stinu s jedinice. Jedinica bi trebala biti montirana na desnu stranu kucista stroja (XII).

Zatim spojite crijevo za zrak koje se nalazi sa strane kucista stroja. Da biste to u€inili, uklonite kop&u na crijevu koja sprje¢ava
njegovo klizanje u kuciste, a zatim umetnite crijevo u koljenasti pneumatski priklju¢ak (XII1).

Nakon 8to je to zavrSeno, spojite crijevo za napuhavanje. Priklju¢ak crijeva za napuhavanje treba umetnuti u maticu za montaZzu,
a matica (XIV) treba biti zategnuta. Nakon Sto je montaza zavr§ena, mogu se spojiti vanjski izvori komprimiranog zraka.

Jedinica za pripremu komprimiranog zraka tvornicki je podesena. Ako je potrebno ponovno pode$avanje, podignite gumb za
podeSavanje (p) i okrenite ga u smjeru kazaljke na satu za povecanje tlaka. Okrenite ga suprotno od smjera kazaljke na satu za
smanjenje tlaka. Podesite protok ulja pomocu vijka za pode$avanie (r). Okretanjem u smjeru kazaljke na satu smanjujete protok
ulja, a okretanjem suprotno od smijera kazaljke na satu povecavate ga (XV).

Ugradnja pomocne ruke (samo YT-08043)
Pomocna ruka treba biti pricvrSéena na montazni mehanizam za gume pomocu vijaka, koriste¢i montazne rupe koje se nalaze
pored stupa i na straznjoj strani kucista. Tijekom sastavljanja, poravnajte komponente ruke sa stupom i ku¢istem, zatim umetnite
montazne vijke i ravnomjerno ih zategnite.
Nakon montaze provjerite stabilnost spoja i osigurajte da se pomoc¢na ruka slobodno krece u cijelom svom radnom rasponu i da ne
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ometa druge komponente montazne stanice za gume. Prije upotrebe takoder provierite jesu i svi vijéani spojevi pravilno zategnuti.
Pomocna ruka je pribor koji olak$ava rukovanje gumama koje zahtijevaju vecu silu tijekom montaZe ili demontaZe. Treba je kori-
stiti prema namjeni i s izuzetnim oprezom kako biste izbjegli prikljeStenje ruku ili oSte¢enje gume i naplatka.

KORISTENJE MJENJACA GUMA

Priprema za posao

Prije pocetka rada provjerite je li montazna stanica za gume pravilno instalirana i spojena na napajanje i dovod komprimiranog zra-
ka. Provjerite stanje kabela, priklju¢aka i kontrola te osigurajte da sve sigurnosne oznake ostanu ¢itljive. Uvijek nosite odgovaraju-
¢u osobnu zadtitnu opremu (OZO0). Za teze kotace potrazite pomo¢ druge osobe ili upotrijebite odgovaraju¢i uredaj za podizanje.
Prije rastavljanja, potpuno ispuhnite gumu. Zatim uklonite utege s naplatka i odvrnite ventil (XVI). Nakon dovrSetka ovih koraka,
provjerite stanje gume i naplatka.

Uklanjanje guma

Kota¢ treba postaviti izmedu ruba gume i granicnika ruba, a rub treba otpustiti pomocu papucice za rub gume (XVII). Ovaj postu-
pak treba ponavljati na uzastopnim tockama po obodu gume dok se rub potpuno ne odvoji od naplatka.

Nakon odvajanja obruca od naplatka, postavite kota¢ na okretni stol i pri€vrstite naplatak pomocu stezne papucice. Ovisno o vrsti
naplatka, stezaljke mogu priCvrstiti naplatak s unutarnje ili vanjske strane. Zatim premazite obru¢ gume odgovarajué¢im mazivom,
ravnomjerno ga rasporedujuci po cijelom opsegu.

Nakon montaZe kotaca, postavite Sesterokutnu osovinu u radni poloZaj tako da montazna glava bude blizu ruba naplatka. Zatim,
pomocu gumba za zaustavljanje, pomaknite horizontalnu polugu u radni poloZaj i zakljuCajte poloZaj polugom za zakljuCavanje.
Nakon $to je zaklju¢ana, montazna glava trebala bi se automatski odmaknuti od naplatka za mali radni razmak (XVIII). Ako je
potrebno, prilagodite polozaj montazne glave veli¢ini naplatka.

Zatim pomocu poluge vodite rub gume preko montazne glave, a zatim aktivirajte rotaciju okretnog stola pomocu papucice okret-
nog stola dok se rub potpuno ne ukloni s naplatka (XIX).

Ako se guma zaglavi tijekom demontaZe, odmah zaustavite stroj, a zatim podignite papucicu okretnog stola kako biste ga okrenuli
u suprotnom smjeru, uklanjajuci otpor. Kod guma s zraénicom, uklonite zraénicu nakon uklanjanja prvog ruba, a zatim na isti nacin
uklonite i drugi rub. DrZite ruke i druge dijelove tijela podalje od pokretnih dijelova stroja tijiekom cijelog postupka.

Montaza guma

Prije montaZe provjerite jesu li nova guma i naplatak iste veli¢ine. Naplatak treba temeljito o€istiti od prljavstine i korozije. Prije
montaZe gume, ravnomjerno premazite rubove odgovaraju¢im mazivom. Naplatak zatim treba postaviti na okretni stol i pri¢vrstiti
stezaljkama. Tijekom montaze naplatka ne stavljajte ruke izmedu naplatka i stezaljki.

Nakon montaze naplatka, postavite Sesterokutnu osovinu u radni polozaj tako da montazna glava bude blizu ruba naplatka. Zatim po-
desite horizontalnu polugu pomoc¢u gumba za zaustavljanje i blokirajte je polugom za zaklju¢avanje. Montazna glava treba biti postav-
liena na isti nacin kao i ona koja je koristena tijekom demontaze, tako da se rub gume moZe sigurno voditi dok se okretni tanjur okrece.
Zatim postavite gumu na naplatak i navucite prvu perlu preko montazne glave (XX). Nakon $to aktivirate okretni disk pomocu
papucice okretnog diska, postupno navucite perlu na naplatak po cijelom opsegu dok se potpuno ne namjesti. Kod guma sa zra¢-
nicom, nakon §to namjestite prvu perlu, zraénicu postavite unutar gume i pravilno je postavite prije montaze druge perle. Zatim na
isti na¢in namjestite drugu perlu gume (XXI). Tijiekom montaZe stalno pratite poloZaj gume u odnosu na montaznu glavu i naplatak.
Ako se pojavi pretjerani otpor, zaustavite se i ispravite polozaj gume prije nego $to nastavite.

Napuhavanje gume (XXII)

Nakon montaZe gume, otpustite kota¢ s okretnog stola, a zatim spojite pistolj za napuhavanje na ventil gume. Tijekom napuhavanja
neprestano pratite manometar i postupno povecavajte tlak. Ako je tlak previsok, smanjite ga pomo¢u gumba za ispustanje zraka.
Prilikom postavljanja perle gume, nemojte prekoraciti tlak od 40 PSI. Nakon $to je perla postavljena, nemojte prekoraciti prepo-
rueni tlak proizvodaca gume. Ako je potreban visoki tlak, napuhavanje treba provoditi pod odgovarajuéim zastitnim pokrovom.
Drzite ruke i tijelo dalje od gume tijekom napuhavanja kako biste izbjegli rizik od pucanja gume.

ZavrSetak radova
Nakon $to je guma montirana ili demontirana, uklonite kota¢ s okretnog stola i ostavite stroj spreman za sljede¢i posao. Radno
podrucje treba biti pospremljeno, a koriSteni alat i pribor treba odloZiti na njihova predvidena mjesta.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite montazni stroj iz napajanja, prekinite dovod komprimi-
ranog zraka, odspojite prikljucak komprimiranog zraka i potpuno ispustite preostali zrak iz stroja.

Nakon zavrSetka rada, provjerite tehnicko stanje montazne stanice za gume vizualnim pregledom vanjskog dijela i procjenom
stanja kucista, kabela za napajanje, prikljucka za komprimirani zrak, pedala, okretnog stola, stezaljki, Sesterokutne osovine,
montazne glave, udarne glave za gume i pistolja za napuhavanje. Takoder, provjerite ispravan rad kontrola i osigurajte da nema
neobiénih zvukova, pretjeranog otpora kretanju ili curenja u pneumatskom sustavu. Redoviti pregled stroja i obavljanje potrebnog
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odrZzavanja kljuéni su za osiguranje ispravnog rada i pouzdanosti stroja.

Tijekom jamstvenog roka treba obavljati samo potrebno odrzavanje navedeno u uputama za uporabu. Sve popravke treba obav-
ljati ovlasteni servisni centar. Za popravke treba koristiti samo dijelove koje je odobrio proizvodag. Ako se tijekom pregleda li rada
utvrde bilo kakve nepravilnosti, prekinite koristenje stroja i odnesite ga na popravak.

Nakon zavrSetka rada ocistite stroj i radno mjesto. Uklonite prljavstinu, prasinu i ostatke potroSnog materijala s povr§ina montaz-
nog uredaja. Obratite posebnu pozornost na odrzavanije Cistoée Sesterokutne osovine, stezaljki okretnog stola i vodilica.
Sesterokutno vratilo treba periodicki ¢istiti sredstvom za cis¢enje metala, a zatim podmazivati strojnim uljem (XXIll). Stezaljke i vodilice
okretnog stola treba periodicki Cistiti sredstvom za ¢iS¢enje metala, a zatim podmazivati litjevom mascu (XXIV). Razinu ulja u uljniku (t) tre-
ba periodicki provjeravati i po potrebi nadolijevati uljem SAE 30. Viodu i prijavstinu treba svakodnevno uklanjati iz odvajaca vode (u) (XXV).
Povremeno provjeravajte i, ako je potrebno, podeSavajte napetost pogonskog remena (XXVI). Takoder, provjerite sve spojeve i
zategnite sve labave vijke (w).

Takoder treba provjeriti rad mehanizma za zaklju¢avanje Sesterokutne osovine. Kada se pritisne poluga za zaklju¢avanje, Seste-
rokutna osovina trebala bi se pomicati vertikalno pod utjecajem vlastite tezine i opruge Sesterokutne osovine. Kada se poluga za
zaklju¢avanje okrene, mehanizam bi trebao zakljucati Sesterokutnu osovinu. Ako se ne postigne pravilno zakljuCavanje, podesite
poloZaj vijaka i matica mehanizma za zakljuavanje (XVII).

Stroj treba skladistiti na suhom mjestu zasticenom od oborina. Dopustena temperatura skladistenja je od -5°C do +55°C, a rela-
tivna vlaznost zraka ne smije prelaziti 90%. Prostor za skladistenje ne smije biti izloZzen korozivnim plinovima. Stroj treba drZati
podalje od zapaljivih i eksplozivnih materijala te zastititi od kiSe i snijega.

Ako trebate transportirati montazni stroj za gume, koristite samo originalnu ambalazu. Stroj treba postaviti i transportirati prema ozna-
kama na ambalazi. Za transport treba koristiti viliar odgovarajuce velicine. Ambalaza se ne smije slagati viSe od tri sloja u visinu.
Stroj treba premjestati s izuzetnim oprezom i pod nadzorom kvalificiranog osoblja. Tijekom transporta i postavljanja, pridrzavajte

se oznaka na ambalazi i zatitite stroj od oStecenja.

Dijagnoza i uklanjanje kvara

Raskrs

Vjerojatni uzrok

Otopina

Okretni tanjur se okre¢e samo u jednom smjeru

Izgorjeli kontakti prekidaca smijera vrtnje

Zamijenite prekida¢ smjera rotacije

Gramofon se ne okrece

Osteceni remen

Zamijenite remen

Remen previse labav

Podesite napetost remena

Problem s motorom, napajanjem ili kabelom za napajanje

Provierite motor, izvor napajanja i kabel za napajanje

Ostecen motor

Zamijenite motor

Osteceni kontakti prekidaca smjera vrinje

Zamijenite prekida¢ smjera rotacije

Gramofon ne steZe pravilno obru¢

Istrodene celjusti

Zamijenite stezaljke

Curenje aktuatora celjusti

Zamijenite brtvene elemente propustajuceg spoja

Sesterokutna osovina se ne moze zakljugati

ZakljuCavajuca ploca nije u ispravnom polozaju

Podesite polozaj vijaka i matica mehanizma za
zakljucavanje Sesterokutne osovine

Pedala se ne vraca u prvobitni poloZaj.

Ostecena povratna opruga pedale

Zamijenite torzijsku oprugu

Motor se ne okrece ili okretni moment nije dovoljan

Blokirani pogonski sklop

Uklonite blokadu

Osteceni kondenzator

ij kondenzator

Napon prenizak

Pricekajte dok se ne vrati ispravan napon

Kratki spoj

Uklonite uzrok kratkog spoja

Izlazna sila aktuatora je nedovoljna

Propustanje zraka

Zamijenite brtvene elemente

Mehanicki kvar

Uklonite kvar

Tlak zraka prenizak

Podesite tlak zraka na potrebnu vrijednost

Propustanje pneumatskog sustava

Osteceno crijevo za zrak

Ostecena zicana veza

Osteceni vrh za brivijenje

Zamijenite otecene komponente

Bez brivila

Ponovno napunite brtvilo

R |
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0326/YT-08042/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Montazownica do opon | Tyre changer | Schimbator de anvelope
230 V~ 50/60 Hz; 1100 W; 0,8 MPa; nr kat. | item no. | cod articol. YT-08042

Montazownica do opon z ramieniem pomocniczym | Tyre changer with assist arm | Schimbator de anvelope
cu brat de asistenta
230 V~ 50/60 Hz; 1100 W; 0,8 MPa; nr kat. | item no. | cod articol. YT-08043

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 60204-1:2018

EN 1SO 12100:2010

EN IEC 61000-6-2:2019
EN IEC 61000-6-4:2019

i spefniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numar de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.03.16
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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